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Zu lhrer Sicherheit

Wir danken lhnen fiir das mit dem Kauf dieses Ge-
rats erwiesene Vertrauen.

Bei der Fertigung wurden strengste Qualitatsanfor-
derungen zugrunde gelegt, die eine einwandfreie
Funktion des Gerates sicherstellen.

beiliegenden Sicherheitshinweise vor
Inbetriebnahme und bevor Sie mit dem
Gerat arbeiten vollstandig durch.

2 Lesen Sie diese Anleitung und die

Bewahren Sie diese Anleitung so auf, dass sie fir
alle Benutzer zugéanglich ist.

Diese Anleitung enthalt wichtige Informationen,
um das Gerét sicher und sachgerecht in Betrieb
zu nehmen, zu bedienen, zu warten und einfache
Stérungen selbst zu beseitigen.

Das Gerat wurde entsprechend dem heutigen Stand
der Technik und den anerkannten sicherheitstechni-
schen Regeln hergestellt.

Trotzdem besteht die Gefahr von Personen-

und Sachschaden, wenn Sie die Sicherheitshinweise
im beiliegenden Sicherheitsheft sowie die Warnhin-
weise in dieser Anleitung nicht beachten.

Sicherheitshinweise

Aus Sicherheitsgrinden durfen
Kinder und Jugendliche unter
16 Jahren sowie Personen, die
nicht mit dieser Betriebsanlei-
tung vertraut sind, das Gerat
nicht benutzen. Kinder sollten
beaufsichtigt werden, um sicher-
zustellen, dass sie nicht mit dem
Gerat spielen.

Dieses Gerat ist nicht dafur
bestimmt, durch Personen
(einschlieBlich Kinder) mit einge-
schrankten physischen, senso-
rischen oder geistigen Fahigkei-
ten oder mangels Erfahrung und/
oder mangels Wissen benutzt zu
werden.

Warnung! Stromschlag

A

Durch unsachgemaRes AnschlieBen des Steuergerits besteht Verletzungsgefahr
durch Stromschlag und das Gerat kann beschadigt werden.

Lesen Sie die beiliegenden Sicherheitshinweise, die Sicherheitshinweise dieser Betriebsanlei-
tung sowie die Anleitung lhres Steuergerats vor Inbetriebnahme des Steuergerats vollstandig
durch und beachten Sie die darin gegebenen Vorsichtsmalnahmen.

SchlieRen Sie nur WELLER Werkzeuge an.
Bei defektem Gerat kdnnen aktive Leiter frei liegen oder der Schutzleiter ohne Funkti-

on sein.

Reparaturen miissen durch von Weller ausgebildete Personen erfolgen.

Ist die Anschlussleitung des Elektrowerkzeugs beschadigt, muss sie durch eine speziell
vorgerichtete Anschlussleitung ersetzt werden, die iber die Kundendienstorganisation

erhaltlich ist.

Warnung! Verbrennungsgefahr

Beim Betrieb des Steuergeréts besteht Verbrennungsgefahr am Létwerkzeug. Werk-
zeuge kénnen nach dem Ausschalten noch langere Zeit heiB sein.

Legen Sie das Létwerkzeug bei Nichtgebrauch immer in der Sicherheitsablage ab.

SchlieRen Sie Vakuum und Heilluft nur an den dafiir vorgesehenen Anschliissen an.

Den HeiRluftkolben nicht auf Personen oder brennbare Gegenstande richten.
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Zu lhrer Sicherheit

A

Warnung! Brand- und Explosionsgefahr!
Brandgefahr durch heiRe Werkzeuge
Legen Sie das Létwerkzeug bei Nichtgebrauch immer in der Sicherheitsablage ab.

Den HeiRluftkolben nicht auf Personen oder brennbare Gegenstande richten.
Halten Sie explosive und brennbare Gegenstande fern.

Gerat nicht bedecken.

Warnung! Verletzungsgefahr

A

Beim Transport konnen das Gerat oder Teile herabfallen.

BestimmungsgemaRe Verwendung

Versorgungseinheit fir WELLER Loétwerkzeuge.
Verwenden Sie die Reparaturstation ausschlief3-
lich gemaR dem in der Betriebsanleitung angege-
benen Zweck zum Léten und Entléten unter den
hier angegebenen Bedingungen.

Brennbare Gase und Flussigkeiten
dirfen nicht abgesaugt werden.

Das Gerat darf nur mit korrekt ein-
gesetzen und daflir vorgesehenen
Filterkartuschen betrieben werden.

Ersetzen Sie volle Filterkartuschen.

A

Gerat nur in Innenrdumen verwenden. Vor Feuch-
tigkeit und direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.

Der bestimmungsgemafRe Gebrauch schliet auch
ein, dass

Sie diese Anleitung beachten,
Sie alle weiteren Begleitunterlagen beachten,

Sie die nationalen Unfallverhiitungsvorschriften
am Einsatzort beachten.
Fir eigenmachtig vorgenommene Veranderun-
gen am Gerat wird vom Hersteller keine Haftung
Ubernommen.

Benutzergruppen

Aufgrund unterschiedlich hoher Risiken und Gefahrenpotentiale diirfen einige Arbeitsschritte nur von

geschulten Fachkraften ausgefiihrt werden.

Arbeitsschritt Benutzergruppen

Vorgabe der Létparameter Fachpersonal mit technischer Ausbildung
Auswechseln von elektrischen Ersatzteilen Elektrofachkraft

Vorgabe von Wartungsintervallen Sicherheitsfachkraft

Bedienen Laien

Filterwechsel

Bedienen Technische Auszubildende unter Anleitung und Auf-
Filterwechsel sicht einer ausgebildeten Fachkraft

Auswechseln von elektrischen Ersatzteilen




Zu lhrer Sicherheit

Gerat in Betrieb nehmen

Beachten Sie die jeweiligen Betriebsanleitungen mit der Angabe auf dem Typenschild

Achtung! Uberpriifen Sie, ob die Netzspannung
der angeschlossenen Geriéte. A Ubereinstimmt.

Nehmen Sie das Gerat wie im Kapitel , Inbetrieb- Gerét nur ausgeschaltet an die Steckdose an-
nahme* beschrieben in Betrieb. schlieften.
Nach dem Einschalten des Geréates fiihrt der
Mikroprozessor einen Selbsttest durch, in dem alle
Segmente kurzzeitig in Betrieb sind.

Loten und Entloten

Flhren Sie die Lotarbeiten gemaR der Betriebs- gang zwischen Lotspitze und Lotstelle, indem Sie
anleitung lhres angeschlossenen Lotwerkzeuges die Lotspitze gut verzinnen.
durch. Schalten Sie bei langeren Arbeitspausen das
Behandlung der Lotspitzen Lotsystem aus oder verwenden Sie die Weller
Benetzen Sie beim ersten Aufheizen die selektive Funktion zur Temperaturabsenkung bei
und verzinnbare Létspitze mit Lot. Dies entfernt Nichtgebrauch.
lagerbedingte Oxydschichten und Unreinheiten Benetzen Sie die Spitze mit Lot, bevor Sie den
der Lotspitze. Létkolben fir Iangere Zeit ablegen.
Achten Sie bei Létpausen und vor dem Ablegen Geben Sie das Lot direkt auf die Lotstelle, nicht
des Lotkolbens darauf, dass die Lotspitze gut auf die Lotspitze.
verzinnt ist. Wechseln Sie die Lotspitzen mit dem dazugehéri-
Verwenden Sie keine zu aggressiven Flussmittel. gen Werkzeug.
Achten Sie immer auf den ordnungsgeméfRen Uben Sie keine mechanische Kraft auf die
Sitz der Lotspitzen. Lotspitze aus.
x:lgh:iecﬂ Sie die Arbeitstemperatur so niedrig wie Hinweis
”g e N . Die Steuergeréte wurden fiir eine mittlere
Wakhlen Sie die fiir die Anwendung groRtmdgliche LétspitzengréBe justiert. Abweichungen durch
Létspitzenform Spitzenwechsel oder der Verwendung von
Daumenregel: ca. so gro® wie das Lotpad. anderen Spitzenformen kénnen entstehen.

Sorgen Sie fiir einen groRflachigen Warmeuber-

Uberlastabschaltung

Um die Uberlastung der Station zu vermeiden wird
bei Uberlast die Leistung automatisch reduziert.
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Zu lhrer Sicherheit

Potentialausgleich

Durch unterschiedliche Schaltung der 3,5 mm Schaltklinkenbuchse

a sind 4 Varianten mdoglich:
—1

Hart geerdet

Ohne Stecker (Auslieferungszustand).

v b | Potentialausgleich | Mit Stecker, Ausgleichsleitung am

d MQ

Mittelkontakt.
=@ 1 ¢ |Potentialfrei Mit Stecker
Weich geerdet Mit Stecker und eingelétetem Wider-

stand. Erdung Uber den gewahlten
Widerstand

Firmware update durchfiihren (WR 3M)

Hinweis

Das Steuergerét ist mit einer Mini USB-Schnittstelle ausgeriistet. Zur Nutzung der USB-Schnittstelle steht
Ihnen eine Weller-Software auf www.weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html zur
Verfiigung mit der Sie ein Software Update (,Firmware Updater) an Ihrem Steuergerét durchfiihren kénnen.

Pflege und Wartung

Bedienpanel mit geeignetem Reinigungstuch bei

Warnung! Verunreinigung reinigen.
Vor allen Arbeiten am Gerét Stecker Filterwechsel

aus der Steckdose ziehen.

Warnung! Verbrennungsgefahr

Loétspitzenwechsel nur in kaltem
Zustand

Saugdiisenwechsel und Reinigung
nur in heilem Zustand mit
passendem Werkzeug

HeiBluftdiisenwechsel nur mit
passendem Werkzeug
Zinnsammelbehalter nur in kaltem
Zustand reinigen oder wechseln

Filter fur Vakuum regelmaRig auf Verschmutzung
kontrollieren und gegebenenfalls erneuern.

Warnung!
Nur original WELLER-Ersatzteile Warnung!
verwenden. Zerstérung der Vakuumpumpe durch Arbeiten

ohne Filter.

Kontrollieren Sie bevor Sie mit Lotarbeiten
beginnen, ob ein Haupffilter eingelegt ist!

Verschmutzte Filter miissen als Sondermdill
behandelt werden.

Entsorgen Sie ausgetauschte Geréteteile, Fil-
ter oder alte Geréte geméaf3 den Vorschriften
Ihres Landes.

Tragen Sie geeignete Schutzausriistung.

33



Parametermenii

Standby Temperatur (STANDBY) g Mentaufruf » -1 -
Nach Aktivierung der Setback Funktion oder bei Betatigung der ECO-Taste (WR 2) wird automatisch
auf die Standby-Temperatur abgesenkt. Die Isttemperatur wird blinkend angezeigt. Im Display erscheint
»STANDBY*".

Setback Zeit (SETBACK) g Mentaufruf » -1 -

Bei Nichtgebrauch des LéhNerkzeugs wird die Option Beschreibung
Temperatur nach Ablauf der eingestellten Setback omi Deaktiviert (Werksei I

Zeit auf Standby Temperatur abgesenkt. min eaktiviert (Werkseinstellung)
Im Display erscheint ,SETBACK". ON Mit Schaltablage wird nach dem

Driicken der Tasten ,UP / DOWN" oder ECO g?legin (_jres Létk(:Ibehns sotfort auf
(WR 2) beendet diesen Standby Zustand. andby-lemperatur heruntergere-

P - . gelt
Werkzeugabhangig deaktiviert der Fingerschalter - : — :
oder die Schaltablage den Standby-Zustand. 1-999 min | Setback Zeit, Individuell einstellbar

AUTO-OFF Zeit (Automatische Abschaltzeit) g Mendaufruf » -1 -

Bei Nichtgebrauch des Lotwerkzeugs wird nach Option Beschreibung

Ablauf der AUTO-OFF Zeit das Létwerkzeuges omi Deaktiviert (Werkseinstell
abgeschaltet. min : eaktiviert ( e-fr .sel.ns. e ung.)

Die AUTO-OFF Zeit startet, sobald die Standby- 1-999 min QUTO-OFF Zeit, individuell einstell-
Funktion aktiviert wird. Die Isttemperatur wird ar.

blinkend angezeigt und dient als Restwarmeanzei-
ge. Im Display erscheint ,OFF*. Unterhalb von 50
°C (122 °F) erscheint ein blinkender Strich

Temperatur-Offset (OFFSET) g Mendaufruf » -1 -

Die tatsachliche Lotspitzentemperatur kann durch Eingabe eines Temperatur-Offsets um + 40 °C
(+ 72 °F) angepasst werden.

Temperaturfenster (WINDOW) g Mendaufruf » -1 -

Ausgehend von einer eingestellten, verriegelten Temperatur, kann mit Hilfe der WINDOW-Funktion ein
Temperaturfenster von + 99 °C (+ 180 °F) eingestellt werden. Um die WINDOW-Funktion nutzen zu
kénnen, muss die Reparaturstation nach Einstellung des Temperaturfensters verriegelt werden.

Temperatureinheiten (°C/°F) g Meniaufruf » -1 -
Option Beschreibung

°C Celsius

°F Fahrenheit
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Parametermenii

Max. HeiBluftdauer (HAP On) 3 Mentaufruf » -1 -

Die Einschaltzeit fur den HeiBluftstrom des

HAP 200 kann in 1er-Schritten von 0 bis 60 s
begrenzt werden. Die eingestellte Zeit ist dann flr
alle 3 Kanale gleich.

Werkseinstellung ist 0 s (,OFF*), d.h. der Luftstrom
wird aktiviert, solange der Taster am HeiRluftkol-
ben oder der optionale Ful3schalter gedriickt ist.

Option Beschreibung

OFF Keine Dauer definiert
(Werkseinstellung)

1-60 s Individuell einstellbar

Vakuum Vorlauf (VAC On)

Um ein vorzeitiges Starten der Pumpe zu ver-
hindern oder um eine definierte Vorwarmzeit der
Lotstelle zu gewahrleisten, kann eine Einschaltver-
zbgerung eingestellt werden.

al Mentaufruf » -1 -

Option | Beschreibung

0 sec OFF: Vakuum Vorlauf Funktion ist
ausgeschaltet (Werkseinstellung)

1-9sec | ON: Vakuum Vorlauf Zeit, individuell
einstellbar

Vakuum Nachlauf (VAC Off) g Mentaufruf » -1 -

Um das Verstopfen des Entlétkolbens zu verhin-
dern, kann eine Vakuum Nachlauf-Zeit eingestellt
werden.

(Werkseinstellung 2 s)

Option | Beschreibung

0 sec OFF: Vakuum Nachlauf Funktion ist
ausgeschaltet (Werkseinstellung)

1-5sec | ON: Vakuum Nachlauf Zeit, individuell
einstellbar

Verriegelungsfunktion ( & Mendaufruf » -1 -

Nach Einschalten der Verriegelung sind an der
Létstation nur noch folgende Tasten bedienbar:
WR2: 1+, 129,r24,ECO,AIR

WR 3M: |—1 T, |—2-|, |—3-| |—123-| s PICkUp,AlR
Alle anderen Einstellungen kénnen bis zur Entrie-
gelung nicht mehr verstellt werden.

Hinweis

Soll es wirklich nur einen Temperaturwert zur
Auswahl geben, miissen die Bedien-Tasten (Fest-
temperatur- Tasten) auf den gleichen Temperatur-
wert eingestellt werden.

Lotstation verriegeln

MenUpunkt auswahlen. Im Display wird ,OFF*
angezeigt. Das Schlisselsymbol blinkt.

Den gewiinschten dreistelligen Verriegelungscode
(zwischen 001-999) mit der Taste UP / DOWN
einstellen.

WR 2: Taste -2 5 Sekunden lang drlcken.

WR 3M: Taste 3+ 5 Sekunden lang driicken.

Der Code wird gespeichert.
Das Schliisselsymbol wird angezeigt. Die Ver-
riegelung ist aktiv. Die Anzeige wechselt in das
Hauptmendi.
Lotstation entriegeln
1. MenUlpunkt auswahlen. Im Display wird ,ON*
angezeigt. Das Schllisselsymbol wird angezeigt.
2. Den dreistelligen Verriegelungscode mittels
UP / DOWN-Tasten einstellen.

3. WR 2: Taste -2 driicken.
WR 3M: Taste 34 driicken.

4. Die Station ist nun entriegelt.
Die Anzeige wechselt in das Hauptmend.

Code vergessen?

Wenden Sie sich bitte an unseren Kunden Service:
technical-service@weller-tools.com



Parametermenii

Manometerschwelle (LEVEL) g Mendaufruf » -2 -

Mit dieser Funktion kann das Wartungsintervall
des Entlétwerkzeugs definiert werden. Hierbei wird
der Wert in mbar festgelegt, bei dem das elektri-
sche Manometer bei verschmutztem Saugsystem
eine Warnmeldung auslést (LED der Vakuumpum-
pe wechselt von griin auf rot). Der eingestellte
Wert hangt von den verwendeten Saugdulsen ab.
-400 mbar bis -800 mbar

-600 mbar

Einstellbar
Werkseinstellung

1. System (Spitzen und Filter) missen frei sein.

2. Menupunkt ,Manometerschwelle” im Menu
auswahlen.

3. ,Manometerschwelle” -Druckwert mit Taste UP
oder DOWN einstellen. Die LED Regelkontrolle
schaltet von rot auf griin hin und her. Mit Taste
UP den Unterdruck um 50 bis 80 mbar erhéhen,
den Vakuumschlauch zusammendriicken und
kontrollieren ob die Kontrollleuchte von griin auf
rot schaltet.

Stationskennung (Remote ID) g Mentaufruf » -2 -

WR 3M

Jeder Station kann eine Stationskennung
(Remote ID) zugeordnet werden, um diese ein-
deutig Uber die USB-Schnittstelle identifizieren zu
kénnen.

Kalibrierung (Factory Calibration Check FCC)

Option Beschreibung

0-999 Individuell einstellbar

al Mentaufruf » -2 -

Mit der FCC-Funktion kdnnen Sie die Temperatur-
genauigkeit der Reparaturstation tUberprifen und
eventuelle Abweichungen ausgleichen. Hierflr
muss die Lotspitzentemperatur mit einem externen
Temperaturmessgerat und einer dem Létwerkzeug
zugeordneten Temperaturmessspitze gemessen
werden. Vor der Kalibrierung muss der entspre-
chende Kanal angewahlt werden.

1. Temperaturfihler (0,5 mm) des externen Tem-
peraturmessgerats in die Temperaturmessspitze
einfihren.

2. Menupunkt FCC im Men 2 auswahlen.

3. a) Taste DOWN driicken. -> Kalibrierpunkt
100 °C /210 °F wird ausgewahlt.
b) Taste UP driicken. -> Kalibrierpunkt 450 °C /
840 °F wird ausgewahlt.
Die Lotspitze wird nun aufgeheizt. Regelkontrol-
le blinkt, sobald die Temperatur konstant ist.

4. Angezeigte Temperaturen des Messgerates mit
der Anzeige im Display vergleichen.

5. WR 2: Driicken der Taste 1-24 (Set), um den
veranderten Wert zu bestatigen.
WR 3M: Driicken der Taste 1:2:3 5 (Set), um
den veranderten Wert zu bestatigen.
Die Temperaturabweichung ist nun auf 0 zu-
rickgesetzt. Die Kalibrierung bei 100 °C /
210 °F /450 °C / 840 °F ist nun abgeschlossen.
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6. Mit Taste UP oder DOWN die Differenz zwi-
schen dem am externen Messgeréat angezeig-
ten Wert und dem an der Station angezeigten
Wert an der Reparaturstation einstellen.
Maximal mdglicher Temperaturabgleich + 40 °C
(£ 70 °F).

WR 2: Taste 2+ driicken, um den Menupunkt
zu verlassen (EXIT).

WR 3M: Taste 3+ driicken, um den Menu-
punkt zu verlassen (EXIT).

7. WR 2: Mit Taste 2 das Menu 2 verlassen.
WR 3M: Mit Taste [ 34 das Menl 2 verlassen.

Kalibrierung auf Werkseinstellungen zuriick-

setzen

1. Menipunkt FCC im Meni 2 auswahlen.

2. WR 2: Taste 24 gedrickt halten.

WR 3M: Taste [ 34 gedriickt halten.

3. Anschlieend Tasten UP und DOWN gleichzei-
tig driicken. Im Display erscheint ,FSE" (Factory
Setting Enabled).

Die Reparaturstation ist nun wieder auf die
Werkskalibrierung zuriickgesetzt.



Parametermenii

Aktivierung / Deaktivierug der Spezialtaste (SP Button) g Meniaufruf » -2 -

WR 2

Nach Aktivierung der Spezialtaste kann mit dieser
ein schneller Sprung ins Meni 1 durchgefiihrt wer-
den. Die zuletzt angewahlte Funktion wird beim
Verlassen mit der Spezialtaste abgespeichert.

Option | Beschreibung
OFF Deaktiviert (Werkseinstellung)
ON Spezialtaste aktiviert

Aktivierung / Deaktivierug der ECO-Taste (ECO) (ECO) g Meniaufruf » -2 -

WR 2

Nach Aktivierung der ECO-Taste kann mit dieser
der Standby-Modus fiir alle Kanale erzwungen
werden. Die griine LED leuchtet und die Kanale
werden auf die eingestellte Standby Temperatur
geregelt. Bei Verwendung einer Schaltablage wird
die Funktion bei Entnahme des Werkzeugs aus

der Ablage zurlickgesetzt.

Option | Beschreibung
OFF Deaktiviert (Werkseinstellung)
ON ECO-Taste aktiviert

Tastenverriegelung HAP 200 (HAP LOC)

WR 3M

Mit dieser Funktion kann das werkseitig einge-
stellte Tastenverhalten des HAP 200 Kolbens
verandert werden.

Der HAP 200 wird mit dem ersten Tastendruck
ein- und mit einem weiteren Tastendruck ausge-
schaltet.

Regelverhalten

a Mentaufruf » -2 -

Option | Beschreibung
OFF Deaktiviert (Werkseinstellung)
ON HAP LOC aktiviert

a Mentaufruf » -2 -

Die Funktion bestimmt das Aufheizverhalten des
Lotwerkzeuges zum Erreichen der eingestellten
Werkzeugtemperatur.

Option Beschreibung
LO Langsames Aufheizen
HI Schnelles Aufheizen
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Zuriicksetzen auf Werkseinstellungen (FSE)

Menipunkt FSE im Meni 1 auswahlen.

WR 2: Taste 24 gedrickt halten.

1. Sonderfunktionsmeni ,1“ 6ffnen (Taste UP & DOWN gleichzeitig 2sec. driicken)
2. Taste 2+ gedrickt halten.

3. AnschlieRend die Tasten UP und DOWN gleichzeitig driicken. Im Display erscheint ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Die Reparaturstation ist nun wieder auf die Werkseinstellungen zuriickgesetzt.

Zurlcksetzen der Justierwerte auf die Werkseinstellungen

1. Sonderfunktionsmeni ,2“ 6ffnen (Taste UP & DOWN gleichzeitig 4sec. driicken)
2. Menupunkt ,FCC* anwahlen.

2. Taste 2+ gedrickt halten.

4. AnschlieRend die Tasten UP und DOWN gleichzeitig driicken. Im Display erscheint ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Die Reparaturstation ist nun wieder auf die Werkseinstellungen zuriickgesetzt.

WR 3M: Taste 34 gedriickt halten.
1. Sonderfunktionsmeni ,1“ 6ffnen (Taste UP & DOWN gleichzeitig 2sec. driicken)
2. Taste 3 driicken und gedrlickt halten.

3. AnschlieBend die Tasten UP und DOWN gleichzeitig driicken. Im Display erscheint ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Die Reparaturstation ist nun wieder auf die Werkseinstellungen zuriickgesetzt.

Zuriicksetzen der Justierwerte auf die Werkseinstellungen

1. Sonderfunktionsmeni ,2“ 6ffnen (Taste UP & DOWN gleichzeitig 4sec. driicken)
2. Menlpunkt ,FCC* anwahlen.

2. Taste 3 driicken und gedriickt halten.

4. AnschlieRend die Tasten UP und DOWN gleichzeitig driicken. Im Display erscheint ,FSE".
(Factory Setting Enabled).

Die Reparaturstation ist nun wieder auf die Werkseinstellungen zuriickgesetzt.
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Technische Daten

Reparaturstation WR 3M WR 2
Abmessungen L x B x H (mm) 273 x 235 x 102
Abmessungen L x B x H (Inch) 10.75 x9.25 x 4.02
Spannung 230 V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Leistung 400 W 300 W
Schutzklasse |, Gehause antistatisch
IIl, Létwerkzeug
Sicherung Uberstromausloser 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V;4,0A
Temperatur (Werkzeugabhangig) °C | 50 - 450 (550)
Temperatur (Werkzeugabhangig) °F | 150 - 850 (999)
Temperaturgenauigkeit °C +9
Temperaturgenauigkeit °F 17
Temperaturgenauigkeit Heil3luft °C + 30
Temperaturgenauigkeit Heiluft °F + 54
Temperaturstabilitat °C +2
Temperaturstabilitat °F +4

Potentialausgleich

Uber 3,5 mm Schaltklinkenbuchse an der Gerateriickseite.

(Auslieferungszustand hart geerdet, Klinkenstecker nicht
gesteckt)

Display

LCD

USB-Schnittstelle

Das Steuergerat ist mit einer USB-Schnittstelle
fur Firmware update, Parametrierung und Moni-
toring ausgeristet.

Pumpe (Aussetzbetrieb (30/30) s)

Max. Unterdruck 0,7 bar
Max. Férdermenge 18 I/min
HeiRluft max. 15 I/min

Zusatzliche Vakuumpumpe

Max. Unterdruck 0,5 bar -
Max. Férdermenge 1,7 I/min
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Fehlermeldungen und Fehlerbehebung

Meldung/Symptom

Méogliche Ursache

MaRBnahmen zur Abhilfe

Anzeige ,- - -“

Werkzeug wurde nicht erkannt
Werkzeug defekt

Anschluss des Werkzeugs am
Gerat Uberprufen
Angeschlossenes Werkzeug
Uberpriifen

Keine Displayfunktion (Display

aus)

vorhanden

Keine Netzspannung

Netzschalter einschalten
Netzspannung Uberpriifen
Geratesicherung Uberprifen

Kein Vakuum am Entlétwerkzeug

Pumpe defekt

Vakuum nicht angeschlossen
Entltdlse verstopft

Vakuumschlauch am
Vakuumanschluss anschlieen

Entl6tdiise mit Reinigungs-
werkzeug warten

Unzureichendes Vakuum am
Entlétwerkzeug

Hauptfilter voll

Filterkartusche am
Entlétwerkzeug voll

Filterkartusche am
Entlétwerkzeug wechseln
Hauptfiltereinsatz an der
Lotstation wechseln

keine Luft am HeiBluftkolben

sen
Hauptfilter voll

Luftschlauch nicht angeschlos-

Luftschlauch anschlieBen oder
prifen

Hauptfiltereinsatz an der
Lotstation wechseln

Symbole

A

Achtung!

o

Betriebsanleitung lesen!

_D
© o

Vor Durchfiihrung jeglicher Arbeiten
am Gerat immer den Stecker aus
der Steckdose ziehen.

(L)

ESD gerechtes Design und ESD
gerechter Arbeitsplatz

W Potentialausgleich

C€

CE-Konformitatszeichen

Sicherung

'8' Sicherheitstransformator
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‘ . Léten

" Entléten
HeiBluft
Entsorgung

o
A

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmill! GemaR Europaischer Richtlinie
2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung in nationales
Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung
zugefiihrt werden.

Entsorgen Sie ausgetauschte Geratetei-
le, Filter oder alte Gerate geman den Vor-
schriften lhres Landes.



Original Konformitétserklarung

Reparaturstation  WR 2, WR 3M

Wir erklaren, dass die bezeichneten Produkte die Bestimmungen folgender Richtlinien erflllen:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG

Angewandte harmonisierte Normen:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2012-07 DIN EN 50581:2013-02

c € Besigheim, 2014-03-21

B. Friihwald T. Fischer
Geschéftsfiihrer Technischer Leiter

Bevollm&chtigt die technischen Unterlagen zusammenzustellen.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-StralRe 2, 74354 Besigheim, Germany

Die Méngelanspriiche des Kaufers verjahren in Die Garantie verféllt bei unsachgeméafiem Gebrauch
einem Jahr ab Ablieferung an ihn. Dies gilt nicht und wenn von unqualifizierten Personen Eingriffe
fur Ruckgriffsanspriche des Kaufers nach §§ 478, vorgenommen wurden.

479 BGB.

Aus einer von uns abgegebenen Garantie haften Technische Anderungen vorbehalten!

wir nur, wenn die Beschaffenheits- oder Halt-
barkeitsgarantie von uns schriftlich und unter
Verwendung des Begriffs ,Garantie” abgegeben
worden ist.

Bitte informieren Sie sich unter
www.weller-tools.com.
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For your safety

Thank you for the confidence you have shown in
buying this device.

The device has been manufactured in accordance
with the most rigorous quality standards which ensu-
re that it operates perfectly.

accompanying safety information
carefully before starting up the device
and starting work with the device.

Keep these instructions in a place that is acces-
sible to all users.

j Read these instructions and the

These instructions contain important information
which will help you to start up, operate and service
the device safely and correctly as well as to eliminate
simple faults and malfunctions yourselves.

The device has been manufactured in accordance
with state-of-the-art technology and acknow-
ledged regulations concerning safety.

There is nevertheless the risk of personal injury and
damage to property if you fail to observe the safety
information set out in the accompanying booklet and
the warnings given in these instructions.

Warning! Fire and explosion hazard!
Hot tools represent a fire hazard

A

Always place the soldering tool in the safety rest while not in use.
Do not direct hot air soldering tools at people or inflammable objects.
Keep explosive and flammable objects well away from the device.

Do not cover the device.

Warning! Danger of injury
The device or parts of the device may fall off during transportation.

Specified Conditions Of Use

Supply unit for WELLER soldering tools.

Use the repair station only for the purpose indica-
ted in the operating instructions of soldering and
desoldering under the conditions specified herein.

Flammable gases and liquids may not
be extracted.

The device may only be used with
correctly fitted and suitable filter
cartridges.

Replace filter cartridges when full.

A
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Only use the device indoors. Protect against mois-
ture and direct sunlight.

Intended use of the soldering station/ desoldering
station also includes the requirement that you

adhere to these instructions,
observe all other accompanying documents,

comply with national accident prevention
guidelines applicable at the place of use.

The manufacturer will not be liable for unautho-
rised modifications to the device.



For your safety

User groups

Due to differing degrees of risk and potential hazards, several work steps may only be performed by
trained experts.

Work step User groups

Default soldering parameters Specialist personnel with technical training
Replacing electrical replacement parts Electricians

Default maintenance intervals Safety expert

Operation
Filter change

Non-specialists

Operation
Filter change
Replacing electrical replacement parts

Technical trainees under the guidance and supervision
of a trained expert

Starting up the device

Caution!

Please adhere to the operating instructions of
the connected devices.

Check to see if the mains voltage mat-
ches the ratings on the nameplate.

A

Make sure the machine is switched off before
plugging in.

After the device has been switched on, the micro-
processor carries out a self-test in which all the
segments are briefly in operation.

Put the tool into operation as described in the
chapter ,Placing into operation®.

Soldering and desoldering

Carry out soldering work as directed in the opera-
ting instructions of your connected soldering tool.

Coat the soldering tip well with solder to ensure
that there is efficient heat transfer between the
soldering tip and the soldering area.

Prior to extended breaks between soldering work,
switch off the soldering system or use the Weller
function to reduce the temperature when the
soldering equipment is not in use.

Handling the soldering tips

Coat the selective and tinnable soldering tip with
solder when heating it up for the first time. This
removes oxide coatings which have formed
during storage and impurities from the soldering
tip. Coat the tip with solder prior to storage if you do

Make sure that the soldering tip is well coated not intend to use the soldering iron for an

with solder during breaks between soldering work
and prior to storage of the device.

Do not use aggressive fluxing agents.

Always make sure that the soldering tips are
fitted properly.

Select as low a working temperature as possible.
Select the largest possible soldering tip shape for
the application.

Rule of thumb: the soldering tip should be roughly
as large as the soldering pad.

extended period of time.

Apply solder directly to the soldering area, not to
the soldering tip.

Change the soldering tips using the designated
tool.

Do not apply mechanical force to the soldering tip.

Notice

The control units have been adapted to hold a
medium-sized soldering tip. Discrepancies may
occur if the tip is changed or a different shaped
tip is used.



For your safety

Overload cut-out

To avoid overloading the station, power output is
automatically reduced in the event of an overload.

Equipotential bonding

Four variants are possible by connecting the 3.5 mm jack socket

_a differently:
=
Hard-grounded supplied without plug.
v b | Equipotential with plug, equaliser at centre contact.
bonding
—— —%—7 ¢ |Floating with plug
Soft-grounded with plug and soldered resistor. Ground-
d 1MQ H
Ld g_w_'l' ed through selected resistor.

Carrying out a firmware update (WR 3M)

Notice

The control unit is equipped with a Mini USB port. To use the USB port, Weller provides software on a
www.weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html so you can carry out a software update
(,Firmware Updater”) on your control unit.

Care and maintenance

Clean the operator panel, if dirty, using a suitable

Warning! cleaning cloth.
Before doing any work on the machi- Filter change

ne, pullthe plug out of the socket. Check the filter regularly for contamination, and

replace it if necessary.

Warning!

Failure to use a filter will cause irreparable dama-
ge to the vacuum pump.

Check before starting soldering whether a main
filter is inserted.

Warning!
Use original replacement parts only.

Warning! Risk of burns
Only replace solder tips when cold

Replace and clean suction nozzles
only when hot and using the suitable
tool

Contaminated filters must be treated as special
waste.

Dispose of replaced equipment parts, filters

or old devices in accordance with the rules
and regulations applicable in your country.

Wear suitable protective gear.

Only replace hot air nozzles using
the suitable tool

Only clean or replace solder
collection tubes when cold




Parameter menu

Standby Temp. (STANDBY)

g Menu access » -1 -

After activating the Setback function or after pushing the ECO button (WR 2), the temperature is automa-
tically reduced to Standby temperature. The display flashes the actual temperature. STANDBY appears

on the display.
Setback time (SETBACK)

If the soldering tool is not in use, the temperature
is reduced to Standby temperature on expiration of
the preset Setback time.

SETBACK appears on the display.

To exit Standby mode, push the ,UP / DOWN*
buttons or ECO (WR 2).

Depending on the tool in use, the finger switch or
the safety rest deactivates Standby mode.

Vacuum pre-feed (VAC On)

In order to prevent the pump from starting pre-
maturely or to ensure a defined soldering-joint
preheating time, it is possible to set an ON delay.

Vacuum run-on (VAC Off)

To prevent the desoldering iron from becoming
clogged, it is possible to set a vacuum run-on time.

(factory setting 2 s)

g Menu access » -1 -

The on-time of the hot air flow of the HAP 200
can be limited in increments of 1 to between 0
and 60 sec. The set time is then identical for all 3
channels.

The factory default is 0 s (,OFF"), i.e. air flows
only as long as the button on the hot air tool or the
optional footswitch is pressed.

Option Description
OFF No duration defined
(factory setting)
1-60 s Individually adjustable
g Menu access » -1 -
Option | Description
0 sec OFF: vacuum pre-feed function is
OFF (factory setting)
1-9 sec | ON: vacuum pre-feed time, indivi-
dually
g Menu access » -1 -
Option | Description
0 sec OFF: vacuum run-on function is OFF
(factory setting)
1-5sec | ON: vacuum run-on time, individually
adjustable
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Parameter menu

lock function ® g Menu access » -1 -

After the lock has been activated, only the WR 3M: Press button 3 for 5 seconds.
following buttons on the soldering station are The code is stored.
enabled:

The key symbol is displayed. The lock is active.
The display switches to the main menu.

Unlocking the soldering station

1. Select menu option. ,ON* appears on the dis-
play. The key symbol is displayed.

WR 2: |—1 71, r1'2-|,|-2-| s ECO ,A|R

WR 3M: |—1 T |—2-| , |—3-| |—1'2'3-| , Pick Up JAIR
All other settings are disabled until the repair
station is unlocked again.

Notice 2. Set the three-digit locking code using the
If you want only one temperature value to be UP / DOWN buttons.
selectable, the control keys fixed temperature 3. WR 2: Press button 2+ .
keys) must be set to the same temperature value. WR 3M: Press button 34
Locking the soldering station 4. The station is now unlocked. The display swit-

Select menu option. ,OFF* appears on the display. ches to the main menu.

The key symbol is flashing. Forgotten code?
Set the desired three-digit locking code (between Please contact our Customer Service:
001 and 999) using the UP / DOWN buttons. technical-service@weller-tools.com

WR 2: Press button 24 for 5 seconds.

This function can be used to define the mainte- 2. Select the menu item ,Pressure gauge

nance interval of the desoldering tool. This is done threshold” in the menu.

by setting the value in mbar at which the electric 3. Set the ,Pressure gauge threshold* pressure
pressure gauge issues a warning signal when the value with the UP or DOWN button. The status
intake system is contaminated (LED of the vacuum LED switches back and forth between red and
pump switches from green to red). The set value is green. Use the UP button to increase vacuum
dependent on the suction nozzles used. by 50 to 80 mbar, then pinch the vacuum tube
Adjustable -400 mbar to -800 mbar and check whether the LED switches from
factory setting -600 mbar green to red.

1. The system (tips and filter) must be free.

Station code (Remote ID) & Menu access » -2 -

WR 3M Option Description

A station code (Remote ID) can be assigned to 0-999 Individually adjustable
each station, allowing the station to be clearly
identified via the USB port.




Parameter menu

Calibration (Factory Calibration Check FCC) 3 Menu access » -2 -

You can use the FCC function to check the
temperature precision of the repair station and
even out possible deviations. For this purpose, the
soldering-tip temperature must be measured with
an external temperature meter and a temperature
measuring tip assigned to the soldering tool. The
corresponding channel must be selected prior to
calibration.

1. Insert the temperature sensor (0.5 mm) of the
external temperature meter into the temperature
measuring tip.

2. Select the menu item FCC in Menu 2.

3. a) Press the DOWN button. -> Calibration point
100 °C /210 °F is selected.

b) Press the UP button. -> Calibration point
450 °C / 840 °F is selected.

The soldering tip is now heated up. The control
indicator flashes as soon as the temperature is
constant.

4. Compare the temperatures indicated by the
meter with the readings on the display.

5. WR 2: Push the 1-2 ¢ (Set) button to confirm
the adjusted value.
WR 3M: Push the 1-2 3 4 (Set) button to con-
firm the adjusted value.
The temperature deviation is now reset to 0.
Calibration at 100 °C / 210 °F / 450 °C / 840 °F
is now complete.

6. Use the UP or DOWN button to set the

difference between the value indicated on the
external meter and the value indicated on the
repair station.

Maximum possible temperature adjustment
+40°C (£ 70 °F).

WR 2: Push button 2 4 to exit the menu
option (EXIT).

WR 3M: Push button 3 4 to exit the menu
option (EXIT).

7. WR 2: Exit Menu 2 with button 2.

WR 3M: Exit Menu 3 with button 2.

Resetting calibration to factory settings

1. Select the menu item FCC in Menu 2.

2. WR 2: Press and hold down button 2.

WR 3M: Press and hold down button 3.

3. Then press the UP and DOWN buttons simul-

taneously. ,FSE* (Factory Setting Enabled)
appears on the display.

The repair station is now reset to the factory
calibration.

Activation / Deactivating the special button (SP Button)

WR 2

After activating the special button, it can be used
as a shortcut back to Menu 1. The function previ-
ously selected is saved when the menu is exited
with the special button.

g Menu access » -2 -

Option | Description

OFF Deactivated (factory setting)

ON Special button activated

Activation / Deactivating the ECO button (ECO) (ECO) & Menu access » -2 -

WR 2

After activating the ECO button, it can be used

to set all channels to Standby mode. The green
LED lights up and the channels are set to the set
standby temperature. If a safety rest is in use, the
function is reset when the tool is removed from the
holder.

Option | Description

OFF Deactivated (factory setting)

ON ECO button activated
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Parameter menu

Button lock HAP 200 (HAP LOC) g Menu access » -2 -

WR 3M Option | Description

This function can be used to adjust the factory OFF Deactivated (factory setting)
button presets of the WXAHP tool. -

The HAP 200 is switched on the first time the ON HAP LOC activated

button is pressed and switched off the next time
the button is pressed.

Perform. Mode & Menu access » -2 -

The function determines the heating characteris-
tics of the soldering tool to achieve the set tool
temperature.

Option Description
LO Slow heating
HI rapid heating

Resetting to factory settings (FSE)

Select the menu option FSE in menu 1.

WR 2: Press and hold down button 2.

1. Open special functions menu , 1 (push UP & DOWN buttons simultaneously for 2sec.)
2. Press and hold down button 2.

3. Then press the UP and DOWN buttons simultaneously. ,FSE" appears on the display.
(Factory Setting Enabled).

The repair station is now reset to the factory settings.

Reset the calibration values to the factory settings

1. Open special functions menu ,,2“ (push UP & DOWN buttons simultaneously for 4sec.)
2. Select menu option ,FCC*.

2. Press and hold down button 2.

4. Then press the UP and DOWN buttons simultaneously. ,FSE" appears on the display.
(Factory Setting Enabled).

The repair station is now reset to the factory settings.

WR 3M: Press and hold down button 3.
1. Open special functions menu ,1“ (push UP & DOWN buttons simultaneously for 2sec.)
2. Push button 3+ and hold it down.

3. Then press the UP and DOWN buttons simultaneously. ,FSE" appears on the display.
(Factory Setting Enabled).

The repair station is now reset to the factory settings.

Reset the calibration values to the factory settings

1. Open special functions menu ,,2“ (push UP & DOWN buttons simultaneously for 4sec.)
2. Select menu option ,FCC*.

2. Push button 3 - and hold it down.

4. Then press the UP and DOWN buttons simultaneously. ,FSE" appears on the display.
(Factory Setting Enabled).

The repair station is now reset to the factory settings.
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Technical Data

Repair station WR 3M WR 2
Dimensions L x W x H (mm) 273 x 235 x 102
Dimensions L x W x H (Inch) 10.75x 9.25 x 4.02
Mains supply voltage 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Power consumption 400 W 300 W
Safety class I, antistatic housing
111, Soldering tool
Fuse Overcurrent release 230 V; 2,0 A 1,6 A

120V;40A

Temperature (Tool dependent) °C
Temperature (Tool dependent) °F

50-450  (550)
150-850  (999)

Temperature accuracy °C +9
Temperature accuracy °F 17
Temperature accuracy Hot air °C +30
Temperature accuracy Hot air °F + 54
Temperature stability °C +2
Temperature stability °F +4

Equipotential bonding

Via 3.5 mm pawl socket on back of unit

(delivery form: hard grounded without jack plug)

Display

LCD

USB port

The control unit comes with a front-side USB
port for installing firmware updates, configuration

and monitoring.

Pump (Intermittent mode (30/30) s)

Max. vacuum 0,7 bar
Max. delivery rate 18 I/min
Max. hot air 15 I/min

Additional vacuum pump

Max. vacuum 0,5 bar
Max. delivery rate 1,7 I/min
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Error messages and error clearance

Message/symptom

Possible cause

Remedial measures

Display: ,- - -

Tool has not been detected
Tool defective

Check connection of tool to
device

Check connected tool

No display function (display
OFF)

No mains supply voltage

Turn on mains power switch
Check mains supply voltage
Check device fuse

No vacuum at desoldering tool

Vacuum not connected
Desoldering nozzle clogged
Pump faulty

Connect vacuum hose to
vacuum connection
Service desoldering nozzle
using cleaning tool

Insufficient vacuum at desolde-
ring tool

Filter cartridge on desoldering
tool full

Main filter full

Change filter cartridge on
desoldering tool full

Change the main filter element
on the soldering station

Hot air tool has no air

Air hose not connected
Main filter full

Connect or check air hose

Change main filter cartridge on
soldering station

Symbols

A Caution!

@ Read the operating instructions!

' ' Soldering

Before performing work of any kind

:D_ on the unit, always disconnect the

power plug from the socket.

Desoldering

(L)

ESD-compatible design and ESD-
compatible workstation

Hot air

W Equipotential bonding

C€

CE mark of conformity

134 ©-¢

Fuse

Disposal

Do not dispose of electric tools together
with household waste material! In obser-
vance of European Directive 2012/19/
EU on waste electrical and electronic
equipment and its implementation in

accordance with national law, electric tools
that have reached the end of their life must

8 I Safety transformer

be collected separately and returned to
an environmentally compatible recycling

facility.
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Dispose of replaced equipment parts,
filters or old devices in accordance with
the rules and regulations applicable in your
country.



Original declaration of conformity

Repair station WR 2, WR 3M

We hereby declare that the products described herein comply with the following guidelines:

2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Applied harmonised standards:

DIN EN 55014-1: 2012-05

DIN EN 55014-2: 2009-06

DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06
DIN EN 61000-3-3: 2012-07

C € Besigheim, 2014-03-21

B. Frihwald
Managing director

T. Fischer

Authorised to compile technical documentation.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Technical director

DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 50581:2013-02

Claims by the buyer for physical defects are time-
barred after a period of one year from delivery to
the buyer. This does not apply to claims by the
buyer for indemnification in accordance with §§
478, 479 BGB (German Federal Law Gazette).
We shall only be liable for claims arising from a
warranty furnished by us if the quality or durability
warranty has been furnished by use in writing and
using the term ,Warranty*.

The warranty shall be void if damage is due to impro-
per use and if the device has been tampered with by
unauthorised persons.

Subject to technical alterations and amendments.

For more information please visit
www.weller-tools.com.
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Por su propia seguridad

Le agradecemos la confianza depositada en nosot-
ros con la compra de este aparato.

La fabricacion de este aparato esta sometida a los
mas rigurosos controles de calidad para garantizar
un perfecto funcionamiento del mismo.

aparato y de comenzar a trabajar con
él leer completamente las presentes
instrucciones y las normas de seguridad.

j Antes de poner en funcionamiento el

Conservar las presentes instrucciones en un
lugar accesible para todos los usuarios.

Estas instrucciones contienen informacion impor-
tante para poder poner manejar el aparato de forma
adecuada y segura, realizar los trabajos de manteni-
miento e incluso realizar pequefas reparaciones.
Este aparato ha sido disefiado y fabricado segun

los ultimos avances técnicos y normas de seguridad
homologadas.

No obstante, existe riesgo de que se produzcan
dafos personales o materiales si no se respetan las
instrucciones de seguridad que figuran en el folleto
de seguridad adjunto, asi como las advertencias de
este manual de uso.

jAdvertencia! Peligro de incendio y explosién!

Peligro de incendio debido a herramientas o utensilios calientes
Cuando no use el soldador depositelo siempre en el soporte de seguridad.
No dirigir el soldador de aire caliente hacia personas u objetos combustibles.
Mantener alejados los objetos explosivos o inflamables.

No cubrir el aparato.

jAdvertencia! Riesgo de sufrir lesiones

Durante el transporte podria caerse el aparado o componentes de éste.

Aplicacion De Acuerdo A La Finalidad

Unidad de alimentacién para herramientas de
WELLER.

Utilizar la estacion de reparacion exclusivamente
para la finalidad prevista en el manual de uso, es
decir para soldar y desoldar en las condiciones
mencionadas en el manual.

No esta permitido aspirar liquidos ni
gases inflamables.

El aparato debera usarse siempre con
los cartuchos filtrantes correctamente
colocados.

Sustituir los cartuchos filtrantes que
estén llenos.
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Usar el aparato Unicamente en espacios interi-
ores. Proteger de la humedad y de la radiacion
directa del sol.

El uso conforme a lo previsto incluye también:
siga las instrucciones de este manual,
siga las instrucciones de todos los documentos
que acompafan al aparato,
cumpla las normas de prevencién de accidentes
laborales vigentes en el pais de uso.
El fabricante no asume ninguna responsabilidad
en caso de realizacion de modificaciones por
cuenta propia en el aparato.



Por su propia seguridad

Grupo de usuarios

Debido a los diferentes tipos de riesgo y el potencial de riesgo algunas operaciones deberan ser realiza-
das exclusivamente por especialistas.

Operacion Grupo de usuarios

Parametros para soldar Especialista con formacion técnica

Sustitucién de piezas de recambio eléctricas Electricista

Intervalos de mantenimiento Especialista en seguridad

Manejo Usuarios normales

Cambio de filtro

Manejo Personas en periodo de formacién bajo la supervision
Cambio de filtro y direccion de una persona experimentada
Sustitucién de piezas de recambio eléctricas

Puesta en servicio del aparato

iAtencion! Compruebe si la tension de red coincide
Siga las instrucciones del manual de uso del con la indicada en la placa de caracteri-

aparato conectado. sticas.
Poner en funcionamiento el aparato tal y como Asegurarse que la maquina esta desconectada
se describe en el capitulo ,Puesta en funciona- antes de enchufarla.
miento*. Después de encender el aparato, el microprocesa-

dor realiza un autochequeo, durante el cual todos
los segmentos estan brevemente en servicio.

Soldar y desoldar

Realice los trabajos de soldadura segun el manual Asegurarse de que la transmision térmica desde
de uso del soldador conectado. la punta de soldar a la zona de soldar sea lo mas
Manipulacién de las puntas de soldar grande posible aplicando una buena capa de
. ~ estafio a la punta de soldar.

Aplicar un poco de estafio a la punta de soldar p o

cuando la ponga en funcionamiento por primera En fases de inactividad prolongadas desconectar

vez. De esta forma podra eliminar capas de 6xido el equipo soldador y usar la funcién Weller de

o impurezas en la punta de soldar que se hayan reduccion de temperatura en caso de inactividad.

podido formar durante su almacenamiento. Aplicar estafio a la punta de soldar antes de

Cuando no vaya a usar el soldador o cuando lo guardar el soldador durante un espacio de

coloque en el soporte asegurarse de que la punta tiempo prolongado.

esté bien estafada. Aplicar el estafio directamente en el punto de

No usar fundentes (pasta de soldar) agresivos. soldadura, no en la punta de soldar.

Asegurarse siempre de que la punta de soldar Cambiar las puntas de soltar con la herramienta

esté colocada correctamente. correspondiente.

Ajustar la temperatura de trabajo mas baja No someter la punta de soldar a esfuerzos

posible. mecanicos.

Usar la punta de soldar de mayor tamafio posible Aviso

para la aplicacion deseada. Las unidades de control estan ajustadas para

Regla general: aprox. tan grande como el punto funcionar con puntas de soldar de tamafio

de soldadura. mediano. Pueden surgir diferencias de comporta-

miento debido al cambio de punta o al utilizar
puntas con una forma diferente.



Por su propia seguridad

Desconexion por sobrecarga

Para evitar la sobrecarga de la estacion, la
potencia disminuye automaticamente en caso de
sobrecarga.

Equipotencial

Gracias a las diferentes posibilidades de conexion del conector hem-

a bra de 3,5 mm hay 4 variantes posibles:

S

a | Toma de tierra sin conector (estado de suministro).
directa
b Equipotencial con conector, linea equipotencial en el
contacto central.
c Sin potencial con conector
e d | Toma de tierra con enchufe y resistencia soldada. Pu-
Ld W indirecta esta a tierra a través de la resistencia
- seleccionada

Actualizacion de firmware (WR 3M)

Aviso

La unidad de control incorpora un puerto USB mini. Para poder usar el puerto USB dispone de un software de
Weller en el www.weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html con el que podré actualizar
el software (,Firmware Update*) de su unidad de control.

Cuidado y mantenimiento

Si estuviera sucio, limpiar el panel de control con

jAdvertencial un pafio adecuado.
Antes de realizar cualquier trabajo Cambio de filtro

en la maquina, desenchufaria de la Comprobar periédicamente si el filtro de vacio
alimentacién eléctrica. . probar p . s
esta sucio, y en caso necesario, sustituirlo.

jAdvertencia! jAdvertencia!
IET@ Use solo piezas de recambio origi- Si se trabaja sin filtro, puede dafiar la bomba de
nales. vacio.

jAntes de comenzar con los trabajos de
soldadura se debe controlar si hay un filtro

I ia! Ri -
2 :J:dr;l:rtenma. Riesgo de quema principal insertadol
Cambiar la punta de soldar Desechar los filtros sucios como residuos
Unicamente cuando se haya especiales.
enfriado Elimine los componentes y filtros cambia-

Cambiar y limpiar las boquillas de dos o e_l agarlato, asi t;gmo ap a:atos en de\’su-
aspiracion cuando estén calientes y so, siguiendo la normativa vigente en su pais.

con las herramientas adecuadas Usar un equipamiento de proteccion adecu-

Cambiar las boquillas de aspiracion ado.

unicamente con las herramientas
adecuadas

Limpiar y cambiar la bandeja
recogedora de estafio cuando esté fria




Menu de parametros

Temp. standby (STANDBY) & Apertura de menus » -1 -

Tras la activacion de la funcion Setback (reduccién de temperatura) o al pulsar la tecla ECO (WR 2),
la temperatura se reduce automaticamente a la temperatura standby. La temperatura real se muestra
parpadeando. En la pantalla aparece ,STANDBY*.

Tiempo Setback (funcion de reduccion de la temperatura) (SETBACK) & Apertura de mends » -1 -

Cuando no se utiliza el soldador, la temperatura Al pulsar la teclas ,UP / DOWN* (subir/bajar) o
se reduce hasta alcanzar la temperatura standby ECO (WR 2) finaliza la funciéon Standby.
después d_e que haya transcurrido el tiempo Dependiendo de la herramienta, el interruptor o el
Setback ajustado. soporte de seguridad desactiva el modo standby.
En la pantalla aparecera ,SETBACK".

Opcional Descripcion

°C Grados centigrados

°F Fahrenheit

Duracién max. del aire caliente (HAP On) g Apertura de mends » -1 -

El tiempo de conexién de chorro de aire caliente
de HAP 200 se puede limitar en pasos de 0 a
60 segundos. El tiempo ajustado es entonces el
mismo para los 3 canales.

La configuracién de fabrica es de 0 seg. (,OFF*),
es decir que el chorro de aire se activara cuando
se presione el pulsador del soldador de aire cali-
ente o el pedal.

Opcional | Descripcion
OFF Duracién sin definir
(configuracion de fabrica)

1-60 s Ajuste individual

Vacio conexion retardada (VAC On) g Apertura de mends » -1 -

Para evitar un arranque prematuro de la bomba
o para garantizar una fase de precalentamiento
definida del punto de soldadura se puede ajustar
una conexion retardada

Opcio- | Descripcion
nal
0 sec OFF: la funcién“Vacio conexién retar-
dada“ esta desconectada (configura-
cion de fabrica)

1-9 sec | ON: el espacio de tiempo“Vacio
conexioén

Vacio desconexion retardada (VAC Off) & Apertura de mends » -1 -

Para impedir que el desoldador pueda atascarse
se puede ajustar un espacio de tiempo durante
el cual el sistema de vacio continuara conectado
(desconexion retardada).

(configuracion de fabrica 2 s)

Opcio- | Descripcion
nal

0 sec OFF: a funcién“Vacio desconexién
retardada“ estd desconectada (confi-
guracion de fabrica)

1-5sec | ON: el espacio de tiempo“vacio
desconexion




Menu de parametros

funcion de bloqueo ® g Apertura de menas » -1 -

Una vez activado el bloqueo seguiran habilitadas
las siguientes teclas:

WR2: 14, 129,r24,ECO AR

WR 3M: r1 1 r2-| , r3-| r1'2'3-| y Pick Up ,A|R
No es posible cambiar ninguno de los demas
ajustes hasta que se realice el desbloqueo.

Aviso

Si realmente desea disponer unicamente de una
temperatura debera ajustar las teclas de mando
(teclas de temperatura fija) a la misma tempera-
tura.

Bloqueo de la estacion de soldar

Seleccionar el punto de mend. En la pantalla se
muestra ,OFF*. El simbolo de la llave parpadeara.
Ajustar el cédigo de bloqueo deseado con tres
digitos (comprendidos entre 001 y 999) mediante
las teclas UP / DOWN.

WR 2: Pulsar la tecla - 24 durante 5 segundos.
WR 3M: Pulsar la tecla - 34 durante 5 segundos.
Se guarda el cédigo.

Aparece el simbolo de la llave. El bloqueo esta
activado. La indicacion cambia al menu principal.

Desbloqueo de la estacion de soldar

1. Seleccionar el punto de mend. En la pantalla se
muestra ,ON“. Aparece el simbolo de la llave.

2. Ajustar el codigo de bloqueo de tres digitos
mediante las teclas UP / DOWN.

3. WR 2: Pulsar latecla 2.
WR 3M: Pulsar latecla 3.

4. La estacion esta ahora desbloqueada. La indi-
cacién cambia al menu principal.

¢Ha olvidado el cédigo?

Por favor, dirijase a nuestro servicio técnico:
technical-service@weller-tools.com

Umbral de manémetro (LEVEL) g Apertura de menls » -2 -

Mediante esta funcion se puede definir el intervalo
de mantenimiento de la herramienta de desoldar.
Aqui se fija el valor en mbar al que el manémetro
eléctrico debe enviar un mensaje de advertencia
cuando esté sucio el sistema de aspiracion (el
LED de la bomba de aspiracién pasa de color
verde a rojo). El valor ajustado depende de las
toberas de aspiracion usadas.

Regulable -400 mbar hasta -800 mbar
configuracion de fabrica -600 mbar
1. El sistema (puntas y filtros) debe estar libre.

2. Seleccionar el punto de menu ,Umbral de
manoémetro® en el menu.

3. Ajustar el valor de ,Umbral de manémetro® me-
diante la tecla SUBIR o BAJAR (UP o DOWN).
EI LED del control de regulacién pasara de co-
lor rojo a verde de forma intermitente. Aumentar
la aspiracion 50 mbar con la tecla BAJAR (UP)
hasta alcanzar los 80 mbar, bloguear el tubo
flexible de aspiracion oprimiéndolo y comprobar
si el testigo luminoso de control para de verde
a rojo.

Cadigo de identificacion de la estacion (Remote ID)

WR 3M

A cada estacion se le puede asignar un cédigo
de identificacion (Remote ID) para que pueda ser
identificada inequivocamente por el puerto USB.
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Opcional | Descripcion

0-999 Ajuste individual




Menu de parametros

Calibracion (Factory Calibration Check FCC)

La funcién FCC permite comprobar la precision
de temperatura de la estacién de reparacion y
compensar las posibles desviaciones. A tal fin

es necesario medir la temperatura de la cabeza
del soldador con un aparato de medicion de
temperatura externo y una punta de medicion de
temperatura asignada a la herramienta de soldar.
Antes de realizar la calibracién se debe seleccio-
nar el correspondiente canal.

1. Introducir la sonda de temperatura (0,5 mm) del
aparato de medicion de temperatura externo en
la punta de medicion de temperatura.

2. Seleccionar el punto de menu FCC en el menu
2.

3. a) Pulsar la tecla DOWN. -> Se selecciona el
punto de calibracién 100 °C / 210 °F.
b) Pulsar la tecla UP (subir). -> Se selecciona el
punto de calibracién 450 °C / 840 °F.
Ahora comienza a calentarse la punta de
soldar. El control de regulaciéon parpadea mient-
ras la temperatura esté constante.

4. Comparar las temperaturas indicadas del
aparato de medicion con la indicacion de la
pantalla.

5. WR 2: Pulsar la tecla 1-2 4 (Set) para con-
firmar el valor modificado.

WR 3M: Pulsar la tecla 1-2:3 4 (Set) para
confirmar el valor modificado.

Ahora se ha restaurado la desviacion de tempe-

ratura a cero. La calibracién ha finalizado ahora
a 100 °C /210 °F / 450 °C / 840 °F.

g Apertura de mends » -2 -

6. Con la tecla UP (subir) o DOWN (bajar) se pue-

de ajustar la diferencia entre el valor mostrado
en el aparato de medicién externo y el valor

de la estacion de reparacion mostrado en la
estacion.

Ajuste de temperatura maximo posible + 40 °C
(£ 70 °F).

WR 2: Pulsar la tecla 24 para salir del punto
de menu (EXIT).

WR 3M: Pulsar la tecla - 34 para salir del
punto de menu (EXIT).

7. WR 2: Salir del menut 2 con latecla 2.

WR 3M: Salir del menud 2 con la tecla 3 4.

Restaurar la configuracion de fabrica de la
calibracion

1. Seleccionar el punto de menu FCC en el menu
2.

2. WR 2: Mantener pulsada la tecla 2 4.

WR 3M: Mantener pulsada la tecla 3.

3. A continuacién se deben pulsar simultanea-

mente las teclas UP y DOWN. En la pantalla
aparece ,FSE* (Factory Setting Enabled).
Ahora se ha restaurado la calibraciéon de fabrica
de la estacion de reparacion.

Activacion / Desactivacion de la tecla especial (SP Button) a1 Apertura de menus » -2 -

WR 2

Una vez activada la tecla especial, ésta le permite
saltar rapidamente al menu 1. Al salir con la tecla
especial se graba la ultima funcién seleccionada.

Opcio- | Descripcion

nal

OFF Desactivada (configuracion de fabrica)
ON Tecla especial activada

Activacion / Desactivacion de la tecla ECO (ECO) (ECO) g Apertura de mends » -2 -

WR 2

Una vez activada la tecla ECO, ésta le permite
forzar el modo standby en todos los canales. El
LED verde se enciende y se regulan los canales
a la temperatura standby ajustada. Si se utiliza
un soporte de seguridad se resetea la funcién al
retirar el soldador del soporte.

Opcio- | Descripcion
nal
OFF Desactivada (configuracion de fabrica)

ON Tecla ECO activada
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Menu de parametros

Bloqueo de las teclas HAP 200 (HAP LOC) g Apertura de menus » -2 -

WR 3M Opcio- | Descripcion

Esta funcién permite modificar la configuracion de nal

fabrica de las teclas del soldador HAP 200. OFF Desactivada (configuracion de fabrica)
El soldador HAP 200 se conecta al pulsarlo por -

primera vez y se desconecta si se vuelve a pulsar ~ ON HAP LOC activado

de nuevo.

Modo de control g Apertura de ments » -2 -

Esta funcién determina el comportamiento térmico Opcional | Descripcion

del soldador hasta al la t t
el soldador hasta alcanzar la temperatura Lo Calentamiento lento

ajustada.

HI calentamiento rapido

Restaurar la configuracion de fabrica (FSE)

Seleccionar el punto de menu FSE en el menu 1.

WR 2: Mantener pulsada la tecla 2.

1. Abrir el menu de funciones especiales ,1 (pulsar al mismo tiempo las teclas UP y DOWN durante 2 seg.)
2. Mantener pulsada la tecla -2 4.

3. A continuacion se deben pulsar simultdneamente las teclas UP y DOWN. En la pantalla aparece
,FSE". (Factory Setting Enabled).

Ahora se ha restaurado la configuracién de fabrica de la estacion de reparacion.

Restaurar los ajustes a los ajustes de fabrica

1. Abrir el menu de funciones especiales ,2“ (pulsar al mismo tiempo las teclas UP y DOWN durante 4 seg.)
2. Seleccionar el punto de menu ,,FCC*.

2. Mantener pulsada la tecla -2 4.

4. A continuacion se deben pulsar simultdneamente las teclas UP y DOWN. En la pantalla aparece
,FSE". (Factory Setting Enabled).

Ahora se ha restaurado la configuracién de fabrica de la estacion de reparacion.

WR 3M: Mantener pulsada la tecla 3 4.
1. Abrir el menu de funciones especiales ,,1* (pulsar al mismo tiempo las teclas UP y DOWN durante 2 seg.)
2. Pulsar la tecla 34 y mantenerla pulsada.

3. A continuacion se deben pulsar simultdneamente las teclas UP y DOWN. En la pantalla aparece
,FSE". (Factory Setting Enabled).

Ahora se ha restaurado la configuracién de fabrica de la estacion de reparacion.

Restaurar los ajustes a los ajustes de fabrica

1. Abrir el menu de funciones especiales ,2“ (pulsar al mismo tiempo las teclas UP y DOWN durante 4 seg.)
2. Seleccionar el punto de menu ,,FCC*.

2. Pulsar latecla - 34 y mantenerla pulsada.

4. A continuacion se deben pulsar simultdneamente las teclas UP y DOWN. En la pantalla aparece
,FSE". (Factory Setting Enabled).

Ahora se ha restaurado la configuracién de fabrica de la estacion de reparacion.
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Datos Técnicos

Estacion de reparacion WR 3M WR 2
Dimensiones L x An x Al (mm) 273 x 235 x 102
Dimensiones L x An x Al (Inch) 10.75x 9.25 x 4.02
Tension de red 230 V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Consumo de potencia 400 W 300 W
Clase de proteccién I, caja antiestatica
Ill, Herramienta de soldar
Proteccion Disparador de sobrecorriente 230 V; 2,0 A 1,6 A

120V;40A

Temperatura (En funcién de la
herramienta) °C

Temperatura (En funcion de la
herramienta) °F

50-450  (550)
150-850  (999)

Precisién de la temperatura °C +9
Precision de la temperatura °F 17
Precisién de la temperatura Aire + 30
caliente °C

Precisién de la temperatura Aire + 54
caliente °F

Estabilidad térmica °C +2
Estabilidad térmica °F +4

Equipotencial

A través del conector hembra jack de 3,5 mm en la parte

trasera del aparato.

(el aparato se suministra con toma de tierra directa, conector

Jack (clavija) sin conectar)

Pantalla

LCD

Interfaz USB

La unidad de control incorpora un puerto USB en
la parte frontal para la actualizacion de firmware,

parametrizacion y monitorizacion.

Bomba (Modo de desactivacion
(30/30) s)

Vacio max. 0,7 bar
Caudal max. 18 I/min
Aire caliente max. 15 I/min

Bomba de aspiracion adicional

Vacio max. 0,5 bar
Caudal max. 1,7 I/min
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Mensajes de error y su reparacion

Mensaje/Sintoma

Causa posible

Reparaciéon

Indicacion - - -“

No se ha detectado la
herramienta

Herramienta defectuosa

Comprobar la conexion de la
herramienta al aparato

Comprobar la herramienta
conectada

Sin funcién de pantalla (pantalla
desconectada)

No hay tension de red
disponible

Conectar el interruptor principal
Comprobar la tensién de red

Comprobar el fusible del
aparato

No hay vacio en la herramienta
de desoldar

Vacio no conectado
Boquilla de desoldar atascada

Conectar el tubo flexible de
aspiracion en la toma de vacio

Bomba averiada

Limpiar la boquilla de desoldar
con una herramienta de
limpieza

No hay suficiente vacio en la
herramienta de desoldar

El cartucho filtrante de la
herramienta de desoldar esta

Cambiar el cartucho filtrante de
la herramienta de desoldar

lleno Cambiar el cartucho del filtro
Filtro principal lleno principal de la estacion de
soldar
no hay aire en el soldador de aire Manguera de aire no conectada Conectar la manguera de aire o
caliente verificarla

Filtro principal lleno

Cambiar el filtro principal de la
estacion de soldar

A

jAtencion!

o

iLeer el manual de instrucciones!

_D
© o

Antes de realizar cualquier trabajo
con el aparado retirar el enchufe de
conexion de la toma de corriente
eléctrica.

(L)

Puesto de trabajo y producto
fabricado de conformidad con las
normas ESD Design

il

Equipotencial

C€

Marcado CE

Proteccion

Transformador de seguridad

60

Soltar

Desoldar

Aire caliente

134 ©-¢

Eliminacion de residuos

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con
los residuos domésticos! De conformidad

con la Directiva Europea 2012/19/EU sobre
residuos de aparatos eléctricos y electronicos
y su aplicacion de acuerdo con la legislaciéon
nacional, las herramientas eléctricas cuya vida
util haya llegado a su fin se deberan recoger
por separado y trasladar a una planta de recic-
laje que cumpla con las exigencias ecoldgicas.
Elimine los componentes y filtros cambia-

dos en el aparato, asi como aparatos en desu-
s0, siguiendo la normativa vigente en su pais.



Declaracion de conformidad original

Estacion de reparacion WR 2, WR 3M

Declaramos que los productos mencionados cumplen las disposiciones de las siguientes Directivas:

2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Normas armonizadas aplicadas:

DIN EN 55014-1: 2012-05

DIN EN 55014-2: 2009-06

DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06
DIN EN 61000-3-3: 2012-07

C € Besigheim, 2014-03-21

B. Frihwald
Director general

T. Fischer
Director técnico

Autoriza la recopilacién de la documentacion técnica.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 50581:2013-02

Los derechos de reclamacion por defectos del
comprador prescriben un afio después de la
compra. Sélo valido para los derechos del com-
prador segun el art. §§ 478, 479 BGB (cddigo civil
aleman).

Unicamente nos responsabilizamos de los
derechos de garantia cuando la garantia de
compra y vida util del aparato haya sido entregada
por nosotros por escrito y utilizando el término
,Garantia“.

La garantia quedara anulada en caso de manipula-
cion inadecuada del aparato o cuando sea utilizado
por operarios no cualificados.

iReservado el derecho a realizar modificaciones
técnicas!

Para mas informacion visite nuestra web:
www.weller-tools.com.
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Pour votre sécurité

Nous vous remercions de la confiance que vous
nous témoignez avec I‘achat de cet appareil.

Sa fabrication a fait I'objet d‘exigences les plus
strictes en termes de qualité, ce qui garantit un fonc-
tionnement irréprochable de I'appareil.

consignes de sécurité ci-joints avant la
mise en service et avant de travailler
avec |‘appareil.

Conserver le présent manuel de telle maniere
qu'il soit accessible a tous les utilisateurs.

j Lire entierement ce manuel et les

Ce manuel contient des informations importantes
pour mettre en service, utiliser et entretenir I'appareil
en toute sécurité et en bonne et due forme ainsi que
pour éliminer les dérangements simples.

L'appareil a été fabriqué conformément au niveau
actuel de la technique et aux régles de sécurité
techniques reconnues.

Malgré tout, il en résulte un risque pour les person-
nes et le matériel si vous ne respectez pas les consi-
gnes de sécurité contenues dans le livret de sécurité
joint ainsi que les indications d‘avertissement figurant
dans cette notice.

A

Avertissement ! Risque d‘incendie et d‘explosion!
Risque d‘incendie di aux outils chauds

En cas de non utilisation de I‘outil de soudage, toujours le poser dans la plaque reposoir de

sécurité.

Ne pas diriger le fer a air chaud sur des personnes ou des objets inflammables.
Tenez les objets explosifs et combustibles a I'écart.

Ne recouvrez pas l'outil.

Avertissement ! Risque de blessures
Pendant le transport, I'appareil ou des pieces peuvent tomber.

Utilisation Conforme Aux Prescriptions

Unité d'alimentation pour outils de soudage
WELLER.

Utilisez la station de réparation uniquement
conformément au but indiqué dans le manuel
d‘utilisation, pour le soudage et le dessoudage
dans les conditions indiquées ici.

Des liquides ou des gaz combustibles
ne doivent pas étre aspirés.

L‘outil ne doit fonctionner qu‘avec les
cartouches de filtre prévues a cet effet
et correctement insérées.

Remplacez les cartouches de filtre
pleines.

A
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Utilisez I'outil uniquement dans des piéces fer-
mées. Protégez de I'humidité et des rayons directs
du soleil.

L‘utilisation conforme inclut également le respect
vous respectiez le présent mode d‘emploi,

vous respectiez tous les autres documents
d‘accompagnement,

vous respectiez les directives nationales en
matiére de prévention des accidents, en vigueur
sur le lieu d'utilisation.
Le fabricant décline toute responsabilité quant aux
modifications effectuées de fagon arbitraire sur
I'appareil.



Pour votre sécurité

Groupes d‘utilisateurs

En raison des risques et dangers d‘importance différente, seuls des spécialistes formés sont autorisés a
exécuter certaines étapes de travail.

Etape de travail Groupes d‘utilisateurs

Spécifications des paramétres de soudage Spécialiste avec formation technique

Remplacement de piéces de rechange électriques | Electricien

Spécifications des intervalles de maintenance Spécialiste de la sécurité

Commande
Remplacement du filtre

Non-spécialistes

Commande
Remplacement du filtre
Remplacement de pieces de rechange électriques

Apprentis techniques sous I‘égide et la surveillance
d‘un spécialiste qualifié

Mise en service de I‘appareil

Attention !

Vérifiez que la tension secteur est com-
Veuillez considérer les modes d‘emploi patible avec les informations consignées
respectifs des appareils raccordés.

sur la plaque du modeéle.

Ne relier I'appareil a la prise de courant que
lorsqu‘il est débranché.

Apres la mise en marche de |‘appareil, le micro-
processeur exécute un autotest au cours duquel
tous les segments sont brievement activés.

Mettre I‘appareil en service tel que décrit dans le
chapitre ,Mise en service".

Soudage et dessoudage

Eteindre le systéme de soudage en cas de
longues pauses de travail ou utiliser la fonction
Weller de réduction de température en cas de
non utilisation.

Effectuer les travaux de soudage conformément
au mode d‘emploi de votre outil de soudage
raccordé.

Traitement des pannes

Lors de la premiére mise en température, étamer
la panne pour supprimer les couches d‘oxyde et
les impuretés dues au stockage.

Au cours des pauses de soudage et avant de
reposer le fer a souder, toujours s‘assurer que la
panne est bien étamée.

Enduire la panne de matériau d‘apport de
soudage avant de déposer le fer a souder
pendant une période prolongée.

Déposer directement la soudure sur le point de
soudage et non sur la panne.

Changer de panne a l‘aide de I‘outil prévu a cet

Ne pas utiliser de flux trop agressif. effet.
Toujours s‘assurer que la panne est bien fixée. Ne pas user de force mécanique sur la panne.

Choisir une température de travail aussi basse
que possible.

Choisir la forme de panne la plus grande possible
pour I'application

Regle de base : env. aussi grande que la soudure
aréaliser.

Remarque

Les blocs d‘alimentation ont été réglés pour une
taille de panne moyenne. Des différences sont
donc possibles en cas de changement de panne
ou d'utilisation de pannes de formes différentes.

Garantir un transfert de chaleur a grande surface
entre la panne et le point de soudage en étamant
correctement la panne.



Pour votre sécurité

Coupure de surcharge

Pour éviter toute surcharge de la station, la
puissance est réduite automatiquement en cas de
surcharge.

Compensation de potentiel

Les différents modes de commutation de la douille jack de 3,5 mm

a offrent 4 variantes possibles :

a | Mise alaterre sans connecteur (état au moment de la
directe livraison).

b | Compensation de avec connecteur, cable de compensati-
potentiel on sur le contact central.

c Sans potentiel avec connecteur

e d | Mise alaterre avec connecteur et résistance soudée.
Ld W indirecte Mise a la terre via la résistance sélec-
) tionnée.

Exécution de la mise a jour du logiciel résident (WR 3M)

Remarque

L‘appareil de commande est équipé d‘un port USB mini. Un logiciel Weller est a votre disposition sur
www. weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html pour I'utilisation du port USB, vous
permettant d'effectuer une mise a jour logicielle (,mise a jour de micrologiciel”) sur votre appareil de
commande.

Entretien et maintenance

En cas de souillure, nettoyer le panneau de com-

Avertissement | mande a I‘aide d‘un chiffon approprié.

To’ujours extraire la fiche hors de 'Ia Remplacement du filtre

prise de courant avant d‘intervenir sur . s . ]

I'appareil. Contréler réguliérement |'état d‘encrassement du
filtre ,VACUUM" et le remplacer si nécessaire.

Avertissement ! Avertissement !

Nutiliser que des pieces de rechange Destruction de la pompe a vide en cas de foncti-

d’origine. onnement sans filtre.

Avant de commencer les travaux de soudure,
contrélez si le filtre principal est monté !

Avertissement ! Risque de bralures
Changement de panne uniquement Des filtres colmatés doivent étre traités comme
3 I'état froid déchets spéciaux.

Eliminez les pieces de I‘appareil remplacées,

les filtres ou les vieux appareils selon les con-

signes en vigueur dans votre pays.

Portez un équipement de protection approprié.

Changement de buses d‘aspiration
et nettoyage uniquement a I'état
chaud avec I'outil adapté
Changement des buses d‘air chaud
uniquement avec l‘outil adapté
Nettoyez ou remplacez le récipient
collecteur d‘étain uniquement a I'état
froid




Menu Paramétres

Temp. Stand-by (STANDBY) & Appel du menu » -1 -

La température est baissée automatiquement a la température du mode veille apres une activation de
la fonction Setback ou en activant la touche ECO (WR 2). La température réelle clignote. L‘affichage
+STANDBY* apparait sur I‘écran.

Temps Setback (SETBACK) g Appel du menu » -1 -
En cas de non utilisation de I'outil de soudage, la Une pression sur les touches ,UP / DOWN* ou
température est baissée a la température en mode  ECO (WR 2) permet de quitter cet état de veille.
veille aprés I'¢coulement de la durée ,Setback” En fonction de I‘outil, Iinterrupteur a doigt ou la
reglee. plaque reposoir commutatrice désactive I'état de
L‘affichage ,SETBACK® apparait sur I'écran. veille.

Durée max. d‘air chaud (HAP On) g Appel dumenu » -1 -

Le te-:mps d‘activation duhﬂux_d‘gi’r chauq du Option Description

systeme HAP 200 peut étre limité de 0 a4 60 OFF A durée défini
secondes, par pas de 1. Le temps réglé est alors ucune duree definie
identique pour les 3 canaux. (relzglage u‘sln.e.)

Le réglage usine est de 0 s (,OFF"), c'est-a-dire 160s Réglable individuellement

que le flux d‘air est activé tant que le bouton du fer
a air chaud ou le commutateur au pied optionnel
est actionné.

Pré-activation du vide (VAC On) g Appel dumenu » -1 -

Afin d‘éviter un démarrage prématuré de la pompe
ou pour garantir une durée de préchauffage défi-
nie du point de soudure, il est possible de régler
une temporisation au déclenchement

Option | Description
0 sec OFF: la fonction pré-activation du
vide est désactivée (réglage usine)

1-9 sec | ON: durée de pré-activation du vide,
réglable

Post-activation du vide (VAC Off) g Appel dumenu » -1 -

Afin d'empécher le colmatage du fer a dessouder,
il est possible de régler une durée de post-activa-
tion du vide.

(réglage usine 2 s)

Option | Description

0 sec OFF: la fonction de post-activation du
vide est désactivée (réglage usine)
1-5sec | ON: durée de post-activation du vide,
réglable
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Menu Parameétres

fonction de verrouillage ® g Appel du menu » -1 -

Aprés activation du verrouillage de la station de WR 2: Appuyer sur la touche 24 pendant 5

soudage, seules les touches suivantes peuvent secondes.

étre actionnées : WR 3M: Appuyer sur la touche 34 pendant 5

WR2: 19, r129,r24,ECO,AR secondes.

WR3M: 14, r27, 137 11237, PickUp,AIR | ¢ code est mémorisé.

Tous les autres réglages ne peuvent plus étre Le symbole de clé est affiché. Le verrouillage est

modifiés jusqu‘au déverrouillage. actif. L‘affichage commute vers le menu principal.
Remarque Déverrouiller la station de soudage
Si une seule valeur de température doit pouvoir 1. Sélectionner une option de menu. L'écran affi-
étre sélectionnée, les touches de commande che “ON”. Le symbole de clé est affiché.
(touches de température fixe) doivent étre 2. Réglez le code de verrouillage a trois chiffres a

réglées a la méme valeur de température. Faide des touches UP / DOWN

Verrouiller la station de soudage 3. WR 2: Appuyer sur la touche 2.
Sélectionner une option de menu. L‘écran affiche WR 3M: Appuyer sur la touche 3.
“OFF”. Le symbole de clé clignote. 4. La station est a présent déverrouillée.

Réglez le code de verrouillage a trois chiffres L'affichage commute vers le menu principal.

souhaité (entre 001-999) avec la touche UP / Code oublié ?

DOWN. Veuillez vous adresser a notre service client :

technical-service@weller-tools.com

Valeur seuil du manometre (LEVEL) 3 Appel dumenu » -2 -

Cette fonction permet de définir Iintervalle de 1. Le systeme (pannes et filtres) doit étre libre.
maintenance de l'outil a dessouder. A cet égard, 2. Sélectionnez le point de menu ,Valeur seuil du
il convient de définir la valeur en mbars a laquelle manometre* dans le menu.

le manomeétre électrique déclenche un mes-
sage d‘avertissement en cas d‘encrassement
du systéme d‘aspiration (la LED de la pompe a
vide commute de vert a rouge). La valeur réglée
dépend des buses d‘aspiration utilisées.

3. Réglez la valeur de pression ,Valeur seuil du
manometre” a I'aide de la touche UP ou DOWN.

La LED de contréle de régulation alterne entre
le rouge et le vert. Augmentez la dépression de
50 a 80 mbar avec la touche UP, comprimez
Reéglable -400 mbar jusqu‘a -800 mbar le flexible & vide et controlez si le témoin de
réglage usine -600 mbar contréle passe de vert a rouge.

Code d‘identification de station (Remote ID) g Appel du menu » -2 -
WR 3M Option Description
Chaque station peut recevoir un code 0-999 Réglable individuellement

d‘identification (Remote ID) qui permet de
I'identifier sans équivoque via linterface USB.
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Menu Paramétres

Calibrage (Factory Calibration Check FCC) g Appel dumenu » -2 -

6. Régler a I'aide de la touche UP ou DOWN la
différence entre la valeur affichée sur I'appareil
de mesure externe et la valeur affichée sur la
station de réparation.

Compensation maximale de température possi-
ble + 40 °C (+ 70 °F).

WR 2: Appuyer sur la touche 2+ pour quitter
I'option (EXIT).

WR 3M: Appuyer sur la touche 3+ pour
quitter l'option (EXIT).

La fonction FCC vous permet de contréler la pré-
cision de température de la station de réparation
et de compenser d‘éventuelles déviations. A cet
égard, la température de la panne a souder doit
étre mesurée a l‘aide d‘un appareil de mesure de
température externe et d‘une pointe de mesure
de température affectée a I'outil a souder. Le
canal correspondant doit étre sélectionné avant
I‘'opération de calibrage.

1. Insérer la sonde de température (0,5 mm) de

I'appareil de mesure de température externe 7. WR 2: Quitter le menu 2 a laide de la touche
dans la pointe de mesure de température. r29.
2. Sélectionner 'option FCC dans le menu 2. WR 3M: Quitter le menu 2 a I'aide de la touche

3. a) Appuyer sur la touche DOWN. -> Le point de
calibrage 100 °C / 210 °F est sélectionné.
b) Appuyer sur la touche UP. -> Le point de
calibrage 450 °C / 840 °F est sélectionné.
La panne a souder est a présent chauffée. Le
systeme de contrdle de régulation clignote des
que la température est constante.

4. Comparer les températures affichées sur
I'appareil de mesure avec I‘affichage sur I'écran.

Réinitialisation du calibrage par rapport aux

réglages usine

1. Sélectionner I'option FCC dans le menu 2.

2. WR 2: Maintenir la touche 2+ pressée.
WR 3M: Maintenir la touche 34 pressée.

3. Appuyer ensuite simultanément sur les touches
UP et DOWN . L'écran affiche “FSE” (Factory

5. WR 2: Appuyer sur la touche 12 (Set) pour
valider la valeur modifiée.
WR 3M: Appuyer sur la touche 1 2:3 4 (Set)

Setting Enabled).
La station de réparation est a présent a nou-
veau réinitialisée par rapport au calibrage usine.

pour valider la valeur modifiée.

La différence de température est a présent ré-
initialisée sur 0. Le calibrage a 100 °C /210 °F /
450 °C / 840 °F est maintenant terminé.

Activation / Désactivation de la touche spéciale (SP Button)

&l Appel du menu » -2 -

WR 2 . L o, . Option
Une fois la touche spéciale activée, celle-ci permet

d‘effectuer un saut rapide dans le menu 1. La OFF
derniére fonction sélectionnée est mémorisée en ON
quittant avec la touche spéciale.

Description
Désactivé (réglage usine)

Touche spéciale activée

Activation / Désactivation de la touche ECO (ECO) (ECO)

3 Appel du menu » -2 -

WR 2
U_ne fois la touche EC_O activée, celle-ci permet Option | Description
dimposer le mode veille (Standby) sur tous les OFF Désactivé (réglage usine)

canaux. La LED verte s‘allume et les canaux sont
régulés a la température de veille programmée. ON
Si une plaque reposoir commutatrice est utilisée,
la fonction est réinitialisée au retrait de I'outil de la
plaque.

Touche ECO activée
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Menu Parameétres

Verrouillage des touches HAP 200 (HAP LOC) g Appel dumenu » -2 -

WR 3M Option | Description

Cette fonction permet de modifier la fonctionnalité OFF Désactivé (réglage usine)
des touches du fer HAP 200 réglée en usine. —
Appuyer une fois sur une touche pour activer le ON HAP LOC active
HAP 200 et réappuyer pour le désactiver.

Mode Perform. g Appel du menu » -2 -

La fonction définit le comportement

Option Description

d‘échauffement de I'outil de soudage jusqu‘a

Iatteinte de la température d‘outil réglée. Lo échauffement lent

HI échauffement rapide

Réinitialisation aux réglages d‘usine (FSE)

Sélectionner I'option FSE dans le menu 1.

WR 2: Maintenir la touche 2 pressée.

1. Ouvrir le menu de fonctions spéciales ,1“ (appuyer 2 s. en méme temps sur les touches UP & DOWN)
2. Maintenir la touche 2 - pressée.

3. Appuyer ensuite simultanément sur les touches UP et DOWN. L‘écran affiche “FSE”. (Factory Setting
Enabled).

La station de réparation est a présent a nouveau réinitialisée par rapport aux réglages usine.

Réinitialisation des valeurs d‘ajustage aux réglages usine

1. Ouvrir le menu de fonctions spéciales ,2“ (appuyer 4 s. en méme temps sur les touches UP & DOWN)
2. Sélectionner l‘option ,FCC*.

2. Maintenir la touche 2 - pressée.

4. Appuyer ensuite simultanément sur les touches UP et DOWN. L‘écran affiche “FSE”. (Factory Setting
Enabled).

La station de réparation est a présent a nouveau réinitialisée par rapport aux réglages usine.

WR 3M: Maintenir la touche 3 pressée.
1. Ouvrir le menu de fonctions spéciales ,1“ (appuyer 2 s. en méme temps sur les touches UP & DOWN)
2. Appuyer sur la touche 3 q et la maintenir enfoncée.

3. Appuyer ensuite simultanément sur les touches UP et DOWN. L'écran affiche “FSE”. (Factory Setting
Enabled).

La station de réparation est a présent a nouveau réinitialisée par rapport aux réglages usine.

Réinitialisation des valeurs d‘ajustage aux réglages usine

1. Ouvrir le menu de fonctions spéciales ,2 (appuyer 4 s. en méme temps sur les touches UP & DOWN)
2. Sélectionner I‘option ,FCC*.

2. Appuyer sur la touche 3 q et la maintenir enfoncée.

4. Appuyer ensuite simultanément sur les touches UP et DOWN. L‘écran affiche “FSE”. (Factory Setting
Enabled).

La station de réparation est a présent a nouveau réinitialisée par rapport aux réglages usine.
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Caractéristiques Techniques

Station de réparation WR 3M WR 2
Dimensions L x I x H (mm) 273 x 235 x 102
Dimensions L x | x H (Inch) 10.75x 9.25 x 4.02
Tension de réseau 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Puissance absorbée 400 W 300 W
Classe de protection I, boitier antistatique
111, Outil de soudage
Protection Déclencheur a surintensité 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V; 4,0A
Température (En fonction de I'outil) | 50 - 450 (550)
°C 150 - 850 (999)
Température (En fonction de I‘outil)
°F
Précision de température °C +9
Précision de température °F 17
0Pcrécision de température Air chaud + 30
oPFrécision de température Air chaud + 54
Stabilité en température °C +2
Stabilité en température °F +4

Compensation de potentiel

Via douille jack de 3,5 mm sur la face arriére de I'appareil.

(Mise a la terre directe au moment de la livraison, fiche jack
non branchée)

Panneau de commande

LCD

Interface USB

Le bloc de controle est équipé d‘une interface -
USB pour la mise a jour du logiciel résident, le
paramétrage et la surveillance.

Pompe (Fonctionnement intermittent
(30/30) s)

Dépression max. 0,7 bar
Débit max. 18 I/min
Air chaud max. 15 I/min

Pompe a vide supplémentaire

Dépression max. 0,5 bar -
Débit max. 1,7 I/min
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Messages d‘erreur et élimination des défauts

Message / symptome

Cause possible

Remeéde

Affichage ,- - -*

L'outil n'a pas été détecté
Outil défectueux

Controler le raccordement de
Ioutil au niveau de I‘appareil

Controler I'outil raccordé

Pas de tension de réseau

Pas de fonctionnement de
I'affichage (Afficheur éteint)

Enclencher l'interrupteur
d‘alimentation

Controler la tension de réseau

Controler la protection de
I'appareil

Pas de vide au niveau de l‘outil a
dessouder

Vide non raccordé
Buse de dessoudage bouchée
Pompe défectueuse

Raccorder le flexible de vide
au raccord de vide

Nettoyer la buse de dessouda-
ge a l'aide de l'outil de
nettoyage

Vide insuffisant au niveau de
I‘outil a dessouder

Cartouche de filtre de I'outil a
dessouder pleine

Filtre principal plein

Remplacer la cartouche de
filtre de I'outil a dessouder
Remplacer le filtre principal de
la station de soudage

pas d‘air au niveau du fer a air

Flexible a air pas raccordé

chaud Filtre principal plein

Raccordez ou vérifiez le tuyau
d‘air

Remplacez le filtre principal de
la station de soudage

Symboles

A Attention !

@ Lire la notice d‘utilisation !

Avant de réaliser tous travaux sur

:D_ I‘appareil, débrancher toujours la

prise.

Design et poste de travail conformes
La) esp

W Compensation de potentiel

C E Signe CE

Protection

8 I Transformateur de sécurité
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' ' Soudage
‘. Dessoudage
Air chaud

o
2

Elimination des déchets

Ne pas jeter les appareils électriques dans
les ordures ménagéres Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative
aux déchets d‘équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition
dans la législation nationale, les appareils
électriques doivent étre collectés a part et
étre soumis a un recyclage respectueux de
environnement.

Eliminez les pieces de I'appareil rempla-

cées, les filtres ou les vieux appareils selon
les consignes en vigueur dans votre pays.



Déclaration de conformité d‘origine

Station de réparation WR 2, WR 3M

Nous déclarons que les produits désignés répondent aux conditions des directives suivantes :
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG

Normes harmonisées appliquées :

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2012-07 DIN EN 50581:2013-02

C € Besigheim, 2014-03-21

B. Frihwald T. Fischer
Directeur Directeur technique
autorise a réunir les documentations techniques.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Les réclamations pour vices de fabrication expi-

rent 12 mois apres la livraison. Ceci ne s'applique  goys réserve de modifications techniques !
pas aux droits de recours de I'acquéreur d‘apres
le §§ 478, 479 du code civil allemand.

La garantie que nous accordons n‘est valable que
dans la mesure ou la garantie de qualité ou de so-
lidité a fait I'objet d‘une confirmation écrite par nos
soins et moyennant I'emploi du terme ,Garantie”.

Pour plus d‘informations, consulter
www.weller-tools.com.

La garantie perd toute sa validité en cas d‘utilisation
non conforme et de manipulations quelconques de la
part d‘un personnel non qualifié.
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Per la sicurezza dell‘utente

Vi ringraziamo per la fiducia accordataci con
I‘acquisto del presente apparecchio.

L‘apparecchio € stato realizzato in base a criteri
qualitativi molto severi, che ne assicurano il perfetto
funzionamento.

Prima di mettere in funzione
A I‘apparecchio e di utilizzarlo, si prega
di leggere attentamente le presenti

istruzioni per I‘uso e le avvertenze sulla
sicurezza allegate.

Conservare le presenti istruzioni in modo che
siano accessibili a tutti gli utenti.

Le presenti istruzioni per 'uso contengono importanti
informazioni che permettono di mettere in funzione,
utilizzare, eseguire la manutenzione in modo sicuro
e conforme sull‘apparecchio, nonché di eliminare
autonomamente semplici anomalie.

L‘apparecchio € stato prodotto in conformita agli
attuali livelli tecnologici e secondo le regole tecniche
di sicurezza riconosciute.

Ciononostante, nel caso in cui non vengano ris-
pettate le avvertenze per la sicurezza riportate nella
comunicazione sulla sicurezza allegata, nonché i
segnali di avvertimento presenti in questo manuale,
sussiste il rischio di danni personali e materiali.

A

Avviso! Pericolo di incendio e di esplosione!
Pericolo d‘incendio a causa di utensili caldi

In caso di non utilizzo, I'utensile di saldatura deve essere sempre appoggiato sul supporto di

sicurezza.

Non rivolgere mai lo stilo ad aria calda verso persone o oggetti infiammabili.

Mantenere a distanza oggetti esplosivi ed infiammabili.

Non coprire I'apparecchio.

Avviso! Pericolo di lesioni
Durante il trasporto, vi & rischio di caduta dell'apparecchio o di sue parti.

Utilizzo Conforme

Unita di alimentazione per utensili di saldatura
WELLER.

Utilizzare la stazione di riparazione esclusivamen-
te per gli scopi indicati nelle istruzioni per I'uso,
per saldare e dissaldare nelle condizioni indicate.

Non & consentito aspirare gas infiam-
mabili o liquidi.

L‘apparecchio potra essere utilizzato
soltanto con le apposite cartucce
filtranti inserite.

Sostituire le cartucce filtranti piene.

A
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Utilizzare I'apparecchio esclusivamente al chiuso.
Proteggere dall‘'umidita e dall‘irradiazione solare
diretta.

L‘utilizzo conforme esclude altresi che:
vengano osservate le presenti istruzioni,

vengano rispettate tutte le ulteriori documentazio-
ni accompagnatorie,
vengano rispettate le normative antinfortunistiche
nazionali sul luogo di impiego.
Il produttore non si assume alcuna responsabilita
nel caso in cui vengano arbitrariamente apportate
eventuali modifiche all'apparecchio.



Per la sicurezza dell‘utente

Gruppi utenti
Dati i diversi livelli di rischi e potenziali pericoli, alcune fasi operative sono riservate a personale specia-
lizzato ed appositamente istruito.

Fase operativa Gruppi utenti

Impostazione dei parametri di saldatura Personale specializzato in possesso di formazione
tecnica
Elettricista

Addetto alla sicurezza

Sostituzione di parti elettriche di ricambio
Impostazione degli intervalli di manutenzione

Utilizzo Non occorre preparazione specifica
Sostituzione del filtro
Utilizzo Tecnici apprendisti, sotto la guida e la supervisione di

Sostituzione del filtro
Sostituzione di parti elettriche di ricambio

un tecnico specializzato in possesso di preparazione
specifica

Messa in funzione dell‘apparecchio

Attenzione! Verificare che la tensione di alimenta-
Attenersi alle istruzioni per I'uso degli apparecchi zione corrisponda alle indicazioni sulla
collegati. targhetta.

Inserire la spina nella presa di corrente solo ad
apparecchio spento

Dopo I‘accensione dell‘apparecchio, il micropro-
cessore esegue un‘autodiagnosi, durante la quale
tutti i segmenti sono brevemente in funzione.

Mettere in funzione I'apparecchio come descritto
nel capitolo “Messa in funzione”.

Saldare e dissaldare

Eseguire i lavori di saldatura secondo le istruzioni
per l'uso dell‘utensile di saldatura collegato alla
macchina.
Trattamento delle punte saldanti
Al primo riscaldamento umettare la punta
saldante selettiva e stagnabile con lega saldante.

Stagnando accuratamente la punta saldante, per
il passaggio di calore tra la punta saldante e il
punto da saldare, assicurare la presenza di una
superficie pit ampia possibile.

Disattivare il sistema di saldatura durante le
pause di lavoro prolungate oppure utilizzare la

In questo modo si rimuoveranno gli strati di
ossidazione dovuti alla conservazione ed altre
impurita della punta saldante.

Durante le pause di lavoro e prima di riporre il
saldatore, accertarsi sempre che la punta
saldante sia ben stagnata.

Non utilizzare fondenti eccessivamente
aggressivi.

Accertarsi sempre che la punta saldante sia
correttamente in posizione.

Selezionare la temperatura di lavoro piu bassa
possibile.

Scegliere per |'applicazione la punta saldante con
la forma piu grande possibile

Regola empirica: approssimativamente grande
quanto il pad di saldatura.

funzione Weller per I'abbassamento della
temperatura in caso di non utilizzo dell‘utensile.
Se si prevede di deporre il saldatore per un
periodo prolungato, umettare la punta con lega
saldante.

Applicare la lega per saldatura direttamente sul
punto da saldare, non sulla punta saldante.
Cambiate le punte saldanti con I'apposita
strumentazione.

Non esercitare alcuna forza meccanica sulla
punta saldante.

Avviso

Le centraline di comando sono tarate per una
dimensione media della punta saldante. Possono
verificarsi scostamenti a causa della sostituzione
della punta o per l'utilizzo di altre forme di punta.
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Per la sicurezza dell‘utente

Disinserzione per sovraccarico

Al fine di prevenire il sovraccarico della stazione,
in caso di sovraccarico la potenza viene ridotta
automaticamente.

Compensazione di potenziale

| diversi cablaggi della presa jack da 3,5 mm consentono di

a realizzare 4 varianti:
S
a |Messaaterra senza connettore (stato alla consegna).
diretta
b | Compensazione di | con connettore, linea di compensazione
potenziale sul contatto centrale.
c Libera da potenziale | con connettore
e d | Messa aterra con connettore e resistenza saldata.
Ld W indiretta Messa a terra mediante la resistenza
B selezionata.
Effettuazione dell‘aggiornamento firmware (WR 3M)

Avviso

La centralina é dotata di un‘interfaccia mini-USB. Per utilizzare l'interfaccia USB e disponibile un software
Weller su www.weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html con cui e possibile eseguire
I'aggiornamento del software (,Firmware Updater*) sulla centralina.

Cura e manutenzione

Pulire il pannello di comando dalle eventuali impu-

Avviso! ritd con un panno detergente idoneo.
Prima di effettuare qualsiasi lavoro Sostituzione del filtro

sull'apparecchio, estrarre la spina Controllare regolarmente il livello di contaminazio
dalla presa di corrente ) 90" .

ne del filtro principale del vuoto e, all‘'occorrenza,
sostituirlo.

Avviso!

Utilizzare soltanto pezzi di ricambio Avviso!

originali. Il funzionamento dell‘apparecchio senza filtro pud
causare danni irreparabili alla pompa per il vuoto.

b N
Weller -
S

Prima di procedere con i lavori di brasatura,
controllare che il filtro principale sia effettivamen-
Sostituire le punte saldanti soltanto te inserito!

quando si siano raffreddate
Sostituire e pulire gli ugelli di
aspirazione esclusivamente quando
siano caldi, utilizzando un utensile
idoneo

Sostituire gli ugelli ad aria calda
esclusivamente con un utensile
idoneo

Pulire o sostituire il recipiente di

raccolta stagno soltanto quando si
sia raffreddato

Avviso! Rischio di ustioni

>

| filtri sporchi devono essere trattati come rifiuti
speciali.

Provvedere allo smaltimento della parti
dell'apparecchio sostituite, dei filtri o delle
vecchie apparecchiature nel rispetto delle nor-
mative vigenti nel proprio Paese.

Indossare equipaggiamento protettivo di tipo
adatto.




Menu Parametri

Temper. standby (STANDBY) & Richiamo del menu » -1 -

Dopo I‘attivazione della funzione di Setback o azionando il tasto ECO (WR 2), la temperatura viene au-
tomaticamente abbassata al valore di standby. La temperatura effettiva viene visualizzata lampeggiante.
Sul display compare la dicitura ,STANDBY*.

Tempo di setback (SETBACK) & Richiamo del menu » -1 -

Quando non si utilizza I'utensile di saldatura, tras-
corso il tempo di setback impostato, la temperatu-
ra viene abbassata al valore di standby.

Opzione | Descrizione
0 min Disattivato (impostazione di fabbrica)

Sul display compare la dicitura ,SETBACK". ON Con il supporto con dispositivo di

Premendo i tasti ,UP / DOWN*, oppure ECO (WR
2), lo stato di standby verra terminato.

commutazione, dopo aver riposto
il saldatore, la temperatura viene
immediatamente abbassata al valore

In funzione dell‘'utensile, il microinterruttore o il di standby

supporto con dispositivo di commutazione disat-
tivano lo stato di standby.

1-999 min | Tempo di setback, Impostabile indi-
vidualmente

Tempo di AUTO-OFF (tempo di spegnimento automatico) & Richiamo del menu » -1 -

Quando non si utilizza I'utensile di saldatura, tras-
corso il tempo AUTO-OFF, l'utensile si spegne.

Il tempo AUTO-OFF si avvia non appena si attiva
la funzione di Standby. La temperatura effetti-

va viene visualizzata lampeggiante e funge da

Opzione | Descrizione
0 min Disattivato (impostazione di fabbrica)

1-999 min | tempo di AUTO-OFF, impostabile
individualmente

indicatore del calore residuo. Sul display compare
,OFF*“. Al di sotto dei 50 °C (122 °F), compare un
trattino lampeggiante

Temperatura-Offset (OFFSET) g Richiamo del menu » -1 -

La temperatura effettiva della punta saldante pud essere adattata immettendo un offset di temperatura di
+40 °C (£ 72 °F).

Finestra Temperatura (WINDOW) g Richiamo del menu » -1 -

Partendo da una temperatura impostata e bloccata, con I'ausilio della funzione WINDOW pud essere im-
postata una finestra di temperatura di + 99 °C (+ 180 °F). Per utilizzare la funzione WINDOW, la stazione
di riparazione deve essere bloccata dopo Iimpostazione della finestra di temperatura.

Unita di misura della temperatura (°C/°F) g Richiamo del menu » -1 -
Opzione Descrizione

°C Centigradi

°F Fahrenheit

7
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Menu Parametri

Durata max. aria calda (HAP On) g Richiamo del menu » -1 -

Il tempo di attivazione per la corrente di aria calda
della stazione HAP 200 prevede un valore di
impostazione compreso tra 0 e 60. Il tempo impos-
tato sara quindi uguale per tutti e 3 i canali.

L‘impostazione di fabbrica & 0 sec. (,OFF"). La
corrente d'aria & attiva soltanto se premuto il tasto
presente sul pistone d‘aria calda o l'interruttore
opzionale a pedale.

Opzione | Descrizione

OFF Nessun periodo di tempo definito
(impostazione di fabbrica)

1-60 s Impostabile individualmente

Principale vuoto (VAC On) & Richiamo del menu » -1 -

Al fine di impedire I'avviamento anticipato della
pompa o per assicurare un determinato tempo

di preriscaldo del punto di saldatura, & possibile
impostare un ritardo d‘inserzione

Finale vuoto (VAC Off)

Per impedire I‘occlusione del dissaldatore, & possi-
bile impostare un tempo di Vakuum Nachlauf.

(impostazione di fabbrica 2 s)

funzione di blocco ®

Dopo I‘attivazione del blocco, sulla stazione di bra-
satura saranno utilizzabili soltanto i seguenti tasti:
WR2: 1+, r124,r24,ECO,AR

WR 3M: r1 T r2-| , r3-| r1'2'3-| y Pick Up ,A|R
Una volta attivata la funzione di blocco, sulla
stazione di saldatura sara possibile comandare i
soli tasti di temperatura fissa. Tutte le altre impos-
tazioni non potranno piu essere regolate fino al
momento dello sblocco.

Avviso

Se vi é da selezionare non piu di un valore di
temperatura, i tasti di comando (tasti di temperatu-
ra fissa) andranno impostati allo stesso valore di
temperatura.

Blocco della stazione di saldatura

Selezionare la voce di menu. Sul display viene
visualizzato ,OFF“. Il simbolo della chiave lam-
peggia.

Impostare il codice di blocco a tre cifre desiderato
(fra 001 e 999) tramite il tasto SU / GIU.
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Opzione | Descrizione
0 sec OFF: funzione di Principale vuoto
disattivata (impostazione di fabbrica)
1-9 sec | ON: tempo di Principale vuoto,
impostabile
& Richiamo del menu » -1 -
Opzione | Descrizione
0 sec OFF: funzione di Finale vuoto disatti-
vata (impostazione di fabbrica)
1-5sec | ON: tempo di Finale vuoto, impostabi-
le individualmente

&l Richiamo del menu » -1 -

WR 2: Premere il tasto - 24 per 5 secondi.

WR 3M: Premere il tasto 3 4 per 5 secondi.

Il codice viene memorizzato.

Il simbolo della chiave viene visualizzato. Il blocco

sara ora attivo. La visualizzazione passa al menu

principale.

Sblocco della stazione di saldatura

1. Selezionare la voce di menu. Sul display viene
visualizzato ,ON*. Il simbolo della chiave viene
visualizzato.

2. Impostare il godice di blocco a tre cifre tramite i
tasti SU / GIU.

3. WR 2: Premere il tasto 2.
WR 3M: Premere il tasto 3.

4. A questo punto, la stazione € sbloccata. La visu-
alizzazione passa al menu principale.

Dimenticato il codice?

Si prega di rivolgersi al nostro Servizio Assistenza
Clienti: technical-service@weller-tools.com



Menu Parametri

Soglia manometro (LEVEL) g Richiamo del menu » -2 -

Questa funzione consente di definire l'intervallo di
manutenzione dell‘utensile di dissaldatura. Il va-
lore andra definito in mbar; a tale valore, quando
il sistema di aspirazione risultera contaminato, il
manometro elettrico emettera una segnalazione di
avviso (il LED della pompa per vuoto passera da
luce verde a luce rossa). Il valore andra impostato
in base ai tipi di ugelli di aspirazione utilizzati.
-400 mbar fino a -800 mbar
-600 mbar

Impostabile
impostazione di fabbrica

1. Il sistema (punte e filtri) dovra essere libero.
2. Selezionare la voce di menu ,Soglia manome-

tro®.

3. Impostare il valore di pressione ,Soglia
manometro® tramite i tasti SU o GIU. Il LED di
controllo regolazione passera da luce rossa a
luce verde. Tramite il tasto SU, aumentare la
depressione di 50 — 80 mbar, comprimere il
tubo flessibile per vuoto e controllare se la spia
di controllo passi da luce verde a luce rossa.

Codice di riconoscimento stazione (Remote ID)

WR 3M

Ad ogni stazione pud essere assegnato un codice
di riconoscimento stazione (Remote ID) per poter-
la identificare in modo univoco tramite I'interfaccia
USB.

& Richiamo del menu » -2 -

Opzione | Descrizione

0-999 Impostabile individualmente

Calibrazione (Factory Calibration Check FCC)

Con la funzione FCC & possibile verificare la
precisione della temperatura della stazione di
riparazione ed eventualmente compensare gli
scostamenti. A tale scopo la temperatura della
punta di brasatura dev‘essere misurata con uno
strumento di rilevazione esterno ed una punta per
la misurazione della temperatura abbinata allo
strumento di brasatura. Prima della calibrazione
dev'essere selezionato il canale corrispondente.

1. Introdurre il sensore di temperatura (0,5 mm)
dello strumento di misurazione esterno nella
punta per la misurazione della temperatura.

2. Selezionare la voce di menu FCC nel menu 2.

3. a) Premere il tasto DOWN. -> Viene selezionato
il punto di calibrazione 100 °C / 210 °F.
b) Premere il tasto UP. -> Viene selezionato il
punto di calibrazione 450 °C / 840 °F.
La punta di brasatura verra ora riscaldata. Il
controllo regolazione lampeggia sino a quando
la temperatura rimane costante.

4. Confrontare le temperature visualizzate del
dispositivo di misurazione con l'indicazione che
compare sul display.

&l Richiamo del menu » -2 -

5. WR 2: Premere i tasti 1-2 (Set) per confer-
mare il valore modificato.
WR 3M: Premere i tasti 1 2:3 4 (Set) per
confermare il valore modificato.
A questo punto, lo scostamento della tempe-
ratura sara resettato (impostato a 0). A questo
punto, la calibrazione a 100 °C /210 °F / 450 °C
/ 840 °F sara conclusa.

6. Mediante i tasti UP o DOWN, impostare nella

stazione di riparazione la differenza fra il valore
visualizzato sul dispositivo di misurazione ester-
no e quello visualizzato sulla stazione.
Massima compensazione temperatura possibile
+40°C (£ 70 °F).
WR 2: Premere il tasto - 24 per uscire dalla
voce di menu (EXIT).
WR 3M: Premere il tasto - 3 4 per uscire dalla
voce di menu (EXIT).

7. WR 2: Mediante il tasto - 2 4, abbandonare il
menu 2.
WR 3M: Mediante il tasto - 3 4, abbandonare
il menu 2.
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Menu Parametri

Ripristinare le impostazioni di fabbrica per la 3. Successivamente, premere contemporanea-
calibrazione mente i tasti UP e DOWN. Sul display compar-
1. Selezionare la voce di menu FCC nel menu 2. ira la scritta ,FSE* (Factory Setting Enabled).

A questo punto, nella stazione di riparazione le
impostazioni di calibrazione saranno resettate ai
valori di fabbrica.

2. WR 2: Mantenere premuto il tasto 2.
WR 3M: Mantenere premuto il tasto 3.

Attivazione / Disattivazione del tasto speciale (SP Button) g Richiamo del menu » -2 -

WR 2

Attivato il tasto speciale, con esso si potra passare
rapidamente al menu 1. Al termine, I‘'ultima fun-
zione selezionata verra memorizzata con il tasto
speciale. ON Tasto speciale attivato

Opzio- | Descrizione

OFF Disattivato (impostazione di fabbrica)

Attivazione / Disattivazione del tasto ECO (ECO) (ECO) g Richiamo del menu » -2 -

WR 2
Attivato il tasto ECO, con esso si potra impostare Opzio- | Descrizione
la modalita Standby per tutti i canali. Il LED verde ne

si accendera ed i canali verranno regolati sulla - - - - -
temperatura di standby impostata. Qualora si uti- OFF | Disattivato (impostazione di fabbrica)
lizzi un supporto con dispositivo di commutazione, ON Tasto ECO attivato

la funzione verra resettata quando I‘utensile verra
tolto dal supporto stesso.

Blocco tasti HAP 200 (HAP LOC) g Richiamo del menu » -2 -

WR 3M ) . o Opzione| Descrizione

Con questa funzione e poss@le _ca_mbla_re il com- OFF Disattivato (impostazione di fabbrica)
portamento standard dei tasti dei pistoni HAP 200, -

impostato di fabbrica. ON HAP LOC attivato

La stazione HAP 200 si accende con una singola
pressione del tasto e si spegne con una seconda
pressione dello stesso tasto.

Modo prestazioni g Richiamo del menu » -2 -

Questa funzione determina il comportamento di
riscaldamento dell‘utensile di saldatura, per il rag-
giungimento della temperatura utensile impostata.

Opzione | Descrizione
LO riscaldamento lento

HI riscaldamento rapido




Ripristino impostazioni di fabbrica (FSE)

Selezionare la voce FSE nel menu 1.

WR 2: Mantenere premuto il tasto 2.

1. Aprire il menu funzione speciale ,1“ (premere contemporaneamente i tasti UP e DOWN per 2 secondi)
2. Mantenere premuto il tasto 2.

3. Successivamente, premere contemporaneamente i tasti UP e DOWN. Sul display compare la dicitura
,FSE". (Factory Setting Enabled).

A questo punto, nella stazione di riparazione le impostazioni di calibrazione saranno resettate ai valori di
fabbrica.

Resettare i valori di regolazione alle impostazioni di fabbrica

1. Aprire il menu funzione speciale ,2“ (premere contemporaneamente i tasti UP e DOWN per 4 secondi)
2. Selezionare la voce di menu ,FCC*.

2. Mantenere premuto il tasto 2.

4. Successivamente, premere contemporaneamente i tasti UP e DOWN. Sul display compare la dicitura
,FSE". (Factory Setting Enabled).

A questo punto, nella stazione di riparazione le impostazioni di calibrazione saranno resettate ai valori di
fabbrica.

WR 3M: Mantenere premuto il tasto 3.
1. Aprire il menu funzione speciale ,1“ (premere contemporaneamente i tasti UP e DOWN per 2 secondi)
2. Premere il tasto - 3 q e tenerlo premuto.

3. Successivamente, premere contemporaneamente i tasti UP e DOWN. Sul display compare la dicitura
,FSE". (Factory Setting Enabled).

A questo punto, nella stazione di riparazione le impostazioni di calibrazione saranno resettate ai valori di
fabbrica.

Resettare i valori di regolazione alle impostazioni di fabbrica

1. Aprire il menu funzione speciale ,2“ (premere contemporaneamente i tasti UP e DOWN per 4 secondi)
2. Selezionare la voce di menu ,FCC*.

2. Premere il tasto - 3 q e tenerlo premuto.

4. Successivamente, premere contemporaneamente i tasti UP e DOWN. Sul display compare la dicitura
,FSE". (Factory Setting Enabled).

A questo punto, nella stazione di riparazione le impostazioni di calibrazione saranno resettate ai valori di
fabbrica.
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Dati Tecnici

Stazione di riparazione WR 3M WR 2
Dimensioni L x P x H (mm) 273 x 235 x 102
Dimensioni L x P x H (Inch) 10.75x 9.25 x 4.02
Tensione di rete 230 V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Potenza assorbita 400 W 300 W
Classe di protezione |, scatola antistatica
I, Utensile di saldatura
Protezione Interruttore di massima corrente 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V; 4,0A
Temperatura (In base all‘'utensile) °C | 50 - 450 (550)
Temperatura (In base all‘utensile) °F | 150 -850  (999)
Precisione di temperatura °C +9
Precisione di temperatura °F 17
oPCrecisione di temperatura Aria calda | + 30
QPl_Iecisione di temperatura Aria calda | + 54
Stabilita della temperatura °C +2
Stabilita della temperatura °F +4

Compensazione di potenziale

Mediante bussola di innesto da 3,5 mm sul lato
dell'apparecchio.

(Stato alla consegna: collegamento a massa rigido, jack non

innestato)

Display

LCD

Interfaccia USB

La centralina € dotata di un‘interfaccia USB,

utilizzabile per aggiornamento software, parame-

trizzazione e monitoraggio.

Pompa (Funzionamento ad intermit-
tenza (30/30) s)

Depressione max. 0,7 bar
Portata max. 18 I/min
Aria calda max. 15 I/min

Pompa per vuoto supplementare

Depressione max. 0,5 bar
Portata max. 1,7 I/min
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Messaggi d‘errore e problemi

Messaggio/Sintomo

Possibile causa

Misure correttive

Display ,- - -“

L‘utensile non é stato
riconosciuto

Utensile difettoso

Verificare il collegamento
dell‘'utensile all'apparecchio

Verificare |'utensile collegato

Nessuna funzione di display
(Display Off)

Assenza della tensione di rete

Inserire l'interruttore di rete
Verificare la tensione di rete

Controllare la protezione
dell‘apparecchio

Assenza di vuoto nell‘utensile
dissaldante

Vuoto non collegato
Ugello per dissaldare occluso
Pompa difettosa

Allacciare il flessibile per vuoto
al collegamento per vuoto

Eseguire la manutenzione
dell‘ugello per dissaldare con
Iausilio di un attrezzo per la
pulizia

Vuoto insufficiente nell‘utensile
dissaldante

Cartuccia filtrante nell‘utensile
dissaldante piena

Filtro principale pieno

Sostituire la cartuccia filtrante
nell'utensile dissaldante
Sostituire I'inserto filtro
principale della stazione di

saldatura
Nessuna presenza di aria al pisto- Tubo aria non collegato Collegare o controllare il tubo
ne aria calda flessibile aria

Filtro principale pieno

Sostituire I'elemento filtro
principale della stazione di
saldatura

Attenzione!

Leggere le Istruzioni d'uso.

Prima di effettuare qualsiasi inter-
vento sull‘apparecchio, estrarre
sempre il connettore dalla presa.

= op

Concezione e postazione di lavoro a
norma ESD

(L)

W Compensazione di potenziale

43

Contrassegno CE

Protezione

Trasformatore di sicurezza

" Saldare
" Dissaldare
Aria calda

e
2

Smaltimento

Non gettare le apparecchiature elettriche tra
i rifiuti domestici. Secondo la Direttiva Euro-
pea 2012/19/EU sui rifiuti di pparecchiature
elettriche ed elettroniche e la sua attuazione
in conformita alle norme nazionali, le appa-
recchiature elettriche esauste devono esse-
re accolte separatamente, al fine di essere
reimpiegate in modo eco-compatibile.
Provvedere allo smaltimento della parti
dell'apparecchio sostituite, dei filtri o delle
vecchie apparecchiature nel rispetto del-

le normative vigenti nel proprio Paese. g1



Dichiarazione di Conformita originale

Stazione di riparazione WR 2, WR 3M

Dichiariamo che i prodotti dotati di contrassegno adempiano alle seguenti Direttive:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG

Normative armonizzate applicate:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2012-07 DIN EN 50581:2013-02

C € Besigheim, 2014-03-21

frgat”

B. Friihwald T. Fischer

Il Direttore Amministrativo Il Direttore Tecnico
Incaricati di redigere la documentazione tecnica.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

| diritti di reclamo dell‘acquirente per eventuali
difetti decadono dopo un anno dalla consegna. Con riserva di modifiche tecniche.
Tale condizione non si applica ai diritti di recesso
dell‘acquirente secondo §§ 478, 479 BGB.

Il produttore risponde della garanzia fornita solo se
la garanzia di qualita e di durata é stata fornita dal
produttore per iscritto e con I'impiego del termine
,Garanzia“.

Per ulteriori informazioni:
www.weller-tools.com.

La garanzia decadra in caso di utilizzo non conforme
o qualora persone non qualificate abbiano effettuato
interventi.
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Para a sua seguranca

Agradecemos a confianga demonstrada pela sua
aquisi¢ao deste aparelho.

O fabrico baseou-se nas mais rigorosas exigéncias
de qualidade, estando assim assegurado um funcio-
namento correcto do aparelho.

Antes da colocacdo em funcionamento
A e antes de trabalhar com o aparelho,
leia o presente manual de instrugoes e
as indicacoes de seguranga em anexo na inte-
gra.
Guarde este manual de modo a estar acessivel
para todos os utilizadores.

O presente manual contém informagdes importantes
para a colocagdo em funcionamento, operagéo,
manutencao e eliminagao de falhas simples do
aparelho, de maneira segura e correcta.

O aparelho foi fabricado de acordo com o nivel
técnico actual e as normas de seguranca técnica
reconhecidas.

N&o obstante, existe o perigo de danos pessoais

e materiais caso nao observe as indicagdes de
segurancga contidas no caderno de seguranga anexo,
assim como o0s avisos contidos no presente manual.

Indicagoes de seguranga

Por razbes de segurancga, a
utilizacao deste aparelho é
proibida a criangas e jovens com
idade inferior a 16 anos, bem
como a pessoas nao familiariz-
adas com o presente manual de
instrugdes. Criangas deverao ser
supervisionadas para assegurar
gue nao brinquem com o aparel-
ho.

O presente aparelho nao se de-
stina a ser utilizado por pessoas
(inclusivamente criangas) com
capacidades fisicas, sensoriais
ou mentais limitadas, ou com
falta de experiéncia e/ou conhe-
cimentos.

Aviso! Choque eléctrico

A

Através da ligagao incorrecta do aparelho de comando surge o perigo de ferimento
por choque eléctrico e o aparelho pode ficar danificado.

Leia todas as indicagdes de seguranga em anexo, as indicages de seguranca deste manual
de instrugdes e as instrugdes do seu aparelho de comando antes de colocar o aparelho de
comando em funcionamento e respeite as medidas de precaugéo ai indicadas!
Conecte exclusivamente ferramentas da WELLER.
Em caso de um aparelho defeituoso, os fios condutores podem ficar sem protecgao
ou o condutor de protecao pode nao funcionar.

As reparagdes tém de ser efectuadas po pessoal formado pela Weller.

Caso o cabo de ligagao da ferramenta eléctrica estiver danificada, tem de ser substituido por
um cabo de ligagdo especialmente confeccionado, disponivel através da organizagéo de

assisténcia técnica.

Aviso! Risco de queimaduras

prolongado.

Ao utilizar o aparelho de comando existe o perigo de queimaduras na ferramenta de
soldar. Apés desligadas, as ferramentas podem estar quentes durante um periodo

Em caso da néo utilizagao, pouse a ferramenta de solda sempre no descanso de seguranga.
Ligue o vacuo e o ar quente apenas nas ligagdes previstas para o efeito.

N&o dirigir o dispositivo de ar quente para pessoas ou objectos inflamaveis.
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Para a sua seguranca

Aviso! Incéndio e explosao!

Perigo de incéndio devido a ferramentas quentes
Em caso da n&o utilizagéo, pouse a ferramenta de solda sempre no descanso de seguranga.
Nao dirigir o dispositivo de ar quente para pessoas ou objectos inflamaveis.
Mantenha afastados objectos explosivos e inflamaveis.

Néo tapar o aparelho.

Aviso! Perigo de ferimento
O aparelho ou partes dele podem cair durante o transporte.

Utilizagao Autorizada

Unidade de alimentagao para ferramentas de
solda da WELLER.

Utilize a estagao de reparagao exclusivamente
de acordo com a finalidade indicada no manual
de instrugdes, para soldar e dessoldar sob as
condigcdes aqui referidas.

N&o devem ser aspirados gases e
liquidos inflamaveis.

O aparelho pode ser operado exclu-
sivamente com cartuchos de filtro
correctamente inseridos e previstos
para o efeito.

Substitua cartuchos de filtro cheios.

A

Utilize o aparelho exclusivamente em espacos
interiores. Proteger contra humidade e insolagédo
directa.
A utilizagdo segundo o fim a que se destina inclui
também que
observe este manual,
observe todos os outros documentos que o
acompanham,
observe os regulamentos nacionais de
prevengao de acidentes em vigor no local de
utilizagao.
O fabricante ndo assume qualquer responsabi-
lidade relativamente a alteragdes do aparelho
realizadas por conta propria.

Grupos de utilizadores

Devido a riscos e perigos potenciais de grandeza diferente, alguns passos de trabalho podem ser exe-

cutados exclusivamente por profissionais formados.

Passo de trabalho

Grupos de utilizadores

Pré-definicdo dos parametros de soldar

Pessoal epsecializado com formagao técnica

Substituicao de pegas sobressalentes eléctricos

Professional de electrotecnia

Pré-definicdo dos intervalos de manutengao

Professional de seguranca

Operar
Troca do filtro

Pessoas leigas

Operar
Troca do filtro
Substituicdo de pegas sobressalentes eléctricos

Formandos de cursos técnicos sob instrugéo e super-
visdo por parte de um professional especializado



Para a sua seguranca

Colocacgao do aparelho em servigo

Atencao!

Observe os manuais de instrugdes dos
aparelhos conectados.

Coloque o aparelho fora do servigo, conforme o
descrito no capitulo ,Colocagao em funcionamen-
to".

Verifiqgue se a tensao de rede coincide
com a indicagao na placa de caracteri-
sticas.

A

Ao ligar o aspirador a rede, o interruptor deve
encontrar-se na posicao de desligado.

Apos ligar o aparelho, o microprocessador execu-
ta um auto-teste, durante o qual todos os segmen-
tos estdo em operagéo por alguns instantes.

Soldar e dessoldar

Efectue os trabalhos de soldadura segundo o
manual de instrugdes da sua ferramenta de soldar
ligada.

Tratamento das pontas de solda

Aplicar solda no primeiro aquecimento a ponta de
solda selectiva e que pode ser estanhada. Esta
solda elimina as camadas de 6xido criado
durante a armazenagem e as impurezas da
ponta de solda.

Em caso de intervalos de solda e antes de
pousar o ferro de soldar, tenho o cuidado que a
ponta de solda esteja bem humedecida com
estanho.

Nao utilize fundentes demasiado agressivos.
Observe sempre o devido assento das pontas de
solda.

Seleccione uma temperatura de servigco o mais
baixo possivel .

Seleccione para a aplicagédo a forma de ponta de
solda maior possivel

Regra geral: cerca do tamanho da placa de solda

Assegure que a transferéncia de calor entre a

ponta de solda e o ponto de solda seja feito
numa superficie grande, humedecendo bem a
ponta de solda com estanho.

Em caso de intervalos de inactividade prolonga-
dos, desligue o sistema de solda ou utilize a
fungédo Weller para a redugdo da temperatura
durante a ndo utilizagdo

Humedece a ponta, antes de pousar o ferro de
soldar no suporte durante um periodo mais
longo.

Aplique a solda directamente no ponto de solda,
e ndo na ponta de solda.

Substitua as pontas de soldar com a respectiva
ferramenta.

Nunca exerga forga mecanica sobre a ponta de
solda.

Alerta

Os aparelhos de comando foram ajustados para
um tamanho médio da ponta de soldar. Podem
ser criados desvios devido a substituicdo das
pontas ou devido a utilizagdo de outras formas
da ponta.

Desligamento por sobrecarga

Para evitar a sobrecarga da estacao, a poténcia é
reduzida automaticamente em caso de sobrecar-
ga.



Para a sua seguranca

Equilibrio do potencial

Ligando a tomada de ficha de comutacéo de 3,5 mm de forma
a diferente s&o possiveis 4 variantes:

Ligado solidamente | sem ficha (estado no momento do

b aterra fornecimento).
v b Equilibrio do po- com ficha, condutor de compensagéao

tencial no contacto central.
—— ’ —%2 ¢ |Sem potencial com ficha
Ligado a terra Ligagao a terra através da resisténcia
Ld W indirectamente com | seleccionada.
- ficha e resisténcia
integrada.

‘

Executar a actualizagao do firmware (WR 3M)

Alerta

O aparelho de comando esta equipado com uma interface de mini USB. Para utilizar a interface USB tem a
sua disposigao um software Weller em www.weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.htmi,
com o qual poderé efectuar uma actualizagdo do software (,Firmware Updater) no seu aparelho de comando.

Conservagcao e manutengao

Remover a sujidade no painel de comando com

Aviso! um pano de limpeza adequado.
Antes de efectuar qualquer inter- Troca do filtro
<] irador, desliga-lo d ) ,
rv:gé:ao 10 aspiradof, destiga-io da Controlar regularmente o filtro de vacuo quanto a
) sujidade e, caso necessario, substitui-lo.
&% Aviso! Aviso!
Kasutada ainult WELLERI originaal- Destruigdo da bomba de vacuo devido ao funcio-
varuosi. namento sem filtro.

Antes de iniciar os trabalhos de soldar, controle
se o filtro principal esta colocado!

Aviso! Risco de queimaduras
Mudanga da ponta de solda Filtros obstruidos devem ser tratados como

exclusivamente no estado frio lixo especial.

Elimine as pecas do aparelho substituidas, o
filtro ou os aparelhos antigos segundo os regu-
lamentos em vigor no pais.

Utilize equipamento de protecgdo adequado

Mudanga e limpeza do bocal de
aspiragao exclusivamente no estado
quente com ferramentas adequadas

Mudanga da tubeira de ar quente
exclusivamente com ferramentas
adequadas

Limpar ou mudar o colector de
estanho exclusivamente no estado
frio




Menu de parametros

Temp. Standby (STANDBY)

a1 Acesso ao menu P -1 -

Ap0s activagéo da fungéo setback ou em caso de activagao do botdo ECO (WR 2), a temperatura é
reduzida automaticamente para a temperatura de standby. A temperatura real é indicada de modo inter-

mitente. No visor é indicado ,STANDBY*.

Tempo setback (SETBACK)

No caso da nao utilizagdo da ferramenta de solda,
a temperatura é reduzida para a temperatura

de standby, apds decorrido o tempo de Setback
regulado.

No visor é indicado ,SETBACK®".

Premir os botdes ,PARA CIMA/PARA BAIXO* ou
ECO (WR 2) termina esta estado de standby.

Em funcéo da ferramenta, o interruptor de gatilho

ou o suporte de comutagao desactiva o estado de
setback.

a1 Acesso ao menu P -1 -

Opcéao Descricao

0 min Desactivado (regulagao de fabrica)

ON Com o suporte de comutagéo, a
temperatura de standby é imediata-
mente regulada apds pousar o ferro
de soldar

1-999 min | Tempo setback, ajustavel individu-

almente

Tempo de AUTO-OFF (desligamento automatico)

Em caso da nao utilizacdo da ferramenta de solda,
o aquecimento da ferramenta de solda é desligado
apos decorrido o tempo AUTO OFF .

O tempo AUTO-OFF inicia-se no momento em
que for activada a fungdo Standby. A temperatura
real é visualizada de modo intermitente e serve
como indicagao de calor residual. No visor € indi-
cado ,,OFF“. Se a temperatura for inferior a 50°C
(122°F), sera indicado um trago intermitente.

Temperatura-Offset (OFFSET)

&l Acesso aomenu P -1 -

Opcao Descrigao
0 min Desactivado (regulagéo de fabrica)
1-999 min | tempo de AUTO-OFF, regulavel

individualmente.

&l Acesso ao menu P -1 -

A temperatura efectiva da ponta de soldar pode ser ajustada, introduzindo um desvio de temperatura de

+40 °C (£72 °F).

Janela de temperatura (WINDOW)

&l Acesso ao menu P -1 -

A partir de uma temperatura definida e bloqueada é possivel ajustar uma janela de temperatura de + 99
°C (+ 180 °F) com a ajuda da fungdo WINDOW. Para poder utilizar a fungdo WINDOW, a estacéo de
reparagdo tem que ser bloqueado apés o ajuste da janela de temperatura.

Unidades de temperatura (°C/°F)

Opcéao Descrigao
°C Celsius
°F Fahrenheit

g Acesso ao menu » -1 -

8

~



Menu de parametros

Duracao max. de ar quente (HAP On) g Acesso ao menu » -1 -

O tempo de activagéo para a corrente de ar
quente do HAP 200 pode ser limitado a passos de
1, de 0 a 60 s. O tempo definido sera, entédo, igual
para todos os 3 canais.

O ajuste de fabrica é de 0 s (“OFF”), ou seja, o flu-

xo de ar é activado, enquanto o botéo estiver pre-
mido no ferro de ar quente ou no pedal opcional.

Opcéao Descricao

OFF nenhuma duragéo definida
(regulagéo de fabrica)

1-60 s ajustavel individualmente

Funcionamento anterior do vacuo (VAC On)

Para evitar o arranque demasiado cedo da bomba
ou para assegurar um tempo de pré-agueicmento
do ponto de solda, pode- se regular um retarda-
mento de ligagdo

&l Acesso aomenu P -1 -

Opcao Descrigao

0 sec OFF: a fungéo do funcionamento
anterior do vacuo esta desligada
(regulagéo de fabrica)

1-9 sec | ON: tempo do funcionamento anterior

do vacuo, pode ser regulado indivi-
dualmente.

Funcionamento posterior do vacuo (VAC Off) 3 Acesso ao menu » -1 -

Para evitar a obstrugdo do ferro de dessoldagem
pode regular-se um tempo de funcionamento
posterior do vacuo .

(regulacéo de fabrica 2 s)

Opcao Descrigao

0 sec OFF: a fungéo de funcionamento
posterior do vacuo esta desligada
(regulagéo de fabrica)

1-5sec | ON: tempo de funcionamento pos-

terior do vacuo, regulavel individual-
mente

fungao de bloqueio 3 Acesso ao menu » -1 -

Ap06s activado o bloqueio, podem ser premidas
apenas as teclas seguintes da estacdo de solda:
WR2: 14, 129,r24,ECO AR

WR 3M: r1 T, r2-| s r3-| r1'2'3-| B Pick Up ,AlR
Todas as outras regulagdes deixam de poder ser
ajustadas até ser efectuado o desbloqueio.

Alerta

Se, de facto, s6 deve estar a escolha um valor da
temperatura, as teclas de comando (teclas de
temperatura fixa) tém de ser reguladas para o
mesmo valor da temperatura.

Bloquear a estacgdo de solda

Seleccionar a opgédo do menu. No visor é indicado
,OFF*. O simbolo da chave fica intermitente.

Ajustar o cédigo de bloqueio necessario de trés
digitos (entre 001-999) com a tecla UP/DOWN.

WR 2: Premir a tecla 24 durante 5 segundos.
88

WR 3M: Premir a tecla - 3 durante 5 segundos.
O codigo € memorizado.

E indicado o simbolo da chave. O bloqueio esta
activo. A indicagcdo comuta para ao menu principal.

Desbloquear a estagao de soldar

1. Seleccionar a opgdo do menu. No visor & indi-
cado ,ON*. E indicado o simbolo da chave.

2. Ajustar o codigo de bloqueio de trés digitos
através das teclas UP/DOWN.

3. WR 2: Premir atecla 2.
WR 3M: Premiratecla 3.

4. Agora a estagéo esta desbloqueada. A indi-
cagao comuta para ao menu principal.

Esqueceu o cédigo?

Entre em contacto com a nossa assisténcia técnica:
technical-service@weller-tools.com



Menu de parametros

Limiar de manémetro (LEVEL)

Com esta fungdo pode ser definido o intervalo

de manutengéo da ferramenta de dessoldagem.
Neste caso é definido o valor em mbar, com que
o0 mandmetro eléctrico dispara uma mensagem
de aviso, em caso de sistema de aspiragéo sujo
(o LED da bomba de vacuo comuta de verde para
vermelho). O valor ajustado depende dos bocais
de aspiragéo usados.

Ajustavel -400 mbar até -800 mbar
regulagéo de fabrica -600 mbar

1. O sistema (pontas e filtros) tem de estar desim-
pedido.

&l Acesso aomenu P -2 -

2. Seleccionar a opgédo do menu ,Limiar de mané-

metro® no menu.

3. Ajustar o valor de pressao ,Limiar de mané-

metro* com a tecla UP ou DOWN. O controlo
de regulagéo LED comuta continuamente de
vermelho para verde. Com a tecla UP, aumen-
tar o vacuo parcial em 50 até 80 mbar, obstruir
a mangueira de vacuo através de compressao
manual e controlar se a lampada de controlo
comuta de verde para vermelho.

Identificacdo da estagdo (Remote ID) g Acesso ao menu b -2 -

WR 3M

A cada estacdo pode ser atribuida uma iden-
tificacdo da estacédo (Remote ID), para poder
identificar a estagdo inequivocamente através da
interface USB.

Opcao Descrigao

0-999

ajustavel individualmente

Calibragem (Factory Calibration Check FCC) g Acesso ao menu b -2 -

Com a fungdo FCC podera verificar a precisédo
térmica da estacdo de reparagdo e compensar
eventuais desvios. Para o efeito, a temperatura da
ponta de solda deve ser medida com um medidor
de temperatura externo e uma ponta de medigao
de temperatura atribuido para a ferramenta de

soldar. Antes da calibragem é necessario seleccio-

nar o respectivo canal.

. Inserir o sensor de temperatura (0,5 mm) do
medidor da temperatura externo na ponta de
medigao da temperatura.

. Seleccionar a opgédo do menu FCC do menu 2.

. a) Premir a tecla DOWN. -> E seleccionado o
ponto de calibragem 100 °C /210 °F.
b) Premir a tecla UP. -> E seleccionado o ponto
de calibragem 450 °C / 840 °F.
Agora, a ponta de solda é aquecida. O controlo
de regulagao fica intermitente, assim que a
temperatura estiver constante.

-

w N

N

. Comparar as temperaturas indicadas no aparel-
ho de medigado com a indicag&o no visor.

- WR 2: Premir a tecla 124 (Set) para con-
firmar o valor alterado.
WR 3M: Premir a tecla 1 2:3 4 (Set) para
confirmar o valor alterado.
O desvio de temperatura encontra-se reposto a
0. Agora, a calibragem a 100 °C / 210 °F / 450
°C / 840 °F esta terminada.

(3]

6. Ajustar na estagéo de reparacao a diferenca

entre o valor indicado no aparelho de medigéao
externo e o valor indicado na estagéo, utilizan-
do a tecla UP ou DOWN.

Compensagéao da temperatura maxima possi-
vel: £40 °C (£ 70 °F).

WR 2: Premir a tecla - 24 para sair da opgéo
de menu (EXIT).

WR 3M: Premir a tecla - 34 para sair da
opgéo de menu (EXIT).

7. WR 2: Sairdo menu 2 comatecla 2.

WR 3M: Sair do menu 2 com atecla 3.

Reposicao da calibragem aos ajustes de
fabrica

1. Seleccionar a opgdo do menu FCC do menu 2.

2. WR 2: Manter a tecla - 2  premida.

WR 3M: Manter a tecla 3 4 premida.

3. A seguir, premir simultaneamente as teclas

UP e DOWN. No visor aparece ,FSE" (Factory
Setting Enabled).

A estacdo de reparagao encontra-se reposta a
calibragem de fabrica.



Menu de parametros

Activagao / Desactivagao da tecla especial (SP Button) g Acesso ao menu » -2 -
va'zf a activagao da tecla especial é possivel Opcdo | Descrigao
com a mesma, aceder rapidamente ao menu 1. A OFF Desactivado (regulagéo de fabrica)
ultima fungado seleccionada € memorizada ao sair- ON Tecla especial activada

se do menu com a tecla especial.

Activagao / Desactivagao da tecla ECO (ECO) (ECO)

g Acesso ao menu b -2 -

WR 2 ferramenta do suporte.

Apos a activagéo da tecla ECO é possivel, com
a mesma, activar o modo de standby para todos Opcio

Descrigao

os canais. O LED verde acende-se e os canais OFF
séo regulados para a temperatura de standby

Desactivado (regulagéo de fabrica)

regulada. Em caso de utilizagdo de um suporte ON Tecla ECO activada

de comutacéao, a fungdo é reposta ao retirar-se a

Bloqueio de botées HAP 200 (HAP LOC)

WR 3M

g Acesso ao menu P -2 -

o ; Opcao | Descricao
Com esta fungfao é posswel alte'rar_o comporta- OFF Desactivado (regulagao de fabrica)
mento dos botbes ajustado de fabrica do ferro -
HAP 200. ON HAP LOC activado

O HAP 200 ¢ ligado com a primeira activagdo do
botdo e desligado com uma segunda activagéo
do boté&o.

Modo Desempenho

g Acesso ao menu P -2 -

Esta fungéo determina o comportamento de

Descricao

aquecimento lento

Opcao
aquecimento da ferramenta de soldar de modo a Lg
alcancgar a temperatura regulada da ferramenta.

HI

aquecimento rapido




Reposigao dos ajustes de fabrica (FSE)

Seleccionar a opgdo do menu FSE do menu 1.

WR 2: Manter a tecla - 2 4 premida.

1. Abrir o menu de fungdes especiais , 1 (premir simultaneamente as teclas UP e DOWN durante 2 seg.)
2. Manter a tecla - 2 4 premida.

3. De seguida, premir as teclas UP e DOWN simultaneamente. No visor é indicado “FSE". (Factory
Setting Enabled).

Agora a estagao de solda encontra-se reposta para os ajustes de fabrica.

Reposigéo dos valores de ajuste para os ajustes de fabrica

1. Abrir o menu de fungdes especiais ,2“ (premir simultaneamente as teclas UP e DOWN durante 4 seg.)
2. Seleccionar a opgéo do menu ,FCC*.

2. Manter a tecla - 2 4 premida.

4. De seguida, premir as teclas UP e DOWN simultaneamente. No visor é indicado “FSE". (Factory
Setting Enabled).

Agora a estagdo de solda encontra-se reposta para os ajustes de fabrica.

WR 3M: Manter a tecla - 3 4 premida.
1. Abrir o menu de fungdes especiais , 1 (premir simultaneamente as teclas UP e DOWN durante 2 seg.)
2. Premir e manter premida atecla 3 .

3. De seguida, premir as teclas UP e DOWN simultaneamente. No visor é indicado “FSE*. (Factory
Setting Enabled).

Agora a estagdo de solda encontra-se reposta para os ajustes de fabrica.

Reposigéo dos valores de ajuste para os ajustes de fabrica

1. Abrir o menu de fungdes especiais ,,2“ (premir simultaneamente as teclas UP e DOWN durante 4 seg.)
2. Seleccionar a opgéo do menu ,FCC*.

2. Premir e manter premida atecla 3 .

4. De seguida, premir as teclas UP e DOWN simultaneamente. No visor ¢ indicado “FSE*. (Factory
Setting Enabled).

Agora a estacdo de solda encontra-se reposta para os ajustes de fabrica.
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Caracteristicas Técnicas

Estacao de reparacao WR 3M WR 2
Dimensodes C x L x A (mm) 273 x 235 x 102
Dimensodes C x L x A (Inch) 10.75x 9.25 x 4.02
Tens&o de rede 230 V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Consumo de poténcia 400 W 300 W
Classe de protecgéo I, carcaga antistatica
Ill, Ferramenta de solda
Fusivel Disjuntor de sobrecorrente 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V; 4,0A
Temperatura (Depende da ferramen- | 50 - 450 (550)
ta) °C 150 - 850 (999)
Temperatura (Depende da ferramen-
ta) °F
Precisao térmica °C +9
Precis&o térmica °F 17
Precisao térmica Ar quente °C +30
Precisao térmica Ar quente °F + 54
Estabilidade térmica °C +2
Estabilidade térmica °F +4
Equilibrio do potencial Tomada de ficha de comutagao de 3,5 mm no lado traseiro do
aparelho.

(Estado no momento do fornecimento ligado solidamente a
terra, ficha cinch nao inserida)

Visor LCD

Interface USB O aparelho de comando esta equipado com uma | -
interface USB para actualizagéo de firmware,
parametrizacédo e monitorizagéo.

Bomba (Operacgéo intermitente Vacuo parcial méax. 0,7 bar
(30/30) s) Caudal volumétrico max. 18 I/min
Ar quente max. 15 I/min

Bomba de vacuo adicional Vacuo parcial méax. 0,5 bar -
Caudal volumétrico max. 1,7 I/min

92



Avisos de erro e eliminagao de falhas

Aviso/Sintoma

Causa possivel

Medidas para a solugao

Indicacao ,- - -

A ferramenta ndo foi detectada

Ferramenta avariada

Verificar a ligagdo da
ferramenta no aparelho

Verificar a ferramenta ligada

Visor ndo funciona (visor desli-
gado)

N&o ha tenséo de rede

Ligar o interruptor de rede
Verificar a tenséo de rede
Verificar o fusivel do aparelho

Sem vacuo na ferramenta de
dessoldagem

Vécuo néo ligado

Bocal de dessoldagem
entupido

Bomba defeituosa

Ligar a mangueira de vacuo na
ligagao de vacuo

Efectuar a manutencéo do
bocal de dessoldagem com a
ferramenta de limpeza

Vacuo insuficiente na ferramenta
de dessoldagem

Cartucho de filtro da

ferramenta de dessoldagem

esta cheio
Filtro principal cheio

Substituir o cartucho de filtro
da ferramenta de dessoldagem
Substituir o cartucho de
filtragem principal da estacdo
de solda

sem ar no ferro de ar quente

Tubo de ar ndo conectado
Filtro principal cheio

Conectar ou verificar a
mangueira de ar

Trocar o cartucho de filtragem
principal na estagéo de solda

A Atengéo!

@ Leia o manual de instrugdes!

_D
D

ficha da tomada.

Antes de efectuar quaisquer trabal-
hos no aparelho, retire sempre a

(L)

Design adequado EPA e local de
trabalho adequado EPA

W Equilibrio do potencial

Marca CE

C€

e
B

Fusivel

Transformador de segurancga

‘. Soldar

‘, Dessoldar
Ar quente
Eliminagao

Nao deite ferramentas eléctricas no lixo
domeéstico! De acordo com a directiva
europeia 2012/19/EU sobre ferramen-
tas eléctricas e electronicas usadas e a
transposicéo para as leis nacionais, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e encaminha-
das a uma instalagéo de reciclagem dos
materiais ecolodgica.

Elimine as pegas do aparelho substitui-
das, o filtro ou os aparelhos antigos se-
gundo os regulamentos em vigor no pais.
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Original da declaragao de conformidade

Estacao de reparacao WR 2, WR 3M

Declaramos que, os produtos designados cumprem os regulamentos das directivas seguintes:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG

Normas harmonizadas aplicadas:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2012-07 DIN EN 50581:2013-02

C € Besigheim, 2014-03-21

B. Friihwald T. Fischer
Gerente Director técnico
Responsavel pela compilagdo da documentagéao técnica.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Os direitos do comprador de reivindicagdo por A garantia expira em caso de utilizagao inadequada
falhas vencem um ano apds a entrega. Isto ndo e se tiverem sido feitas intervengdes por pessoal nao
se aplica aos direitos de recurso do comprador se-  qualificado.

gundo os artigos 478, 479 do codigo civil alem&o.

Numa garantia por nds fornecida apenas as- Reservado o direito a alteragGes técnicas!
sumimos a responsabilidade se a garantia de
qualidade ou duragéo tiver sido fornecida por nés
por escrito e com utilizagdo do termo ,Garantia“.

Informe-se em
www.weller-tools.com.
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Voor uw veiligheid

We danken u voor de aankoop van het toestel en het
door u gestelde vertrouwen in ons product.

Bij de productie werden de strengste kwaliteitsnor-
men toegepast, die een perfecte werking van het
toestel garanderen.

Neem deze handleiding en de
A bijgeleverde veiligheidsvoorschriften
voor de ingebruikneming en voor u

met het toestel begint te werken, volledig
door.

Bewaar deze handleiding zodat ze voor alle
gebruikers toegankelijk is.

Deze handleiding bevat belangrijke informatie om
het toestel op een veilige en deskundige manier in
gebruik te nemen, te bedienen, te onderhouden en
om eenvoudige storingen zelf te verhelpen.

Het toestel werd conform de modernste technieken
en de erkende veiligheidstechnische regels gecon-
strueerd.

Toch bestaat er gevaar voor lichamelijk letsel en
materiéle schade als u de veiligheidsvoorschriften in
de bijgeleverde veiligheidsbrochure alsook de waar-
schuwingen in deze handleiding niet in acht neemt.

Veiligheidsinstructies

Om veiligheidsredenen mogen
kinderen en jongeren onder 16
jaar alsook personen die niet
met deze gebruiksaanwijzing
vertrouwd zijn, het toestel niet
gebruiken. Op kinderen dient
toezicht te worden gehouden om
te waarborgen dat ze niet met
het apparaat spelen.

Het toestel is niet bestemd om
door personen (inclusief kinde-
ren) met beperkte fysieke, sen-
sorische of geestelijke capacite-
iten of met gebrek aan ervaring
en/of kennis gebruikt te worden.

Waarschuwing! Elektrische schok

A

Door het ondeskundig aansluiten van het regelapparaat bestaat verwondingsgevaar
door elektrische schokken en kan het toestel beschadigd worden.

Neem de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften, de veiligheidsvoorschriften van deze
gebruiksaanwijzing alsook de handleiding van uw regelapparaat voor de ingebruikneming van
het regelapparaat volledig door en neem de daarin omschreven voorzorgsmaatregelen in

acht.

Sluit alleen WELLER gereedschappen aan.
Bij een defect toestel kunnen actieve draden vrijliggen of kan de aarddraad buiten

werking zijn.

Reparaties moeten door personen uitgevoerd worden die door Weller zijn opgeleid.

Is de aansluitleiding van het elektrische gereedschap beschadigd, dan moet deze door een
speciaal voorbereide aansluitleiding vervangen worden die via de klantendienstorganisatie

verkrijgbaar is.

Waarschuwing! Verbrandingsgevaar

Bij het gebruik van het regelapparaat bestaat verbrandingsgevaar aan het soldeerge-
reedschap. Gereedschappen kunnen na het uitschakelen nog langere tijd heet zijn.

Plaats het soldeergereedschap bij niet-gebruik altijd in de veiligheidshouder.

Sluit vaculim en perslucht alleen aan de daarvoor bestemde aansluitingen aan.

Richt de heteluchtbout niet op personen of brandbare voorwerpen.
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Voor uw veiligheid

Waarschuwing! Brand- en explosiegevaar!
Brandgevaar door hete gereedschappen
Plaats het soldeergereedschap bij niet-gebruik altijd in de veiligheidshouder.
Richt de heteluchtbout niet op personen of brandbare voorwerpen.
Houd explosieve en brandbare voorwerpen uit de buurt.
Toestel niet afdekken.

Waarschuwing! Verwondingsgevaar
Bij het transport kunnen het toestel of onderdelen vallen.

Voorgeschreven Gebruik Van Het Systeem

Voedingseenheid voor WELLER soldeerge- Toestel alleen in binnenruimtes gebruiken. Tegen
reedschappen. vocht en direct zonlicht beschermen.

Gebruik het reparatiestation uitsluitend conform de  Het gebruik volgens de bestemming veronderstelt
in de gebruiksaanwijzing beschreven bestemming ook dat

voor het solderen en soldeerruimen onder de hier u deze handleiding in acht neemt,

opgegeven omstandigheden.

u alle andere begeleidende documenten in acht

Brandbare gassen en vloeistoffen neemt,

A mogen niet afgezogen worden. u de nationale ongevalspreventievoorschriften op
Het toestel mag alleen met correcte de plaats van gebruik in acht neemt.
geplaatste en daarvoor bestemde Voor eigenmachtig uitgevoerde veranderingen
filterpatronen gebruikt worden. aan het toestel kan de fabrikant niet aansprakelijk
Vervang volle filterpatronen. gesteld worden.

Gebruikersgroepen

Wegens verschillend hoge risico’s en gevaren mogen sommige handelingen alleen door geschoolde
vaklui uitgevoerd worden.

Handeling Gebruikersgroepen

Opgave van de soldeerparameters Vakpersoneel met technische opleiding

Vervangen van elektrische reserveonderdelen Elektrotechnicus

Opgave van onderhoudsintervallen Veiligheidskracht

Bedienen Leek

Wissel van de filter

Bedienen Technische leerling onder leiding en toezicht van een
Wissel van de filter opgeleide vakman

Vervangen van elektrische reserveonderdelen




Voor uw veiligheid

Toestel in gebruik nemen

Attentie!

Neem de betreffende gebruiksaanwijzingen van
de aangesloten toestellen in acht.

Controleer of de netspanning met de

A spanning op het typeplaatje overeen-
komt.

Machine alleen uitgeschakeld aan de stekkerdoos
aansluiten.

Neem het toestel zoals in het hoofdstuk ,Ingebru-
ikneming“ beschreven in gebruik.
Na het inschakelen van het toestel voert de micro-
processor een zelftest uit waarin alle segmenten
gedurende korte tijd in bedrijf zijn.

Solderen en soldeerruimen

Voer de soldeerwerkzaamheden conform de
gebruiksaanwijzing van uw aangesloten soldeer-
gereedschap uit.

Behandeling van de soldeerpunten

soldeerpunt en soldeerplaats door de soldeerpunt
goed te vertinnen.

Schakel bij langere werkonderbrekingen het
soldeersysteem uit of gebruik de Weller-functie

Bij het eerste opwarmen de selectieve en

vertinbare soldeerpunt met soldeersel nat maken.

Dit verwijdert oxidelagen en onreinheden aan de
soldeerpunt.

Bij soldeerpauzes en voor het afleggen van de
soldeerbout er altijd op letten dat de soldeerpunt
goed vertind is.

Geen te agressieve vloeimiddelen gebruiken.

Controleer altijd of de soldeerpunten goed vast
zitten.

Stel de werktemperatuur zo laag mogelijk in.

Kies de voor de toepassing grootst mogelijke
soldeerpuntvorm
Vuistregel: ca. zo groot als het soldeerpad.

Zorg voor een ruime warmteoverdracht tussen

voor de temperatuurverlaging bij niet-gebruik.
Gebruik de punt met soldeersol voor u de
soldeerbout voor langere tijd neerlegt.

Doe het soldeersel direct op de soldeerplaats,
niet op de soldeerpunt.

Vervang de soldeerpunten met het bijpbehorende
gereedschap.

Oefen geen mechanische kracht op de
soldeerpunt uit.

Aanwijzing
De regelapparaten werden voor een gemiddelde
soldeerpuntgrootte gejusteerd. Afwijkingen door

een puntwissel of het gebruik van andere
puntvormen kunnen ontstaan.

Overbelastingsuitschakeling

Om overbelasting van het station te vermijden
wordt bij overbelasting het vermogen automatisch
gereduceerd.



Voor uw veiligheid

Potentiaalvereffening

Door verschillende beschakeling van de 3,5 mm schakelstekkerbus
zijn er 4 varianten mogelijk:

Hard geaard

zonder stekker (toestand bij levering).

d 1MQ

Potentiaalvereffe-
ning

met stekker, vereffeningsleiding aan het
middelste contact

Potentiaalvrij

met stekker

Zacht geaard

met stekker en ingesoldeerde

weerstand. Aarding via de gekozen
weerstand.

Firmware-update uitvoeren (WR 3M)

Aanwijzing

De regeleenheid is voorzien van een mini USB-interface. Voor het gebruik van de USB-interface is er een
Weller driver beschikbaar op www.weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html, waarmee u
een software update (Firmware Updater) van uw regeleenheid kunt uitvoeren.

onderhouden

Waarschuwing!

Voor alle werkzaamheden aan het
apparaat de stekker uit het stopcon-
tact nemen.

Waarschuwing!

Gebruik alléén origineel toebehoren
en originele onderdelen.

A

Waarschuwing! Verbrandingsge-
vaar

> @

Vervangen soldeerpunt alleen in
koude toestand

Vervangen en reinigen zuigmond-
stuk alleen in hete toestand met
passend gereedschap

Vervangen heteluchtmondstuk
alleen met passend gereedschap.
Tinverzamelreservoir alleen in koude
toestand reinigen of vervangen

Bedieningspaneel met een geschikte reinigingsdo-
ek bij verontreiniging reinigen.
Wissel van de filter
Vaculmfilter regelmatig op verontreinigingen
controleren en eventueel vernieuwen.
Waarschuwing!
Beschadiging van de vacuimpomp door het wer-
ken zonder filter.
Controleer voor u begint te solderen of er een
hoofdfilter geplaatst is!

Vervuilde filters moeten als gevaarlijk afval
worden behandeld.

Voer vervangen toestelonderdelen, filters of
oude toestel conform de voorschriften van uw
land af.

Draag geschikte veiligheidsuitrusting.



Parametermenu

Stand-bytemperatuur (STANDBY) 3 Menu-oproep » -1 -

Na activering van de Setback-functie of door indrukken van de ECO-toets (WR 2) wordt automatisch
verlaagd naar de standby-temperatuur. De actuele temperatuur wordt knipperend weergegeven. Op het

display verschijnt ,STANDBY*.

Setback tijd (SETBACK) g Menu-oproep » -1 -

Wanneer het soldeergereedschap niet wordt ge-
bruikt, dan wordt de temperatuur na afloop van de
ingestelde setback-tijd op de standby temperatuur
verlaagd.

Op het display verschijnt ,SETBACK".

Door op de toetsen ,UP / DOWN* op ECO (WR
2) te drukken wordt deze standby toestand beéin-
digd.

Afhankelijk van het gereedschap deactiveert de
vingerschakelaar of de soldeerbouthouder de
standby-toestand.

Optie Beschrijving

0 min Gedeactiveerd (fabrieksinstelling)

ON Met schakelhouder wordt na het
neerleggen de soldeerbout onmid-
delijk op de standby-temperatuur
overgeschakeld

1-999 min | Setback tijd, individueel instelbaar

AUTO-OFF-tijd (automatische uitschakeltijd)

& Menu-oproep » -1 -

Wanneer het soldeergereedschap niet wordt ge-
bruikt, dan wordt na het verstrijken van de AUTO-
OFF tijd het soldeergereedschap uitgeschakeld.
De AUTO-OFF tijd start, zodra de standby-functie
geactiveerd wordt. De werkelijke temperatuur
wordt knipperend weergegeven en dient als
restwarmte-indicatie. Op het display verschijnt
,OFF*“. Onder de 50 °C (122 °F) verschijnt een
knipperende streep

Temperatuur-Offset (OFFSET)

Optie Beschrijving
0 min Gedeactiveerd (fabrieksinstelling)
1-999 min | AUTO-OFF-tijd, individueel instel-

baar.

a Menu-oproep » -1 -

De werkelijke soleerpunttemperatuur kan door het invoeren van een temperatuuroffset met + 40 °C (+ 72

°F) aangepast worden.

Temperatuurvenster (WINDOW)

& Menu-oproep » -1 -

Uitgaande van een ingestelde, vergrendelde temperatuur kan met behulp van de WINDOW-functie een
temperatuurvenster van + 99 °C (+ 180 °F) ingesteld worden. Om de WINDOW-functie te kunnen gebrui-
ken, moet het reparatiestation na het instellen van het temperatuurvenster weer vergrendeld worden.

Temperatuureenheden (°C/°F)

Optie Beschrijving
°C Celsius
°F Fahrenheit

g Menu-oproep » -1 -



Parametermenu

Mac. Heteluchtduur (HAP On) g Menu-oproep » -1 -

De inschakeltijd voor de heteluchtstroom van

de HAP 200 kan in stappen van 1 van 0 tot 60 s
begrensd worden. De ingestelde tijd is dan voor
alle 3 kanalen gelijk.

Fabrieksinstelling is 0 s (,OFF*), d.w.z. dat de
luchtstroom geactiveerd wordt zolang de toets aan
de heteluchtbout of de optionele voetschakelaar
ingedrukt is.

Vacuiimvoorloop (VAC On)

Om het vroegtijdig starten van de pomp te verhin-
deren of om een vastgelegde voorverwarmingstijd
van het soldeerpunt te garanderen, kan een
inschakelvertraging ingesteld worden.

Optie Beschrijving

OFF geen duur gedefinieerd
(fabrieksinstelling)

1-60 s individueel instelbaar

2l Menu-oproep » -1 -

Optie Beschrijving

0 sec OFF: vacuimvoorloopfunctie is
uitgeschakeld (fabrieksinstelling)
(fabrieksinstelling)

1-9 sec | ON: vaculimvoorlooptijd, individueel
instelbaar.

Vacuiimnaloop (VAC Off) 3 Menu-oproep » -1 -

Om het verstoppen van de soldeerruimbout te
verhinderen, kan een vaculimnalooptijd ingesteld
worden.

(fabrieksinstelling 2 s)

vergrendelingsfunctie

Na het inschakelen van de vergrendeling kunnen
op het soldeerstation de volgende toetsen bediend
worden:
WR 2: |—1 T, |—1'2-|,|—2-| s ECO ,A|R
Aanwijzing

Als er werkelijk slechts één temperatuurwaarde
gekozen kan worden, moeten de bedieningstoet-

sen (vaste temperatuurtoetsen) op dezelfde
temperatuurwaarde ingesteld worden.

Soldeerstation vergrendelen

Menu-item selecteren. Op het display wordt ,OFF*
weergegeven. Het sleutelsymbool knippert.

De gewenste driecijferige vergrendelingscode (tus-
sen 001-999) met de toets UP / DOWN instellen.

WR 2: Toets 24 5 seconden lang indrukken.

WR 3M: Toets 34 5 seconden lang indrukken.
100

Optie Beschrijving

0 sec OFF: vacuimnaloopfunctie is uitge-
schakeld (fabrieksinstelling)

1-5sec | ON: vacuiimnalooptijd, individueel

instelbaar

& Menu-oproep » -1 -

De code wordt opgeslagen.

Het sleutelsymbool wordt weergegeven. De ver-

grendeling is actief. De indicatie wisselt naar het

hoofdmenu.

Soldeerstation ontgrendelen

1. Menu-item selecteren. Op het display wordt
,ON*“ weergegeven. Het sleutelsymbool wordt
weergegeven.

2. De driecijferige vergrendelingscode met UP /
DOWN-toetsen instellen.

3. WR 2: Op toets 2 drukken.
WR 3M: Op toets 3+ drukken.

Code vergeten?

Gelieve met onze klantenservice contact op te
nemen: technical-service@weller-tools.com



Parametermenu

Manometerdrempel (LEVEL)

Met deze functie kan het onderhoudsinterval van
het soldeerruimgereedschap vastgelegd worden.
Hierbij wordt de waarde in mbar vastgelegd,
waarbij de elektrische manometer bij een vervuild
zuigsysteem een waarschuwingsmelding activeert
(LED van de vacuimpomp wisselt van groen naar
rood). De ingestelde waarde hangt van de gebru-
ikte zuigmondstukken af.

Instelbaar -400 mbar tot -800 mbar

fabrieksinstelling -600 mbar

& Menu-oproep » -2 -

1. Systeem (punten en filters) moet vrij zijn.

2. Menupunt ,manometerdrempel” in het menu
selecteren.

3. ,Manometerdrempel“-drukwaarde met toets UP
of DOWN instellen. De LED-regelcontrole scha-
kelt van rood naar groen heen en weer. Met
de toets UP de onderdruk met 50 tot 80 mbar
verhogen, de vaculimslang samendrukken en
controleren of het controlelampje van groen
naar rood wisselt.

Stationsidentificatie (Remote ID) g Menu-oproep » -2 -

WR 3M

Aan elk station kan een stationidentificatie (Remo-
te ID) toegewezen worden om deze eenduidig via
de USB-interface te kunnen identificeren.

Optie Beschrijving

0-999 individueel instelbaar

Kalibratie (Factory Calibration Check FCC) g Menu-oproep » -2 -

Met de FCC-functie kunt u de temperatuurn-
auwkeurigheid van het reparatiestation controleren
en eventuele afwijkingen compenseren. Hiervoor
moet de soldeerpunttemperatuur met een extern
temperatuurmeettoestel en een bij het soldeer-
werktuig behorend temperatuurmeetpunt gemeten
worden. Voor de kalibratie moet het betreffende
kanaal geselecteerd worden.

1. Temperatuursensor (0,5 mm) van het externe
temperatuurmeettoestel in de temperatuurmeet-
punt inbrengen.

. Menu-item FCC in menu 2 selecteren.

. a) Op de toets DOWN drukken. -> Kalibratie-
punt 100 °C / 210 °F wordt geselecteerd.
b) Op de UP toets drukken. -> Kalibratiepunt
450 °C / 840 °F wordt geselecteerd.
De soldeerpunt wordt nu verhit. Regelcontrole
knippert zodra de temperatuur constant is.

. Weergegeven temperaturen van het meettoes-
tel met de indicatie op het display vergelijken.

. WR 2: Druk op de toets 1-24 (Set), om de
gewijzigde waarde te bevestigen.
WR 3M: Druk op de toets 1-2:3 9 (Set), om de
gewijzigde waarde te bevestigen.
De temperatuurafwijking is nu op 0 teruggezet.
De kalibratie bij 100 °C / 210 °F / 450 °C / 840
°F is nu afgesloten.

w N

N

(&)

6. Met de toets UP of DOWN het verschil tussen
de aan het externe meettoestel weergegeven
waarde en de op het station weergegeven
waarde op het reparatiestation instellen.
Maximaal mogelijke temperatuurcompensatie +
40 °C (£ 70 °F).

WR 2: Op toets 2+ drukken, om de menu-
keuze te verlaten (EXIT).

WR 3M: Op toets 3 4 drukken, om de menu-
keuze te verlaten (EXIT).

7. WR 2: Met toets - 24 het menu 2 verlaten.
WR 3M: Met toets - 34 het menu 2 verlaten.

Kalibratie op fabrieksinstellingen resetten

1. Menu-item FCC in menu 2 selecteren.

2. WR 2: Toets 24 ingedrukt houden.

WR 3M: Toets 3+ ingedrukt houden.

3. Aansluitend de toetsen UP en DOWN tegelijker-
tijd ingedrukt houden. Op het display verschijnt
,FSE" (Factory Setting Enabled).

Het reparatiestation is nu opnieuw op de fab-
rieksinstellingen gereset.
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Parametermenu

Activering / Deactiveren van de speciale toets (SP Button) & Menu-oproep » -2 -

WR 2

Na activering van de speciale toets kan met

deze toets een snelle sprong naar het menu 1
uitgevoerd worden. De laatste geselecteerde
functie wordt bij het verlaten met de speciale toets
opgeslagen.

Activering / Deactivering van de ECO-toets (ECO) (ECO)

WR 2

Na activering van de ECO-toets kan met deze to-
ets de stand-by-modus voor de kanalen ingesteld
worden. De groene LED brandt en de kanalen
worden op de ingestelde stand-by-temperatuur
afgesteld. Bij het gebruik van een schakelhouder
wordt de functie bij het uithemen van het ge-

toetsenvergrendeling HAP 200 (HAP LOC)

WR 3M

Met deze functie kan het af fabriek ingestelde toe-
tsgedrag van de HAP 200-bout veranderd worden.
De HAP 200 wordt met de eerste toetsdruk in- en
met een bijkomende toetsdruk uitgeschakeld.

Regelgedrag

De functie bepaalt het opwarmgedrag van het
soldeergereedschap voor het bereiken van de
ingestelde gereedschaptemperatur.

102

Optie | Beschrijving
OFF Gedeactiveerd (fabrieksinstelling)
ON Speciale toets geactiveerd

&l Menu-oproep » -2 -

reedschap uit de houder teruggezet.

Optie | Beschrijving
OFF Gedeactiveerd (fabrieksinstelling)
ON ECO-toets geactiveerd
&l Menu-oproep » -2 -
Optie Beschrijving
OFF Gedeactiveerd (fabrieksinstelling)
ON HAP LOC geactiveerd
&l Menu-oproep » -2 -
Optie Beschrijving
LO langzaam opwarmen
HI snel opwarmen




Resetten naar fabrieksinstellingen (FSE)

Menukeuze FSE in menu 1 selecteren.

WR 2: Toets 24 ingedrukt houden.

1. Speciaal menu ,1“ openen (toets Omhoog & Omlaag tegelijkertijd 2 seconden indrukken)
2. Toets 2+ ingedrukt houden.

3. Aansluitend de toetsen UP en DOWN gelijktijdig indrukken. Op het display verschijnt ,FSE". (Factory
Setting Enabled).

Het reparatiestation is nu weer gereset naar de fabrieksinstellingen.

Resetten van de instelwaarde op de fabrieksinstellingen

1. Menu met speciale functies ,2“ openen (toets Omhoog & Omlaag tegelijkertijd 4 seconden indrukken)
2. Menu ,FCC* kiezen.

2. Toets 2+ ingedrukt houden.

4. Aansluitend de toetsen UP en DOWN gelijktijdig indrukken. Op het display verschijnt ,FSE*. (Factory
Setting Enabled).

Het reparatiestation is nu weer gereset naar de fabrieksinstellingen.

WR 3M: Toets 3 - ingedrukt houden.
1. Speciaal menu ,1“ openen (toets Omhoog & Omlaag tegelijkertijd 2 seconden indrukken)
2. Toets 3 +indrukken en ingedrukt houden.

3. Aansluitend de toetsen UP en DOWN gelijktijdig indrukken. Op het display verschijnt ,FSE*. (Factory
Setting Enabled).

Het reparatiestation is nu weer gereset naar de fabrieksinstellingen.

Resetten van de instelwaarde op de fabrieksinstellingen

1. Menu met speciale functies ,2" openen (toets Omhoog & Omlaag tegelijkertijd 4 seconden indrukken)
2. Menu ,FCC* kiezen.

2. Toets 3 +indrukken en ingedrukt houden.

4. Aansluitend de toetsen UP en DOWN gelijktijdig indrukken. Op het display verschijnt ,FSE". (Factory
Setting Enabled).

Het reparatiestation is nu weer gereset naar de fabrieksinstellingen.
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Technische Gegevens

Reparatiestation WR 3M WR 2
Afmetingen L x b x h (mm) 273 x 235 x 102
Afmetingen L x b x h (Inch) 10.75x 9.25 x 4.02
Netspanning 230 V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Opgenomen vermogen 400 W 300 W
Beschermklasse I, behuizing antistatisch
I, Soldeerwerktuig
Zekering Overstroomuitschakelaar 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V; 4,0A

Temperatuur (Afhankelijk van het 50 - 450 (550)
gereedschap) °C 150 - 850 (999)
Temperatuur (Afhankelijk van het

gereedschap) °F

Temperatuurnauwkeurigheid °C +9

Temperatuurnauwkeurigheid °F 17

Temperatuurnauwkeurigheid Hete +30

lucht °C

Temperatuurnauwkeurigheid Hete + 54

lucht °F

Temperatuurstabiliteit °C +2

Temperatuurstabiliteit °F +4

Potentiaalvereffening Via 3,5 mm schakelstekkerbus aan de achterkant van het
toestel.

(leveringstoestand hard geaard, klinkstekker niet ingestoken)

Display LCD

USB-poort Het regelapparaat is met een USB-poort voor -
firmware-update, parametrering en monitoring
uitgerust.

Pomp (Intermitterend bedrijf (30/30) | Max. onderdruk 0,7 bar

s) Max. transporthoeveelheid 18 I/min

Hete lucht max. 15 I/min

Bijkomende vacuimpomp Max. onderdruk 0,5 bar -
Max. transporthoeveelheid 1,7 I/min
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Foutmeldingen en verhelpen van fouten

Melding/symptoom

Mogelijke oorzaak

Maatregelen om het probleem
te verhelpen

Indicatie ,- - -“

Werktuig defect

Werktuig werd niet herkend

Aansluiting van het werktuig
aan het toestel controleren
Aangesloten werktuig
controleren

Geen displayfunctie (display uit)

Geen netspanning voorhanden

Netschakelaar inschakelen.
Netspanning controleren.
Toestelzekering controleren.

Geen vaculim aan het soldeerru-

imwerktuig

Pomp defect

Vaculim niet aangesloten
Soldeerruimmond verstopt.

Vaculimslang aan de
vaculimaansluiting aansluiten
Soldeerruimmond met
reinigingswerktuig onder-
houden.

Ontoereikend vacuiim aan het
soldeerruimwerktuig

Hoofdfilter vol

Filterpatroon aan het
soldeerruimwerktuig vol

Filterpatroon aan het
soldeerruimwerktuig vervangen
Hoofdfilterelement aan het
soldeerstation vervangen

Geen lucht aan de heteluchtbout

Hoofdfilter vol

Luchtslang niet aangesloten

Luchtslang aansluiten of
controleren

Hoofdfilterelement aan het
soldeerstation vervangen

Symbolen

A

Attentie!

o

'. Solderen

Bedieningshandleiding lezen!

_D
O o

Voor het uitvoeren van alle werk-
zaamheden aan het toestel altijd de

Soldeerruimen

stekker uit het stopcontact trekken.

(L)

ESD-conform design en ESD-con-

Hete lucht

forme werkplek

il

Potentiaalvereffening

C€

CE-teken

Zekering

8

Veiligheidstransformator

O
o
B

Afvoer

Geef elektrisch gereedschap niet met het
huisvuil mee! Volgens de Europese richt-
lijn 2012/19/EU inzake oude elektrische en
lektronische apparaten en de toepassing
daarvan binnen de nationale wetgeving,
dient gebruikt elektrisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld en te
worden afgevoerd naar een recycle bedrijf
dat voldoet aan de geldende milieu-eisen.
Voer vervangen toestelonderdelen, filters
of oude toestel conform de voorschriften
van uw land af. 105



Origineel conformiteitsverklaring

Reparatiestation WR 2, WR 3M

We verklaren dat de beschreven producten de bepalingen van volgende richtlijnen vervullen:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG

Toegepaste geharmoniseerde normen:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2012-07 DIN EN 50581:2013-02

C € Besigheim, 2014-03-21

frgat

B. Frihwald T. Fischer

Zaakvoerder Technisch hoofd
Gevolmachtigd om de technische documenten samen te stellen.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Aanspraak op garantie van de koper verjaart een De garantie vervalt bij ondeskundig gebruik en als
jaar na levering van het product. Dit geldt niet voor  door ongekwalificeerde personen ingrepen uitgevo-
regresrecht van de koper volgens §§ 478, 479 erd werden.

BGB.

Voor een door ons verleende garantie zijn we Technische wijzigingen voorbehouden!

alleen aansprakelijk als de kwaliteits- of houdbaar-
heidsgarantie door ons schriftelijk en met vermel-
ding van het begrip ,Garantie“ afgegeven werd.

Gelieve u te informeren op
www.weller-tools.com.
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For din sakerhet

Vi tackar det fortroende du visar oss med ditt kdp av
detta verktyg.

Tillverkningen lyder under héga kvalitetskrav som
sakerstaller problemfri funktion for verktyget.

sakerhetsanvisningar fore igangsatt-
ning och innan du borjar arbeta med
verktyget.

: Las bruksanvisningen och bifogade

Foérvara bruksanvisningen sa att den alltid finns
till hands for alla anvandare.

Denna bruksanvisning innehaller viktig information
om hur du startar verktyget sakert och fackmassigt,
hur du anvander och underhaller det samt hur du
sjalv atgardar enkla fel.

Verktyget har tillverkats i enlighet med den senaste
tekniken och géllande sakerhetstekniska regler.

Det finns dock risk for person- och materiella skador

om man inte foljer sdkerhetsanvisningarna i det med-
foljande sakerhetshaftet och varningsanvisningarna i
denna bruksanvisning.

Sékerhetsanvisningar

Av sakerhetsskal far barn och
ungdomar under 16 ar, samt
personer som inte har satt sig in
i denna bruksanvisning, inte an-
vanda verktyget. Se till att barn
inte leker med apparaten.

Detta verktyg ar av inte avsett for
anvandning av personer (inklusi-
ve barn) med begransad fysisk,
sensorisk eller psykisk kapacitet
eller som saknar erfarenhet och/
eller kunskap om verktyget.

Varning! Elstot

A

dor pa personer och pa verktyget.

Om manoéverenheten ansluts felaktigt finns risk for stromslag, vilket kan leda till ska-

Innan du tar styrenheten i drift bér du noggrant Idsa igenom de medfdljande sakerhetsanvis-
ningarna, sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning samt din styrenhets bruksanvisning
och noggrant iaktta alla de forsiktighetsatgarder som beskrivs i dessa.

Anslut enbart WELLER verktyg.

Om enheten ar defekt finns det risk for att stromférande ledningar ligger blottade eller

att skyddsledaren inte fungerar.

Reparationer maste utféras av personer som har utbildats av Weller.
Om anslutningsledningen pa elenheten ar skadad maste den ersattas med en specialledning

som du bestaller via kundservice.

Varning! Risk for brannskador

Vid anvdndning av mandverenheten kan I6dverktyget brannas ut. Verktyg kan vara
varma en langre tid efter det att de kopplats fran.

Nar du inte anvander I6dverktyget ska det alltid placeras i sékerhetshallaren.
Anslut endast vakuum och hetluft till de anslutningar som &r avsedda for detta.
Rikta inte varmluftskolven mot personer eller brannbara material.
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For din sakerhet

Varning! Brand- och explosionsrisk!

Brandrisk pa grund av heta verktyg

Nar du inte anvander l6dverktyget ska det alltid placeras i sékerhetshallaren.

Rikta inte varmluftskolven mot personer eller brannbara material.

Hall explosiva och antandliga foremal pa avstand.

Tack inte 6ver verktyget.

Varning! Risk for skada

A

Vid transport kan enheten eller delar av enheten falla ner.

Anvand Maskinen Enligt Anvisningarna

Forsorjningsenhet WELLER l6dverktyg.

Anvand endast reparationsstationen enligt de
metoder och villkor for I6dning och aviddning som
anges i bruksanvisningen.

Brandfarliga gaser och vatskor far inte
sugas ut.

Verktyget far enbart drivas med kor-
rekt isatta och for verktyget avsedda
filterpatroner.

Byt ut fulla filterpatroner.

>

Anvand verktyget enbart inomhus. Skydda det
fran fukt och direkt solljus.

Avsedd anvandning innebar att
denna bruksanvisning beaktas,
alla medféljande dokument beaktas,

de nationella skyddsforeskrifter som galler pa
anvandningsplatsen foljs.
Tillverkaren tar inget ansvar for eventuella foran-
dringar av verktyget som anvandaren utfor pa eget
bevag.

Anvandarkategorier

Vissa arbetsmoment innebar en storre olycksrisk och far darfor endast utféras av utbildad fackpersonal.

Arbetsmoment

Anvandarkategorier

Instalining av I6dparametrar

Fackpersonal med teknisk utbildning

Byte av elektriska reservdelar Elektriker
Instalining av underhallsintervall Séakerhetsexpert
Operator Lekman

Byte av filter

Operator
Byte av filter

Tekniklarlingar under éverinseende av utbildad
fackman

Byte av elektriska reservdelar
Ta lodstationen i drift

Varning!

F6lj bruksanvisningarna till de apparater som
ska anslutas.

F&lj anvisningarna i kapitlet "Idrifttagande” nar
instrumentet ska tas i drift.

Maskinen skall vara franslagen nér kontakten
anslutes till vagguttaget.

Nar I6dstationen kopplas till genomfér mikropro-
cessorn ett sjalvtest, dar alla delar tas i drift en
kort stund.

A

Kontrollera om natspanningen dverens-
stdmmer med uppgifterna pa typskylten.
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For din sakerhet

L6dning och avlédning

Se till att I6dspetsen &r ordentligt tackt av lod sa
att varmeoverféringen mellan l16dspetsen och
16dpunkten sker pa en sa stor yta som majligt.

F&lj bruksanvisningen till det anslutna l6dverktyg
du ska arbeta med.

Skotsel av lI6dspetsar

Vid forsta upphettningen bor du tacka I6dspetsen
med lod. Pa sa vis avlagsnas eventuella
oxidbelaggningar eller orenheter som kan ha
uppstatt vid forvaring av 16dspetsen.

Vid pauser i [6dningen och nar du lagger undan
lodspetsen bor du kontrollera att den ar ordentligt
tackt med lod.

Anvéand inga aggressiva flussmedel.
Kontrollera alltid att I6dspetsen sitter som den
ska.

Valj en sa lag arbetstemperatur som mgjligt.
Valj alltid den storsta I6dspets som passar till
arbetet

Tumregeln &r att den bor vara ungefar lika stor

Vid langre pauser i I6dningen bor du koppla fran
16dsystemet eller anvanda Wellers funktion for
sankning av temperaturen vid pauser.

Om du ska forvara I6dkolven under en langre tid
bor du alltid tdcka l6dspetsen med lod.

Mata lod direkt till I6dpunkten, inte pa I6dkolven.
Byt I6dspetsarna med hjalp av det tillhérande
verktyget.

Lagg inte mekanisk belastning pa lddspetsen.

Varning

Mandverenheten &r justerad for medelstora
l6dspetsar. Avvikelser kan uppsta pa grund av
spetshyte eller darfor att andra spetsformer
anvénds.

som lédytan.

Overbelastningsstopp

For att undvika att stationen 6verbelastas reduce-
ras effekten automatiskt vid overlast.

Potentialutjamning

Genom att koppla 3,5-mm-kopplingsjacket pa olika satt ar 4 varianter

_a méjliga:

S

Hart jordad utan stickpropp (leveransskick).
v b | Potentialutjgmning | med stickpropp, utjgmningsledning vid
mellankontakten.
- —%—2 ¢ | Spanningslos med stickpropp
e Mjukt jordad med stickpropp och inl6tt motstand.
Ld_ W Jordning via det valda motstandet.
Uppdatera fast programvara (WR 3M)

Varning

Mandéverenheten ar férsedd med ett mini-USB-grénssnitt. Om du vill anvdnda USB-grénssnittet finns det en
Weller-programvara pa www.weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html med vars hjélp du
kan g6ra en programvaruuppdatering ("Firmware Updater”) pa din manéverenhet.

109



For din sakerhet

skotsel och underhall

Varning!
Tag ut kontakten ur vdgguttaget, om
maskinen skall atgdrdas.

Varning!
Anvénd endast originalreservdelar.

(2%
- Weller -

Varning! Risk for brannskador

Lodspetsen far endast bytas nar den
ar kall.

Byte av sugmunstycke och
rengoring far enbart utféras nar
lodverktyget varmt. Lampliga verktyg
ska anvandas.

>

Byte av hetluftsmunstycke far endast
utféras med passande verktyg.
Uppsamlingsbehallaren for tenn far
endast rengdras eller bytas da den
ar kall.

Rengér kontrollpanelen med sarskild rengorings-
duk om den blir smutsig.

Byte av filter

Kontrollera regelbundet att vakuumfiltret &r rent.
Byt vid behov ut det.
Varning!
Vakuumpumpen férstérs om den anvands utan
filter.
Kontrollera att ett huvudfilter sitter monterat innan
du borjar med nagra lodningsarbeten!

Smutsiga filter maste behandlas som riskavfall.
Ldmna utbytta apparatdelar, filter och gamla
apparater till atervinning enligt géllande regler.

Anvénd ldmplig skyddsutrustning.

Vilotemperatur (STANDBY)

a Menyanrop » -1 -

Nar vilotemperaturfunktionen aktiveras eller ECO-knappen (WR 2) trycks in sker automatiskt en séankning
till standby-temperaturen. Den aktuella temperaturen visas blinkande. Pa displayen visas "STANDBY”.

Vilotemperaturtid (SETBACK)

Om lédverktyget inte anvands sanks temperaturen
till standby-temperatur efter den installda vilotem-
peraturtiden.

Pa displayen visas "SETBACK”.

Om du trycker pa knappen ,UP / DOWN* ner eller
ECO (WR 2) avslutas beredskapslaget.

Beroende pa verktyg ar det fingerbrytaren eller
brytarstallet som avaktiverar standby-laget.

& Menyanrop » -1 -

Tillval Beskrivning
0 min Avaktiverad (fabriksinstallining)
ON Med brytarstall atergar I16dpennan

till beredskapstemperatur sa fort
l6dpennan stélls ner

1-999 min | Vilotemperaturtid, individuellt
installbar

Automatisk franslagstid (AUTO-OFF)

Om lédverktyget inte anvands stangs det av efter
AUTO-OFF-tiden.

AUTO-OFF-tiden startar sa snart standby-funkti-
onen aktiveras. Den aktuella temperaturen visas
med blinkande siffror och fungerar som indike-
ring pa eftervarmen. Pa displayen visas ,OFF“.
Vid temperaturer under 50 °C (122 °F) visas ett
blinkande streck.
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Tillval Beskrivning
0 min Avaktiverad (fabriksinstallning)
1-999 min | AUTO-OFF-tiden stélls in individuellt




Parametermenyn

Temperatur-Offset (OFFSET)

& Menyanrop » -1 -

Lodspetsens faktiska temperatur kan anpassas genom en temperatur-offset pa + 40 °C (+ 72 °F).

Temperaturfonster (WINDOW)

& Menyanrop » -1 -

Med utgangspunkt i en forinstalld, fixerad temperatur kan du med hjalp av WINDOW-funktionen stalla
in ett temperaturfonster pa + 99 °C (+ 180 °F). For att WINDOW-funktionen ska kunna anvandas maste

I0dstationen lasas nar temperaturfonstret har stéllts in.

Temperaturenheter (°C/°F)

Tillval Beskrivning
°C Celsius
°F Fahrenheit

Max. gangtid for hetluft (HAP On)

g Menyanrop » -1 -

& Menyanrop » -1 -

Beskrivning

Ingen tidsrymd har definierats
(fabriksinstallning)

individuellt installbar

& Menyanrop » -1 -

Beskrivning

OFF: Funktionen vakuum infléde ar
frankopplad (fabriksinstalining)

ON: Tid for vakuuminfléde, separat
installbar.

& Menyanrop » -1 -

Beskrivning

OFF: Funktionen vakuum efterflode
ar frankopplad (fabriksinstallning)

Inkopplingstiden for hetluftsstrommen i HAP 200 Tillval
kan stéllas in i steg om 1 sekund mellan 0 och 60 OFF
s. Den instéllda tiden blir da@ densamma for alla 3
kanalerna.
Fabriksinstélliningen &r 0 s ("OFF”), dvs. luftstrom- 160s
men aktiveras sa lange som knappen pa hetluft-
spennan eller den tillvalbara fotstrombrytaren halls
intryckt.
Vakuum inflode (VAC On)
For att hindra att pumpen startas for tidigt eller Tillval
for att garantera en angiven forvarmningstid pa 0
I5dstéllet, kan du stélla in en tillslagsférdréjning sec
1-9 sec
Vakuum efterflode (VAC Off)
For att hindra att aviddningskolven tapps till kan Tillval
du stélla in en tid for vakuumefterflode. 0 sec
(fabriksinstallning 2 s)
1-5sec

ON: Tid for vakuumefterfloéde, indivi-

duellt installbar
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Parametermenyn

lasfunktion ® g Menyanrop » -1 -

Efter aktivering av lasningen kan lddstationen WR 3M: Hall knappen 3 4 intryckt i 5 sekunder.
endast mandvreras med foljande knappar: Koden sparas.

WR2: 15, r127,r24,ECO ‘AlR_ Nyckelsymbolen visas. Lasningen &r nu aktiv.
WR3M: 14, 124, 37 1237, PickUp,AIR  |ndikeringen 6vergar till huvudmenyn.
Inga andra installningar kan goras forran lodstatio- | a5 upp l6dstationen

nen lasts upp. 1. Valj menyalternativ. Pa displayen visas ,ON“.

Varning Nyckelsymbolen visas.
Om det bara ska finnas ett temperaturvérde 2. Stéll in den tresiffriga laskoden med UP-/
tillgéngligt maste kontrollknapparna (knappar fér DOWN-knapparna.
;Zfrs teerrr;;;ﬁrratur) vara instéllda pa samma 3. WR 2: Tryck pa knappen 21 .
P ’ WR 3M: Tryck pa knappen 3.
Las lédstation 4. Stationen ar nu upplast. Indikeringen 6vergar till
Valj menyalternativ. Pa displayen visas ,OFF*. huvudmenyn.
Nyckelsymbolen blinkar. Glémt koden?
Stéll in 6nskad tresiffrig laskod (001-999) med Kontakta vér kundtjénst:
UP-/DOWN-knapparna. technical-service@weller-tools.com

WR 2: Hall knappen 2+ intryckt i 5 sekunder.

Manometertroskel (LEVEL) 3 Menyanrop » -2 -

Med den har funktionen kan avlédningsverktygets 2. Valj menyalternativet "Manometertroskel” i

underhallsintervall definieras. Det varde dar den menyn.

elektriska manometern utlGser ett varningsmedde- 3. stal in tryckvardet fér "Manometertréskel” med
lande (LED-lampan i vakuumpumpen vaxlar fran UP- eller DOWN-knappen. LED-lampan for
gront till rétt) stélls in i mbar. Det instéllda vardet regleringskontroll vaxlar fram och tillbaka mellan
beror pa de sugmunstycken som anvénds. rétt och grént. Hoj undertrycket med 50 till 80
Kan stallas in -400 mbar upp till -800 mbar mbar med hjalp av UP-knappen, tryck ihop va-
fabriksinstallning -600 mbar kuumslangen och kontrollera om kontrollampan

1. Systemet (spets och filter) maste vara fritt. vaxlar fran gront till rott.

Stationsidentitet (Remote ID) g Menyanrop » -2 -

WR 3M ) ) ) o ) Tillval Beskrivning

Varje station kan tlllq_elas en__u_mk stapons[d_entltet 0-999 individuellt installbar
(Remote ID), som gor det mojligt att identifiera den
via USB-granssnittet.




Parametermenyn

Kalibrering (Factory Calibration Check FCC) g Menyanrop » -2 -

Med hjélp av FCC-funktionen kan du kontrollera
l6dstationens temperaturnoggrannhet och justera
eventuella avvikelser. Da maste |6dspetstempera-
turen matas med ett externt temperaturmatinstru-
ment och en temperaturmatspets som ar ansluten
till 16dverktyget. Innan du utfér kalibreringen maste
du vélja motsvarande kanal.

1. For in det externa temperaturmatinstrumentets
givare (0,5 mm) i temperaturmatspetsen.

. Vélj menyalternativet FCC i meny 2.

w N

. a) Tryck pa knappen DOWN. -> Kalibrerings-
punkten 100 °C / 210 °F valjs.
b) Tryck pa knappen UP. -> Kalibreringspunkten
450 °C / 840 °F valjs.
Lédspetsen hettas nu upp. Reglerkontrollen
blinkar sa snart temperaturen blir konstant.

. Jamfor den temperatur som matinstrumentet
visar med indikeringen pa displayen.

. WR 2: Tryck pa knappen 1-2 4 (Set) for att
bekrafta det &ndrade vardet.
WR 3M: Tryck pa knappen 1-2:3 4 (Set) for att
bekrafta det &ndrade vardet.
Temperaturavvikelsen har aterstallts till 0.
Kalibreringen vid 100 °C / 210 °F / 450 °C / 840
°F &r nu slutford.

N

(3]

6. Stall med knappen UP eller DOWN in skillnaden
mellan det varde som visas pa det externa mat-
instrumentet och det som visas pa l6dstationens
display.

Storsta mojliga temperaturjustering ar + 40 °C
(70 °F).

WR 2: Tryck p& knappen 2+ for att Idmna
menyalternativet (EXIT).

WR 3M: Tryck p& knappen 3 4 for att lamna
menyalternativet (EXIT).

7. WR 2: Lamna meny 2 med knappen 2.
WR 3M: Ldmna meny 2 med knappen 3 7.

Aterstilla kalibreringen till fabriksinstéllnin-
garna

1. Valj menyalternativet FCC i meny 2.

2. WR 2: Hall knappen 2+ intryckt.
WR 3M: Hall knappen 3 4 intryckt.

3. Tryck darefter samtidigt pa knapparna UP och
DOWN. Pa displayen visas da ,FSE" (Factory
Setting Enabled).

Lodstationen har nu aterstallts till fabrikskalib-
reringen.

Aktivering / Avaktivering av specialknappen (SP Button) g Menyanrop » -2 -

WR 2

Nar specialtangenten har aktiverats kan du an-
vanda den for att géra snabba hopp i meny 1. Den
senast valda funktionen sparas med specialknap-
pen.

Tillval
OFF

ON Aktivera specialknappen

Beskrivning

Avaktiverad (fabriksinstéllning)

Aktivering / Avaktivering av ECO-knappen (ECO) (ECO) g Menyanrop » -2 -

WR 2

Nar ECO-knappen har aktiverats kan den anvan-
das for att forsatta alla kanaler i beredskapslage
(standby). Den gréna lysdioden lyser och kanaler-
na regleras enligt den installda standby-tiden. Om
man anvander ett brytarstall aterstélls funktionen
nar verktyget tas ur stallet.

Knapplas HAP 200 (HAP LOC)

Tillval
OFF Avaktiverad (fabriksinstalining)
ON Aktivera ECO-tangenten

Beskrivning

& Menyanrop » -2 -

WR 3M

Med denna funktion kan du andra de fabriksinstall-
da knappfunktionerna pa HAP 200-I6dpennan.

Du kopplar till HAP 200 genom att trycka en gang
pa knappen och stanger av den genom att trycka
en gang fill.

Tillval | Beskrivning
OFF Avaktiverad (fabriksinstalining)
ON HAP LOC aktiverat
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Parametermenyn

Prestanda lage g Menyanrop » -2 -

Funktionen reglerar hur uppvarmningen av 16d- Tillval

Lo Beskrivning
verktyget till installd verktygstemperatur sker. ; - -
LO langsam uppvarmning
HI snabb uppvarmning

Aterstilla till fabriksinstéllningarna (FSE)

Valj menyalternativ FSE i meny 1.

WR 2: Hall knappen 2 intryckt.

1. Oppna extrafunktionsmenyn "1” (tryck pa knapparna UP och DOWN samtidigt i 2 s)
2. Hall knappen 2 q intryckt.

3. Tryck darefter samtidigt pa knapparna UP och DOWN. Pa displayen visas ,FSE". (Factory Setting
Enabled).

Lodstationen har nu aterstallts till fabriksinstéliningarna.

Aterstallining av justeringsvardena till fabriksinstéliningarna

1. Oppna extrafunktionsmenyn "2” (tryck pa knapparna UP och DOWN samtidigt i 4 s)
2. Valj menyalternativ "FCC”.

2. Hall knappen 2 q intryckt.

4. Tryck darefter samtidigt pa knapparna UP och DOWN. Pa displayen visas ,FSE". (Factory Setting
Enabled).

Lodstationen har nu aterstallts till fabriksinstéliningarna.

WR 3M: Hall knappen 3 4 intryckt.
1. Oppna extrafunktionsmenyn "1” (tryck pa knapparna UP och DOWN samtidigt i 2 s)
2. Tryck och héll in knappen 3.

3. Tryck darefter samtidigt pa knapparna UP och DOWN. P4 displayen visas ,FSE". (Factory Setting
Enabled).

Lodstationen har nu aterstallts till fabriksinstéliningarna.

Aterstallining av justeringsvardena till fabriksinstéliningarna

1. Oppna extrafunktionsmenyn "2” (tryck pa knapparna UP och DOWN samtidigt i 4 s)
2. Valj menyalternativ "FCC".

2. Tryck och héll in knappen 3.

4. Tryck darefter samtidigt pa knapparna UP och DOWN. Pa displayen visas ,FSE". (Factory Setting
Enabled).

Lodstationen har nu aterstallts till fabriksinstallningarna.



Tekniska Data

Reparationsstation WR 3M WR 2
Matt L x B x H (mm) 273 x 235 x 102
Matt L x B x H (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
Néatspanning 230 V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Upptagen effekt 400 W 300 W
Skyddsklass I, antistatiskt holje
Il, Lédverktyg
Sakring Overstromsutlosare 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V; 4,0A
Temperatur (Verktygsberoende) °C 50 - 450 (550)
Temperatur (Verktygsberoende) °F | 150-850  (999)
Temperaturnoggrannhet °C +9
Temperaturnoggrannhet °F 17
Temperaturnoggrannhet Hetluft °C +30
Temperaturnoggrannhet Hetluft °F + 54
Temperaturstabilitet °C +2
Temperaturstabilitet °F +4

Potentialutjamning

Via ett 3,5 mm kopplingsjack pa enhetens baksida.

(Leveransskick hart jordat, jackproppen inte instucken)

Display

LCD

USB-port

Mandverenheten har en USB-port pa framsidan

for uppdatering av den fasta programvaran,
parameterstyrning och évervakning.

Pump (Periodiskt driftfériopp (30/30)

s)

Max. undertryck 0,7 bar
Max. matningsmangd 18 I/min
Hetluft max. 15 I/min

Extra vakuumpump

Max. undertryck 0,5 bar
Max. matningsmangd 1,7 I/min
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Felmeddelanden och atgarder

Meddelande/Symtom Mojlig orsak Atgird

Indikering ’- - -” Verktyget kunde inte Kontrollera verktygets
identifieras anslutning till I6dstationen
Verktyget defekt Kontrollera det anslutna

verktyget

Ingen displayfunktion (Display
avstangd)

Nétspéanning saknas

Koppla till natstrémbrytaren g
Kontrollera natspanningen
Kontrollera apparatens sakrin

Inget vakuum vid avlédnings-
verktyget

Vakuum ej anslutet
Avlédningsmunstycket tilltappt
Pump defekt

Anslut vakuumslangen till
vakuumanslutningen

Rengdr aviddningsmunstycket
med lampligt verktyg

Otillrackligt vakuum vid avléd-
ningsverktyget

Filterpatronen vid avlédnings-
verktyget ar full

Huvudfilter fullt

Byt filterpatronen vid
avlédningsverktyget

Byt huvudfilterinsatsen vid
|6dstationen

Ingen luft i hetluftspennan

Luftslangen ér inte ansluten
Huvudfilter fullt

Ansluta eller kontrollera
luftslang

Byta insats i [6dstationens
huvudfilter

Symboler

A Varning!

@ Las bruksanvisningen!

' ' L6dning

—{> Dra alltid ut kontakten ur uttaget
:D— innan arbete utfors pa verktyget.

Avlddning

(L)

rekt arbetsplats

ESD-korrekt design och ESD-kor-

Hetluft

Avfallshantering
Elektriska verktyg far inte kastas i hus-

WW ? Potentialutjgmning

hallssoporna! Enligt direktivet 2012/19/EU

134 ©-¢

c E CE-market som avser aldre elektrisk och elektronisk
utrustning och dess tillampning enligt
o nationell lagstiftning ska uttjanta elektriska
Sékring

verktyg sorteras separat och lamnas till
miljévanlig atervinning.

Lamna utbytta apparatdelar, filter och
gamla apparater till atervinning enligt
gallande regler.

Sakerhetstransformator
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Ursprunglig forsakran om 6verensstammelse

Reparationsstation WR 2, WR 3M

Vi deklarerar att de betecknade produkterna uppfyller bestammelserna i féljande riktlinjer:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG

Tillampade harmoniserade standarder:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2012-07 DIN EN 50581:2013-02

C € Besigheim, 2014-03-21

frgat”

B. Frihwald T. Fischer

VD Teknisk chef

Bemyndigar sammanstélining av tekniskt underlag.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Kdparen kan reklamera produkten upp till ett ar Med reservation for tekniska andringar.
efter det att den har levererats. Detta géller inte Mer information hittar du pa
kdparens angerratt enligt §§ 478, 479 BGB. www.weller-tools.com.

Vi tar enbart ansvar fér den av oss utfardade
garantin om kvalitets- och hallbarhetsgaranti
skriftligen har angivits av oss under begreppet
"garanti”.

Om verktyget har anvants felaktigt eller om okva-
lificerade personer har gjort ingrepp i det, upphér
garantin att galla.
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For din sikkerheds skyld

Vi takker for din tillid.

Produktionen er underlagt meget strenge kvalitets-
krav, som sikrer en fejlfri funktion af apparatet.

sikkerhedsanvisninger grundigt
igennem, for du tager apparatet i brug
og arbejder med apparatet.
Opbevar denne vejledning, sa alle brugere har
adgang til den.

j Laes vejledningen og de medfglgende

Denne vejledning indeholder vigtige oplysninger

for sikker og korrekt ibrugtagning, betjening og
vedligeholdelse af apparatet samt for afhjeelpning af
simple fejl.

Apparatet er konstrueret i henhold til de nyeste stan-
darder inden for teknik og sikkerhed.

Alligevel er der risiko for person- og tingskade,
safremt De ikke overholder de sikkerhedsanvisnin-
ger, som findes i det vedlagte sikkerhedshaefte samt i
advarselsanvisningerne i denne vejledning.

Sikkerhedsanvisninger

Af sikkerhedsgrunde ma barn
0g unge under 16 ar samt per-
soner, der ikke er fortrolige med
denne betjeningsvejledning, ikke
benytte apparatet. Pas pa, at
barn ikke bruger veerktgjet som
legetg;).

Dette apparat er ikke beregnet
til at blive anvendt af personer
(herunder bgrn) med begreen-
sede fysiske, sensoriske eller
andelige evner eller manglen-
de erfaring og/eller manglende
viden.

Advarsel! Elektrisk sted

A

Hvis styreenheden ikke tilsluttes korrekt, er der risiko for tilskadekomst pa grund af
elektrisk stad, og apparatet kan blive beskadiget.

Laes de vedlagte sikkerhedsanvisninger, sikkerhedsanvisningerne i betjeningsvejledningen
samt vejledningen til styreaggregatet helt igennem far ibrugtagning af styreaggregatet, og
overhold forsigtighedsforanstaltningerne deri.

Tilslut kun WELLER veerktgj.

Pa et defekt apparat kan aktive ledere vaere blotlagte eller beskyttelseslederen kan

veere ude af funktion.

Reparationer skal udfgres af personer, som er uddannet af Weller.

Hvis elveerktgjets netledning er beskadiget, skal den udskiftes med en specialfremstillet

netledning, som kan fas vi kundeservice.

Advarsel! Forbraendingsfare

Under drift med styreenheden kan loddevarktgjet forarsage forbraendinger. Vaerktoj
kan vaere varmt, laenge efter at du har slukket.

Leeg altid loddeveerktgijet fra dig i sikkerhedsholderen, nar det ikke bruges.

Tilslut kun vakuum og varmluft til de dertil beregnede tilslutninger.

Varmluftkolben ma aldrig rettes mod personer eller breendbare genstande.
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For din sikkerheds skyld

Advarsel! Brand- og eksplosionsfare!

Brandfare pa grund af varmt vaerktgj
Leeg altid loddeveerktgjet fra dig i sikkerhedsholderen, nar det ikke bruges.
Varmluftkolben ma aldrig rettes mod personer eller breendbare genstande.
Hold eksplosive og breendbare genstande pa afstand.
Apparatet ma ikke tildaekkes.

Advarsel! Fare for personskader
Ved transport kan apparatet eller dele blive tabt.

Tiltaenkt Formal

Forsyningsenhed til WELLER loddevaerktg;. Brug kun apparatet indendgrs. Skal beskyttes
Anvend udelukkende reparationsstationen til mod fugt og direkte sollys.
lodning og aflodning i henhold til betjeningsvejled- Bestemmelsesmaessig brug omfatter ogsa, at
ningen og under de her naevnte betingelser. Man felger denne vejledning,
Breendbare gasser og vaesker ma ikke Man overholder al supplerende dokumentation,
A udsuges. Man overholder nationale arbejdsmiljgforskrifter
Appgratet ma kun_ bruges med de geeldende pa anvendelsesstedet.
dertil beregnede filterpatroner, som Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for
skal veere indsat korrekt. selvudferte forandringer pa apparatet.

Udskift fyldte filterpatroner.

Brugergrupper

Pa grund af varierende hgije risici og potentielle farer ma visse arbejdstrin kun udfgres af uddannede
fagfolk.

Arbejdstrin Brugergrupper

Fastseettelse af loddeparametre Fagpersonale med teknisk uddannelse
Udskiftning af elektriske af reservedele Elektriker

Fastsaettelse af vedligeholdelsesintervaller Sikkerhedsrepraesentant

Betjening Laegmeend

Filterskift

Betjening Tekniske lzerlinge under vejledning og opsyn af en
Filterskift uddannet fagmand

Udskiftning af elektriske af reservedele
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For din sikkerheds skyld

Ibrugtagning af apparatet

Bemaerk! Kontroller, om netspaendingen stemmer
Se betjeningsvejledningen til de tilsluttede A overens med oplysningerne pa types-
apparater. kiltet.

Tag apparatet i brug som beskrevet i kapitlet Tilslut kun maskine til stikdasen i slukket tilstand.

LIbrugtagning®. Nar apparatet teendes gennemfarer mikroproces-
soren en selvtest, hvorved samtlige segmenter

teendes kort.

Lodning og aflodning

Udfgr loddearbejdet i overensstemmelse med bet-
jeningsvejledningen til det tilsluttede loddeveerkta;j.

Behandling af loddespidser

mellem loddespids og loddested, idet du sgrger
for at fortinne loddespidsen ordentligt.

Sluk loddesystemet ved lzengere pauser i

Pafar loddemiddel pa den selektive og
fortinningsbare loddespids ved fgrste opvarm-
ning. Dette fierner oxidbelaegninger og urenheder
pa loddespidsen, som er opstaet i forbindelse
med opbevaring.

Serg for, at loddespidsen er godt fortinnet for
pauser i loddearbejdet og fer fraleegning af
loddekolben.

Anvend ikke for aggressive flusmidler.
Serg altid for, at loddespidserne sidder korrekt.
Veelg en sa lav arbejdstemperatur som mulig.

Veelg den starst mulige loddespidsform i forhold
til formalet

Tommelfingerregel: ca. lige sa stor som
loddepuden.

Serg for varmeoverfgrsel over en stor flade

arbejdet, eller anvend Wellers funktion til
temperatursaenkning, nar loddesystemet ikke
anvendes.

Pafar loddemiddel pa spidsen, for du leegger
loddekolben veek i leengere tid.

Pafer loddemidlet direkte pa loddestedet ikke pa
loddespidsen.

Udskift loddespidserne med det tilhgrende
veerktgj.

Undga at udgve mekanisk kraft pa loddespidsen.

Bemaerk

Styreenhederne er indjusteret efter medium
loddespidsstgrrelser. Afvigelser kan forekomme
som folge af spidsudskiftning eller anvendelse af
andre former for spidser.

Overbelastningsafbryder

For at undga overbelastning af stationen reduce-
res effekten automatisk ved overbelastning.



For din sikkerheds skyld

Spandingsudligning

Gennem forskellig indstilling af 3,5 mm klinkebgsningen er 4
a varianter mulige:
—1

a | Direkte jordet Uden stik (leveringstilstand).

v b | Speendingsudligning | Med stik, udligningsledning pa mellem-

kontakt.
- —%—2 ¢ | Spaendingsfri Med stik
d | Indirekte jordet Med stik og modstand loddet i. Jording
d MQ .
Lo (3 —W— via den valgte modstand.

Gennemforelse af firmware-opdatering (WR 3M)

Bemaerk

Styreenheden er forsynet med en mini-USB-port. For at anvende USB-porten modtager du en Weller-software
pa www.weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html, som du kan bruge til at lave en
softwareopdatering (,Firmware Updater”) af din styreenhed.

Pleje og vedligeholdelse

Renger betjeningspanelet med en egnet
Advarsel! rengeringsklud, nar det er tilsmudset.
Treek stik ud af stikdasen for alle Filterskift

arbejder pa maskinen.

Kontrollér regelmaessigt vakuumfiltreret for snavs,
og udskift det om efter behov.

Advarsel!

Anvend kun originale reservedele. Advarsel!

(S
- Weller -
XS @delzeggelse af vakuumpumpen ved arbejde uden
filter.

. Kontroller, fer loddearbejderne pabegyndes, at et
1
2 Advarsel! Forbrandingsfare hovedfilter er lagt i

Skift af loddespids kun i kold tilstand
Skift af sugedyse og rengering kun i

arm tilstand med passende veerktgj
v . I P v ! Bortskaffelse af udskiftede dele, filtre eller
Skift af varmluftdyse kun med seldre apparater skal ske i henhold til reglerne
passende veerktoj om affaldshandtering i det pagaeldende land.

Tinopsamlingsbeholderen ma kun Brug egnede vaernemidler.
renggares eller skiftes i kold tilstand

Standby temp. (STANDBY) & Abning af menu » -1 -

Efter aktivering af Setback-funktionen eller ved tryk pa ECO-tasten (WR 2) seenkes temperaturen au-
tomatisk til standbytemperatur. Den faktiske temperatur blinker pa displayet. Pa displayet vises teksten
L,STANDBY".

Tilsmudsede filtre skal behandles som spe-
cialaffald.
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Parametermenuen

Setback-tid (SETBACK) & Abning af menu » -1 -

Hvis loddeveerktgjet ikke anvendes, seenkes tem- Funktion [Beskrivelse

peraturen til standbytemperatur efter udlgb af den

indstillede standbytid 0 min Deaktiveret (fabriksindstilling)
Pa displayet vises teksten ,SETBACK". ON Med kolbeholderen drosles straks
Ved at trykke pa tasterne ,UP / DOWN* eller ECO ned pa standbytemperaturen, nar

loddekolben laegges i kolbeholderen

(WR 2) afsluttes standbytilstanden.
Fingerkontakten eller kolbeholderen deaktiverer

1-999 min | Setback-tid, Kan indstilles individuelt

standbytilstanden afhaengigt af vaerktgjet.
AUTO-OFF tid (automatisk slukketid ) g Abning af menu » -1 -

Hvis loddeveerktgijet ikke anvendes, frakobles

loddeveerktgjet efter udlgb af den indstillede Funktion | Beskrivelse
AUTO-OFF-gid. 0 min Deaktiveret (fabriksindstilling)

1-999 min | AUTO-OFF-tid, kan indstilles indi-

AUTO-OFF-tiden starter, sa snart standbyfunkti- .
viduelt.

onen aktiveres. Jjeblikstemperaturen blinker og

anvendes ogsa til angivelse af restvarme. Display-
et viser nu ,OFF“. Under 50 °C (122 °F) vises en
blinkende streg
Temperatur-Offset (OFFSET) g Abning af menu » -1 -
Den reelle loddespidstemperatur kan via indtastning af temperatur- offset justeres med + 40 °C (£ 72 °F).
Temperaturvindue (WINDOW) g Abning af menu » -1 -
Forudsat at temperaturen er indstillet og fastlast, kan man ved hjaelp af WINDOW-funktion indstille et

temperaturvindue pa + 99 °C (+ 180 °F). WINDOW-funktionen kan kun anvendes, hvis reparationsstatio-
nen lases efter indstilling af temperaturvinduet.

Temperaturenheder (°C/°F) & Abning af menu » -1 -
Funktion Beskrivelse

°C Celsius

°F Fahrenheit

Maks. varmluftsvarighed (HAP On) g Abning af menu » -1 -

Tilkoblingstiden for HAP 200's varmluftsstrem kan Funktion | Beskrivelse

begraenses i trin pa 1 fra 60 sekunder. Den indstil-

lede tid er da den samme for alle 3 kanaler. OFF Der er ikke defineret nogen varighed

(fabriksindstilling)

Standardindstillingen er 0 sek. (,OFF*), dvs.
luftstreammen aktiveres, séa laenge tasten pa

1-60 s Kan indstilles individuelt

varmluftskolben eller fodkontakten (ekstratilbehgr)
er trykket ned.

-
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Parametermenuen

Vakuum-forlgb (VAC On)

Der kan indstilles en tilkoblingsforsinkelse for at
forhindre, at pumpen starter for tidligt eller sikre,
at en defineret opvarmningstid for loddestedet
overholdes.

Vakuum-efterlgb (VAC Off)

g Abning af menu » -1 -

Funkti- | Beskrivelse

on

0 sec OFF: Vakuum-forlgb er deaktiveret
(fabriksindstilling)

1-9 sec | ON: Vakuum-forlgbstid, kan indstilles
individuelt

& Abning af menu » -1 -

For at forhindre at afloddekolben tilstoppes, kan
der indstilles en vakuum-efterlgbstid.

(fabriksindstilling 2 s)

Funkti- | Beskrivelse

on

0 sec OFF: Vakuum-efterlgb er deaktiveret
(fabriksindstilling)

1-5sec | ON: Vakuum-efterlgbstid, kan indstil-

les individuelt

lasefunktion ® g Abning af menu » -1 -

Nar fastlasningen er aktiveret, kan kun falgende
taster pa loddestationen betjenes:
WR2: 1+, r129,r24,ECO,ARR

WR 3M: r1-|, r2-|, r3-| r123-|,P|CkUp,A|R

Alle andre indstillinger er fastlaste, sa leenge lase-
funktionen er tilkoblet.

Bemaerk

Huvis der kun skal veere en temperaturveerdi til
radighed, skal betjeningstasterne (fast-tempera-
tur-taster) indstilles til den samme temperatur-
veerdi.

Lukning af loddestation

Veelg menupunkt. Displayet viser ,OFF*. Naggle-
symbolet blinker.

Indstil den gnskede trecifrede lasekode (mellem
001-999) med tasten UP / DOWN.

WR 2: Hold tasten 24 nede i 5 sekunder.
WR 3M: Hold tasten 3 4 nede i 5 sekunder.

Koden gemmes.

Naglesymbolet vises. Blokeringen er aktiv. Dis-
playet skifter til hovedmenuen.

Oplasning af loddestation
1. Veelg menupunkt. Displayet viser ,ON“. Nggle-

symbolet vises.

2. Indstil den trecifrede lasekode ved hjeelp af UP /

DOWN-taster.

3. WR 2: Tryk pa tasten 2.

WR 3M: Tryk pa tasten 3.

4. Stationen er nu frigivet. Displayet skifter til hove-

dmenuen.

Glemt kode?

Kontakt venligst vores kundeservice:
technical-service@weller-tools.com
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Parametermenuen

Manometertarskel (LEVEL)

Med denne funktion kan afloddeveerktgjets
vedligeholdelsesinterval defineres. Herunder
fastleegges den veerdi i mbar, hvor det elektriske
manometer ved tilsmudset sugesystem udlgser en
advarselsmeddelelse (vakuumpumpens lysdio-

de skifter fra gran til red). Den indstillede veerdi
afhaenger af de anvendte sugedyser.

Kan indstilles -400 mbar til -800 mbar
fabriksindstilling -600 mbar

& Abning af menu » -2 -

1. Systemet (spidser og filtre) skal veere frit.

2. Veelg menupunktet ,Manometerteerskel” i
menuen.

3. Indstil ,Manometerteerskel“-trykvaerdien med
tasten UP eller DOWN. Lysdioden for regu-
leringskontrol skifter frem og tilbage fra red
til gren. Forag undertrykket med 50 mbar til
80 mbar med tasten UP, tryk vakuumslangen
sammen og kontrollér, om kontrollampen skifter
fra gren til red.

Stationskode (Remote ID) & Abning af menu » -2 -

WR 3M

Stationerne kan veere tildelt en stationskode
(Remote ID), sa de kan identificeres entydigt via
USB-porten.

Funktion | Beskrivelse

0-999 Kan indstilles individuelt

Kalibrering (Factory Calibration Check FCC)

Via FCC-funktionen kan temperaturngjagtigheden
pa reparationsstationen kontrolleres og eventuelle
afvigelser korrigeres. Hertil skal loddespidstem-
peraturen males med et eksternt temperaturma-
leapparat og en temperaturmalespids, som er
forbundet til loddevaerktgajet. For kalibrering skal
den pageaeldende kanal veelges.

1. For temperaturfgleren (0,5 mm) for det eksterne
temperaturmaleapparat ind i temperaturmale-
spidsen.

. Veelg menupunktet FCC i menu 2.

w N

. a) Tryk pa tasten DOWN. -> Kalibreringspunktet
100 °C /210 °F veelges.
b) Tryk pa tasten UP. -> Kalibreringspunktet 450
°C /840 °F veelges.
Loddespidsen opvarmes. Indstillingskontrollen
blinker, sa snart temperaturen er konstant.

. Sammenlign de viste temperaturer pa maleap-
paratet med angivelsen i displayet.

. WR 2: Tryk pa tasten 1-2 4 (Set) for at be-
kreefte den eendrede veerdi.
WR 3M: Tryk pa tasten 12:34 (Set) for at
bekraefte den eendrede veerdi.
Temperaturafvigelsen er nu 0-stillet. Kalibrerin-
gen ved 100 °C /210 °F / 450 °C / 840 °F er nu
afsluttet.

~

[&)]

g Abning af menu » -2 -

6. Indstil differencen mellem veerdien pa det
eksterne maleapparat og den veerdi, som vises
pa reparationsstationen, med tasten UP eller
DOWN.

Maksimal temperaturudligning + 40 °C (+ 70
°F).

WR 2: Tryk péa tasten -2+ for at forlade menu-
punktet (EXIT).

WR 3M: Tryk pa tasten 34 for at forlade
menupunktet (EXIT).

7. WR 2: Forlad nu menu 2 med tasten 2.
WR 3M: Forlad nu menu 2 med tasten 3.

Nulstilling af kalibrering af fabriksindstillinger

1. Veelg menupunktet FCC i menu 2.

2. WR 2: Hold tasten 2+ nede.

WR 3M: Hold tasten 34 nede.

3. Tryk derefter samtidigt pa tasten UP og DOWN.
Displayet viser ,FSE" (Factory Setting Enab-
led).

Re%arationsstationen er nu sat tilbage til fab-
rikskalibreringen.



Parametermenuen

Aktivering / Deaktivering af specialtasten (SP Button) g Abning af menu » -2 -

WR 2

Lo . Funkti- | Beskrivelse
Efter aktivering af specialtasten kan man med

on

denne springe hurtigt til menu 1. Den sidst valgte

funktion gemmes, nar menuen forlades med OFF Deaktiveret (fabriksindstilling)

specialtasten. ON Specialtaste aktiveret
Aktivering / Deaktivering af ECO-tasten (ECO) (ECO) g Abning af menu » -2 -
WR 2
Efter aktivering af ECO-tasten kan standbymodus Funkti- | Beskrivelse
med denne indstilles for alle kanaler. Den grenne on
LED lyser, og kanalerne indstilles til den indstillede - o o
standbytemperatur. Hvis der anvendes en kolbe- OFF | Deaktiveret (fabriksindstilling)
holder, nulstilles funktionen, nar veerktgjet tages ON ECO-taste aktiveret
ud af holderen.

Lasning af taster HAP 200 (HAP LOC) g Abning af menu » -2 -
WR3M Funkti- | Beskrivelse
Med denne funktion er det muligt at eendre de on
fabriksindstillede tasteegenskaber for HAP 200-ko-  pf Deaktiveret (fabriksindstilling)
blen.
HAP 200 teendes med et tryk pa tasten og slukkes ~ ON HAP LOC aktiveret

med endnu et tryk.

Vaelg omrade a Abning af menu » -2 -

Funktionen bestemmer loddeveerktgjets opvarm- e | Ereoiees

ning for at na den indstillede vaerktajstemperatur. -
LO langsom opvarmning

HI hurtig opvarmning
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Nulstilling til fabriksindstillinger (FSE)

Veaelg menupunktet FSE i menu 1.

WR 2: Hold tasten 24 nede.

1. Abn specialfunktionsmenu ,1* (hold tasterne UP & DOWN ned i 2 sek. samtidig)

2. Hold tasten 24 nede.

3. Tryk derefter samtidigt pa tasten UP og DOWN. Displayet viser nu ,FSE". (Factory Setting Enabled).
Reparationsstationen er nu sat tilbage til fabriksindstillingerne.

Gendannelse af justeringsveerdierne med standardindstillingerne

1. Abn specialfunktionsmenu ,2* (hold tasterne UP & DOWN ned i 4 sek. samtidig)

2. Veelg menupunktet ,FCC*.

2. Hold tasten 24 nede.

4. Tryk derefter samtidigt pa tasten UP og DOWN. Displayet viser nu ,FSE". (Factory Setting Enabled).
Reparationsstationen er nu sat tilbage til fabriksindstillingerne.

WR 3M: Hold tasten 34 nede.

1. Abn specialfunktionsmenu ,1* (hold tasterne UP & DOWN ned i 2 sek. samtidig)

2. Tryk pa tasten 34, og hold den nede.

3. Tryk derefter samtidigt pa tasten UP og DOWN. Displayet viser nu ,FSE". (Factory Setting Enabled).
Reparationsstationen er nu sat tilbage til fabriksindstillingerne.

Gendannelse af justeringsvaerdierne med standardindstillingerne

1. Abn specialfunktionsmenu ,2* (hold tasterne UP & DOWN ned i 4 sek. samtidig)

2. Veelg menupunktet ,FCC*.

2. Tryk pa tasten 3, og hold den nede.

4. Tryk derefter samtidigt pa tasten UP og DOWN. Displayet viser nu ,FSE". (Factory Setting Enabled).
Reparationsstationen er nu sat tilbage til fabriksindstillingerne.
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Tekniske Data

Reparationsstation WR 3M WR 2
Dimensioner L x B x H (mm) 273 x 235 x 102
Dimensioner L x B x H (Inch) 10.75x 9.25 x 4.02
Netspaending 230 V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Effektoptagelse 400 W 300 W
Beskyttelsesklasse |, Kabinet antistatisk
I, Loddeveerktgj
Sikring Overstrgmsudlgser 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V; 4,0A
Temperatur (Veerktgjsafheengig) °C | 50 - 450 (550)
Temperatur (Veerktgjsafheengig) °F 150 - 850 (999)
Temperaturngjagtighed °C +9
Temperaturngjagtighed °F 17
Temperaturngjagtighed Varmluft °C +30
Temperaturngjagtighed Varmiuft °F | + 54
Temperaturstabilitet °C +2
Temperaturstabilitet °F +4

Spaendingsudligning

Over en 3,5 mm klinkebgsning pa apparatets bagside.
(leveres jordet, phono-stik ikke isat)

Display

LCD

USB-port

Styreenheden er udstyret med en USB-port -
til opdatering af firmware, parametrering og
overvagning.

Pumpe (Intermitterende drift (30/30)
s)

Maks. undertryk 0,7 bar
Maks. transportmaengde 18 I/min
Varmluft maks. 15 I/min

Ekstra vakuumpumpe

Maks. undertryk 0,5 bar -
Maks. transportmaengde 1,7 I/min
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Fejimeldinger og fejlafhjalpning

Melding/symptom Mulig arsag Mulig afhjeelpning
Visning ,- - - Veerktgj ikke identificeret Tjek tilslutningen af veerktgjet
Veerktgj defekt pé apparatet

Tjek tilsluttet veerktgj

Ingen displayfunktion (display
slukket)

manglende netspaending

Teend for hovedafbryderen
Tjek netspaendingen
Tjek apparatsikring

Manglende vakuum ved aflod-
deveerktgj

Vakuum ikke tilsluttet
Afloddedyse tilstoppet

Tilslut vakuumslangen til
vakuumtilslutningen

Pumpe defekt Rens afloddedyse med
renggringsveerkigj
Manglende vakuum ved aflod- Filterpatron ved  aflodde- Udskift filterpatronen ved
devaerktgj veerktej fuld afloddeveerktgjet

Hovedfilter fyldt

Udskift hovedfilterindsatsen
ved loddestationen

Der er ingen Iuft pa varmiufts-
kolben

Luftslange ikke tilsluttet
Hovedfilter fyldt

Tilslut eller kontrollér luftslange

Skift hovedfilterindsats pa
loddestationen

Symboler

A Bemeerk!

@ Lees betjeningsvejledningen!

' ' Lodning

Far gennemferelse af arbejder pa

:D_ apparat skal stikket altid traekkes ud

af stikkontakten.

Aflodning

ESD-korrekt design og ESD-korrekt
& arbejdsplads

Varmluft

Bortskaffelse

W Spaendingsudligning

C E CE-maerke

134 ©-¢

Sikring

8 I Sikkerhedstransformator
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Elveerktaj ma ikke bortskaffes som almin-
deligt affald! | henhold til det europeeiske
direktiv 2012/19/EU om bortskaffelse af
elektriske og elektroniske produkter og
geeldende national lovgivning skal brugt
Iveerktgj indsamles separat og bortskaffes
pa en made, der skaner miljget mest
muligt.

Bortskaffelse af udskiftede dele, filtre
eller eldre apparater skal ske i henhold
til reglerne om affaldshandtering i det
pageeldende land.



Original overensstemmelseserklzring

Reparationsstation WR 2, WR 3M

Vi erkleerer, at de naevnte produkter opfylder bestemmelserne i falgende direktiver:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG

Anvendte harmoniserede standarder:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2012-07 DIN EN 50581:2013-02

C € Besigheim, 2014-03-21

bras?”

B. Frihwald T. Fischer
Direktor Teknisk chef
Bemyndiger udarbejdelse af den tekniske dokumentation.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Kabers reklamationsret foraeldes et ar efter, at va- Forbehold for tekniske aendringer!
ren er kommet i dennes besiddelse. Dette geelder Mere information fas pa

ikke for kgbers regreskrav i henhold til §§ 478, 479 \,\ww.weller-tools.com.

BGB (tysk ret).

Vi haefter kun for garantier afgivet af os, safremt

beskaffenheds- og holdbarhedsgarantien er tildelt

skriftligt af os under anvendelse af begrebet

,Garanti“.

Garantien bortfalder ved forkert brug eller indgreb

udfart af ukvalificerede personer.
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Turvallisuutesi takaamiseksi

Kiitos, etta olet osoittanut meille luottamustasi osta-
malla tdman laitteen.

Sen valmistuksessa on noudatettu tiukkoja laatu-
vaatimuksia, jotka takaavat laitteen moitteettoman
toiminnan.

Lue tama ohjekirja ja oheiset
A turvallisuusohjeet taydellisesti lapi
ennen kayttoonottoa ja laitteen kanssa
tyoskentelya.
Sailyta tata ohjekirjaa sellaisessa paikassa,
jossa se on kaikkien laitteella tydskentelevien
kaytettavissa.

Tama ohjekirja sisaltaa tarkeita tietoja, jotka neuvo-
vat laitteen turvallisen ja asianmukaisen kaytté6no-
ton, kayton, huollon ja yksinkertaisten hairididen itse
tehtdvén korjaamisen.

Laite on valmistettu tekniikan nykyisen tason ja
hyvaksyttyjen turvallisuusteknisten séanndsten
mukaan.

Siité huolimatta on vaara syntya henkilé- ja esine-
vahinkoja, jos et noudata oheisen turvallisuusvihkon
turvallisuusohjeita etké téssa ohjekirjassa annettuja
varo-ohjeita.

Turvallisuusohjeet

Turvallisuussyista tata laitetta
eivat saa kayttaa lapset ja alle
16-vuotiaat nuoret eivatka hen-
kilot, jotka eivat ole tutustuneet
tahan kayttoohjekirjaan. Lapsia
tulee valvoa, jotta voidaan varmi-
staa, etta he eivat voi leikkia talla
laitteella.

Tata laitetta ei ole tarkoitettu sel-
laisten henkildiden (mukaan lu-
kien lapset) kayttoon, jotka ovat
fyysisilta, aistillisilta tai henkisilta
kyvyiltaan rajoitettuja tai joilla

ei ole riittavaa kokemusta ja/tai
tietamysta laitteen kaytosta.

Varoitus! Sahkoisku

A

vaaran ja voi vaurioittaa laitetta.

Ohjainlaitteen epaasianmukainen kytkenta aiheuttaa siahkoisku- ja loukkaantumis-

Lue oheiset turvallisuusohjeet, tdman kayttéohjekirjan turvallisuusohjeet seka ohjainlaitteen
mukana olevat ohjeet taydellisesti lapi ennen ohjainlaitteen kayttdonottoa ja noudata niissa

ilmoitettuja varotoimenpiteité.

Liita laitteeseen vain WELLER tydkaluja.

Jos laite on vioittunut, jannitteisia johtoja voi olla paljaina tai maadoitusjohto saattaa

olla toimimaton.

Korjaustéita saavat tehda vain Wellerin kouluttamat henkil6t.

Jos sahkotyokalun virtajohto on vaurioitunut, se taytyy korvata erikoisvalmisteisella
virtajohdolla, joka voidaan tilata huoltoedustajalta.

Varoitus! Palovammavaara

Ohjainlaitteen kadyton yhteydessa juottotyokalun kohdalla on palovammavaara. Ty6ka-
lut voivat olla poiskytkennan jdlkeen viela pitemman ajan kuumia.

Laita juotostydkalu aina turvatelineeseen, kun lopetat tydkalun k&yton.

Liita tyhiji6 ja kuumailma vain asianmukaisiin litantoihin.

Katso, ettei kuumailmasuutin osu ihmisiin tai helposti syttyviin esineisiin.
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Turvallisuutesi takaamiseksi

Varoitus! Palo- ja rdjahdysvaaran!

A

Palovaara kuumien tyokalujen takia

Laita juotostydkalu aina turvatelineeseen, kun lopetat tydkalun kayton.

Katso, ettei kuumailmasuutin osu ihmisiin tai helposti syttyviin esineisiin.

Pida rajahdysherkat ja palonarat esineet etaalla.

Ala peita laitetta.

Varoitus! Loukkaantumisvaara

A

Kuljetuksen yhteydessa laite tai sen osia voi pudota maahan.

Tarkoituksenmukainen Kaytto

Syo6ttoyksikkd WELLER juotostydkaluille.

Kayté korjausasemaa yksinomaan kayttdohje-
kirjassa ilmoitettuun tarkoitukseen juottamiseen
ja juotosten irrottamiseen tassa ilmoitetuilla
edellytyksilla.

Palonarkoja kaasuja ja nesteita ei saa
imuroida.

Laitetta saa kayttaa vain oikein asen-
nettujen ja asianmukaisten suodatin-
panoksien kanssa.

Vaihda tayteen tulleet suodatinpa-
nokset.

A

Kayté laitetta vain sisétiloissa. Suojaa kosteudelta
ja suoralta auringonpaisteelta.

Maaraystenmukainen kaytto sisaltdéa myos sen,
etta

noudatat tata ohjekirjaa,
noudatat kaikkia muita mukana olevia asiakirjoja,
noudatat maakohtaisia tapaturmantorjun-
tamaarayksia kayttopaikalla.
Valmistaja ei ota mitdéan vastuuta laitteeseen
ominpain tehdyistd muutoksista.

Kayttajaryhmat

Suuremman onnettomuusvaaran takia joitakin tyovaiheita saavat tehda vain koulutetut ammattihenkil6t.

Tyovaihe

Kayttajaryhmat

Juotosparametrien esiasetus

Teknisen koulutuksen omaava ammattihenkilosto

Sahkoisten varaosien vaihto

Sahkodasentajat

Huoltovalien esiasetus

Turvallisuusammattilaiset

Laitteen kayttd
Suodattimen vaihto

Tyontekijat

Laitteen kayttd
Suodattimen vaihto
Sahkoisten varaosien vaihto

Teknisen alan oppisopimuskoulutettavat koulutetun
ammattilaisen valvonnassa
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Turvallisuutesi takaamiseksi

Laitteen kayttoonotto

Huomio!

Noudata kulloisiakin Kytkettyjen laitteiden
kéyttoohjeita.

Ota laite kayttoon kuten luvussa ,Kayttddnotto“ on
kuvattu.

Juottaminen ja juotoksen irrottaminen

Tarkasta, etta verkkojannite vastaa
tyyppikilvessa annettua lukemaa.

A

Laitteen ké@ynnistyskytkin on oltava 0- asennossa,
kun tulppa tydnnetaan pistorasiaan.

Kun laite on kytketty paalle, mikroprosessori suo-
rittaa itsetestin, jossa kaikki segmentit ovat hetken
ajan toiminnassa.

Suorita juotosty6t kytketyn juottotydkalun kayt-
téohjeiden mukaan.

Juotoskarkien kasittely

Kostuta ensimmaisen kuumennuksen yhteydessa
selektiivinen ja tinattava juotoskarki juotteella.
Tama poistaa juotoskarjesta varastoinnin takia
muodostuneet oksidikerrokset ja epapuhtaudet.
Huolehdi ty6taukojen yhteydessa ja ennen
juotoskolvin syrjaanlaittoa siita, etta juotoskarki
on tinattu kunnolla.

Ala kayta liian sydvyttavia juoksutteita.

Huolehdi aina siita, etta juotoskarjet on kiinnitetty
asianmukaisesti paikoilleen.

Valitse mahdollisimman alhainen kayttélampatila.
Valitse mahdollisimman suuri kayttdsovellukselle
sopiva juotoskarkimuoto

Nyrkkisaanténa: suunnilleen niin suuri kuin
juotospiste.

Tinaa juotoskarki kunnolla, niin etta 1ampd valittyy
suurialaisesti juotoskarjen ja juotoskohdan valilla.
Kytke pitempien tyétaukojen yhteydessa
juotosjarjestelma pois paalta tai kayta Weller-
toimintoa, joka alentaa lampétilaa kayttdtaukojen
ajaksi.

Kostuta karki juotteeseen, ennen kuin laitat
juotoskolvin pidemmaéksi ajaksi séilytykseen.
Anna juotetta suoraan juotoskohtaan, ei
juotoskarjen paalle.

Vaihda juotoskarjet asiaankuuluvaan tyékaluun.

Ala kohdista mitdan mekaanista voimaa
juotoskarielle.

HUOMIO

Ohjainlaitteet on sdédetty keskisuurille
juottokérjille. Poikkeamia voi syntya karkien
vaihdon tai muodoltaan erilaisten kérkien k&ytén
takia.

Ylikuormakatkaisu

Aseman ylikuormittamisen valttamiseksi tehoa
alennetaan automaattisesti ylikuormitustapauk-
sessa.



Turvallisuutesi takaamiseksi

Potentiaalin tasaus

3,5 mm jakkikoskettimen erilaisilla kytkennéilla on mahdollista tehda

_a @ 4 vaihtoehtoista versiota:
—

Kova maadoitus

ilman pistoketta (toimitustila).

BN

Potentiaalin tasaus

pistokkeella, tasausjohto keskikosket-
timessa.

Potentiaaliton

pistokkeella

_’_“__L c

d 1MQ

Pehmea maadoitus

pistokkeella ja kiinnijuotetulla vastuksel-
la. Maadoitus valitun vastuksen kautta.

Kiintedn ohjelmiston paivityksen suorittaminen (WR 3M)

HUOMIO

Obhjainlaite on varustettu Mini USB -liitdnnélla. USB-liitinndn kayttoéa varten
www. weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.htmi-levylld on Weller-ohjelmisto, jonka avulla
voit tehdé ohjainlaitteelle ohjelmistopéivityksen (,Firmware Updater”).

aseman hoito ja huolto

Varoitus!

Ennen korjaus- ja huoltotéiden
aloittamista on pistotulppa irrotettava
pistorasiasta.

A

Varoitus!

Kéyttdakaa ainoastaan alkuperéisia
varaosia.

Varoitus! Palovammavaara
Juotoskarjen vaihto vain kylména
Imusuuttimen vaihto ja puhdistus
vain kuumana ja sopivalla tyokalulla
Kuumailmasuuttimen vaihto vain
sopivalla tydkalulla
Puhdista tai vaihda tinankerayssailio
vain kylméana

Jos kayttépaneeli on likainen, puhdista se sopival-
la puhdistusliinalla.

Suodattimen vaihto
Tarkista tyhjidsuodatin lian varalta sdanndéllisin
valiajoin ja vaihda se tarvittaessa uuteen.
Varoitus!
Tyhjiopumppu rikkoutuu, jos teet t6ita ilman
suodatinta.
Tarkasta ennen juotostdiden aloittamista, etta
paasuodatin on laitettu paikalleen!

Likaantuneet suodattimet on kéasiteltéva eriko-
isjatteend.

Havitéa vaihdetut laiteosat, suodattimet ja
kéytdsté poistetut laitteet omassa maassasi
voimassa olevien méaardysten mukaisesti.

Kéyta sopivaa suojavaatetusta.

133



Parametrivalikko

Valmiuslampoatila (STANDBY) g Valikon avaus » -1 -

Setback-toiminnon aktivoinnin tai ECO-nappaimen (WR 2) painamisen jalkeen lampétila putoaa auto-
maattisesti Standby-lampdtilaan. Tosilampétila vilkkuu naytdssa. Nayttoon tulee ,STANDBY".

Setback-aika (SETBACK) g Valikon avaus » -1 -

Jos juotostydkalua ei kayteta, lampétila putoaa
saadetyn Setback-ajan kuluttua loppuun Standby-

Valinnai- | Kuvaus

nen

lampétilaan. - —

Néyttoon tulee ,SETBACK®. 0 min Deaktivoitu (tehdasasetus)
ON Kytkentatelineen yhteydessa

Nappéimien ,UP / DOWN*" tai ECO (WR 2) paina-

minen lopettaa taméan Standby-tilan juotoskolvin telineeseen asetuksen

jalkeen tapahtuu valittémasti pudotus
Standby-lampétilaan

1-999 min | Setback-aika, yksildllisesti sdadetta-
vissa

Standby-tila deaktivoidaan tydkalusta riippuen
kayttokytkimella tai kytkentatelineella.

AUTO-OFF-aika (automaattinen katkaisuaika) g Valikon avaus » -1 -

Jos juotostydkalua ei kéyteta, juotostydkalu sam-
muu AUTO-OFF-ajan kuluttua loppuun.

Valinnai- | Kuvaus

nen
AUTO-OFF-aika kaynnistyy heti kun Standby- 0 min Deaktivoitu (tehdasasetus)
toiminto aktivoidaan. Tosilampétila iimoitet
Omio 2 voicaan. Jostiampota Imore aan 1-999 min | AUTO-OFF-aika, yksildllisesti s&a-

naytdssa vilkkuvana arvona ja siitd nahdaan jaan-
noslampétila. Nayttoon tulee ,OFF*. Lampdtilan
ollessa alle 50 °C (122 °F) nayttdon tulee vilkkuva
viiva

dettava.

Lampdtila-Lampétilakorjaus (OFFSET) g Valikon avaus » -1 -

Todellista juottokarkilampdtilaa voidaan muuttaa lampétilan Offset- arvon sy6tolla + 40 °C (+ 72 °F)
verran.

Lampétilaikkuna (WINDOW) g Valikon avaus » -1 -

Asetetusta, lukitusta lampétilasta 1ahtien WINDOW-toiminnon avulla voidaan saataa + 99 °C (+ 180 °F)
lampétilaikkuna. Voidaksesi kayttda WINDOW-toimintoa korjausasema taytyy lukita lampétilaikkunan
asetuksen jalkeen.

Lampétilayksikot (°C/°F) g Valikon avaus » -1 -

Valinnainen | Kuvaus

°C Celsius
°F Fahrenheit
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Parametrivalikko

Kuuman ilman maksimisyéttéaika (HAP On)

HAP 200:n kuumailmavirtauksen paallaoloaikaa
voidaan rajoittaa 1 sekunnin askelin 0 - 60 s
puitteissa. Asetettu aika on sitten kaikille 3 kana-
valle sama.

Tehdasasetuksena on 0 s (,OFF"), ts. ilmavir-

taus on paalla niin kauan kuin kuumailmakolvin
painiketta tai valinnaista jalalla kaytettavaa kytkinta
painetaan.

Tyhjion esitoiminta (VAC On)

g Valikon avaus » -1 -

Valinnai- | Kuvaus

nen

OFF ei maaritettya aikaa
(tehdasasetus)

1-60 s yksilollisesti sdadettavissa

g Valikon avaus » -1 -

Pumpun ennenaikaisen kaynnistymisen estami-
seksi tai juotoskohdan maaratyn esilammitysajan
takaamiseksi voidaan asettaa paallekytkentaviive

Valinnai- | Kuvaus

nen

0 sec OFF: tyhjién esitoiminnan kayttd on
kytketty pois paalta (tehdasasetus)

1-9sec | ON: tyhjion esitoiminta-aika, yksilol-

lisesti

Tyhjién jélkitoiminta (VAC Off)

Juotoksen irrotuskolvin tukkeutumisen estamiseksi
voidaan asettaa tyhjion jalkitoiminta-aika.
(tehdasasetus 2 s)

3l Valikon avaus » -1 -

Valinnai- | Kuvaus

nen

0 sec OFF: tyhjion jalkitoiminnan kayttd on
kytketty pois paalta (tehdasasetus)

1-5sec | ON: tyhjion jalkitoiminta-aika, yksilolli-

sesti sdadettavissa.

lukitustoiminto &

Lukituksen paallekytkennan jalkeen juotosa-
semassa voidaan kayttaa enaa vain seuraavia
nappaimia:

WR2: 14, 129,r24,ECO AR

WR 3M: r1 T, r2-| s r3-| r1‘2'3-| B Pick Up ,AlR
Kaikkien muiden asetusten tekeminen ovat estetty
lukituksen avaamiseen asti.

HUOMIO

Jos valittavissa halutaan olevan todellakin vain
yksi ldmpdtila-arvo, silloin kdytténdppéaimet
(kiintedn lampétilan ndppéimet) téytyy sdataa
samalle lampétila-arvolle.

Juotosaseman lukitus

Valitse valikkokohta. Naytt6on tulee ,OFF*. Avain-
tunnus vilkkuu.

Aseta haluamasi kolmimerkkinen lukituskoodi
(valilla 001-999) UP / DOWN -nappaimella.

WR 2: Paina nappaintd 24 5 sekunnin ajan.

a1 Valikon avaus » -1 -

WR 3M: Paina nappéintéd 3 4 5 sekunnin ajan.
Koodi tallentuu muistiin.

Avaintunnus tulee ndyttéon. Lukitus on aktivoitu.
Nayttd vaihtaa paavalikkoon.

Juotosaseman lukituksen avaaminen

1. Valitse valikkokohta. Nayttoéon tulee ,ON*.
Avaintunnus tulee nayttéon.

2. Aseta kolmimerkkinen lukituskoodi UP / DOWN
-nappaimilla.
3. WR 2: Paina néppaintd 2.
WR 3M: Paina nappéintd 3.
4. Sitten aseman lukitus on avattu. Naytt6é vaihtaa
paavalikkoon.
Koodi unohtunut?

Kéénny asiakaspalvelumme puoleen:
technical-service@weller-tools.com
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Parametrivalikko

Painemittarikynnys (LEVEL)

Talla toiminnolla voit maaritella juotoksen irrotusty-
okalun huoltovalin. Siind maaritetddn mbar-arvo,
jossa sahkdinen painemittari laukaisee likai-

sesta imujarjestelmasta varoittavan ilmoituksen
(tyhjiépumpun LED vaihtuu vihreasta punaiseksi).
Asetettu arvo riippuu kaytettavistd imusuuttimista.

-400 mbar maks. -800 mbar
-600 mbar

1. Jarjestelman (karjet ja suodatin) taytyy olla
vapaa.

Saadettava
tehdasasetus

gl Valikon avaus » -2 -

2. Valitse valikosta valikkokohta ,Painemittarikyn-
nys".

3. Saada ,Painemittarikynnys“-painelukema UP-
tai DOWN-nappaimella. Saatévalvonnan LED:in
vari vaihtuu edestakaisin punaisen ja vihrean
valilla. Korota UP-nappaimella alipainetta
50-80 mbar verran, purista tyhjidletku tukkoon
ja tarkasta, vaihtuuko merkkivalo vihreasta
punaiseksi.

Asematunnus (Remote ID) g Valikon avaus » -2 -

WR 3M

Jokaiselle asemalle voidaan kohdentaa asema-
tunnus (Remote ID), jolloin se voidaan tunnistaa
yksiselitteisesti USB-litdnnan valityksella.

Kalibrointi (Factory Calibration Check FCC)

Valinnai- | Kuvaus
nen
0-999 yksildllisesti sdadettavissa

gl Valikon avaus » -2 -

FCC-toiminnolla voit tarkastaa korjausaseman
lampétilatarkkuuden ja tasata mahdolliset poik-
keamat. Sita varten juotoskarkilampétila taytyy
mitata ulkoisella lampdmittarilla ja juotostydkalulle
kohdennetulla I1ampédtilan mittauskarjelld. Ennen
kalibrointia taytyy valita vastaava kanava.
1. Ohjaa ulkoisen lampdmittarin [dmpdanturi (0,5
mm) lampétilan mittauskarkeen.
2. Valitse valikkokohta FCC valikosta 2.
3. a) Paina DOWN-n&ppainta. -> Kalibrointipiste
100 °C / 210 °F valitaan.
b) Paina UP-néppainta. -> Kalibrointipiste 450
°C / 840 °F valitaan.
Sitten juotoskarki kuumennetaan. Saatévalvon-
ta vilkkuu heti kun lampétila on vakaa.
4. Vertaa mittarin nayttamia I[dmpétiloja nayton
ilimoittamaan arvoon.
5. WR 2: Paina néppaintéd 1-24 (Set), kun haluat
vahvistaa muutetun arvon.
WR 3M: Paina nappéintad 1-2-3 q (Set), kun
haluat vahvistaa muutetun arvon.
Nain lampétilapoikkeama on palautettu takaisin
arvoon 0. Sitten kalibrointi 100 °C / 210 °F / 450
°C / 840 °F lampdtilassa on saatu paatdkseen.
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6. Saada nappaimella UP tai DOWN ulkoisen
mittarin ndyttdman arvon ja aseman nayttaman
arvon valinen ero korjausasemassa.

Suurin mahdollinen lampétilan tasaus + 40 °C
(£ 70 °F).

WR 2: Paina ndppéinta - 2 4, kun haluat pois-
tua valikkokohdasta (EXIT).

WR 3M: Paina nappéinta - 3 4, kun haluat
poistua valikkokohdasta (EXIT).

7. WR 2: Poistu valikosta 2 nappaimella 2.
WR 3M: Poistu valikosta 2 ndppéimella 3.

Kalibroinnin palauttaminen tehdasasetuksiin
1. Valitse valikkokohta FCC valikosta 2.

2. WR 2: Pida nédppéintd 24 painettuna.
WR 3M: Pid& néppéintéd 3 4 painettuna.

3. Paina sitten nappaimia UP ja DOWN samanai-
kaisesti. Nayttoon tulee ,FSE" (Factory Setting
Enabled).

Sitten korjausasema on palautettu takaisin
tehtaan kalibrointiasetuksiin.



Parametrivalikko

Aktivointi / Erikoisnappdimen deaktivointi (SP Button) & Valikon avaus » -2 -

WR 2

Erikoisnappaimen aktivoinnin jélkeen silla voidaan
suorittaa nopea siirtyminen valikkoon 1. Viimeksi
valittu toiminto tallentuu muistiin erikoisnappaimel-

Valin- | Kuvaus
nainen

OFF Deaktivoitu (tehdasasetus)

1a poistumisen yhteydessa. ON Erikoisndppain aktivoitu

Aktivointi /| ECO-nappadimen (ECO) deaktivointi (ECO) g Valikon avaus » -2 -
WR 2
ECO-nappaimen aktivoinnin jélkeen silla voidaan Valin- | Kuvaus

pakottaa Standby-tila kaikille kanaville. Vihrea LED nainen
palaa ja kanavat sédadetaan asetetulle Standby-

lampétilalle. Kytkentételinettd kaytettaessa toimin- ~ OFF | Deaktivoitu (tehdasasetus)
to palautetaan alkutilaan, kun tydkalu otetaan pois ON ECO-nappéin aktivoitu
telineelta.
Nippainlukitus HAP 200 (HAP LOC) & Valikon avaus » -2 -
WR 3M Valinnai- Kuvaus
Talla toiminnolla voit muuttaa HAP 200-kolvin nen
tehtaalla asetettua painikekayttaytymista. OFF Deaktivoitu (tehdasasetus)
HAP 200 kytkeytyy ensimmaiselld ndppainpainal- —
luksella paélle ja toisella nappainpainalluksella ON HAP LOC aktivoitu
pois paalta.

Suoritustila & Valikon avaus » -2 -

Tama toiminto maaraa juottotydkalun kuumen- VEGGE R | PmErS
nuskayttaytymisen sdadetyn tydkaluldmpébtilan T
saavuttamista varten.
LO hidas kuumennus
HI nopea kuumennus
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Palauttaminen tehdasasetuksiin (FSE)

Valitse valikkokohta FSE valikosta 1.

WR 2: Pida ndppéintad 24 painettuna.

1. Avaa erikoistoimintovalikko ,1“ (paina nédppaimia UP & DOWN samanaikaisesti 2 sekuntia)
2. Pida nappéintad - 24 painettuna.

3. Paina sitten nappaimia UP ja DOWN samanaikaisesti. Nayttoon tulee ,FSE“. (Factory Setting Enab-
led).

Sitten korjausasema on palautettu takaisin tehdasasetuksiin.

Saatdarvojen palautus tehdasasetuksiin

1. Avaa erikoistoimintovalikko ,2* (paina nappaimia UP & DOWN samanaikaisesti 4 sekuntia)
2. Valitse valikkokohta ,FCC*.

2. Pida nappéintad 24 painettuna.

4. Paina sitten nappaimia UP ja DOWN samanaikaisesti. Nayttoon tulee ,FSE®. (Factory Setting Enab-
led).

Sitten korjausasema on palautettu takaisin tehdasasetuksiin.

WR 3M: Pida ndppéinté 3 4 painettuna.
1. Avaa erikoistoimintovalikko ,1“ (paina nappaimia UP & DOWN samanaikaisesti 2 sekuntia)
2. Pida nappéinta 3 4 painettuna.

3. Paina sitten nappaimia UP ja DOWN samanaikaisesti. Nayttoon tulee ,FSE". (Factory Setting Enab-
led).

Sitten korjausasema on palautettu takaisin tehdasasetuksiin.

Saatdarvojen palautus tehdasasetuksiin

1. Avaa erikoistoimintovalikko ,2“ (paina nappaimia UP & DOWN samanaikaisesti 4 sekuntia)
2. Valitse valikkokohta ,FCC".

2. Pida nappéinta - 3 4 painettuna.

4. Paina sitten nappaimia UP ja DOWN samanaikaisesti. Nayttoon tulee ,FSE®. (Factory Setting Enab-
led).

Sitten korjausasema on palautettu takaisin tehdasasetuksiin.
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Tekniset Arvot

Korjausasema WR 3M WR 2

Mitat P x L x K (mm) 273 x 235 x 102

Mitat P x L x K (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02

Verkkojannite 230 V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz

Tehonotto 400 W 300 W

Suojausluokka I, kotelo antistaattinen
I, Juotostydkalu

Sulake Ylivirtalaukaisin 230 V; 2,0 A 1,6 A

120 V; 4,0A

Lampétila (Tyokalukohtainen) °C 50 - 450 (550)

Lampétila (Tydkalukohtainen) °F 150-850  (999)

Lampdtilatarkkuus °C +9

Lampétilatarkkuus °F 17

Lampoétilatarkkuus Kuumailma °C +30

Lampétilatarkkuus Kuumailma °F + 54

Lampdtilavakavuus °C +2

Lampdtilavakavuus °F +4

Potentiaalin tasaus Laitteen taustapuolella olevan 3,5 mm jakkikoskettimen kautta.
(Toimitustilassa kova maadoitus, jakkipistoke ei paikalleen
kytkettyna)

Nayttd LCD

USB-liitanta Ohjainlaite on varustettu USB-litdnnalla kiintean | -
ohjelmiston paivitykseen, parametrointiin ja
monitorointiin.

Pumppu (Ajoittainen kayttd (30/30) Maks. alipaine 0,7 bar

s) Maks. sydttémaara 18 /min
Kuumailma maks. 15 I/min

Lisatyhjiopumppu Maks. alipaine 0,5 bar -
Maks. sy6ttdmaara 1,7 I/min
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Vikailmoitukset ja vikojen korjaaminen

limoitus/vika

Mahdollinen syy

Korjaustoimenpiteet

Naytts - - -

Tyo6kalua ei tunnistettu
Tydkalu viallinen

Tarkasta tydkalun liitdnta
laitteeseen

Tarkasta kytketty tyokalu

Ei nayttétoimintoa (nayttd pois
paalta)

Ei verkkojannitetta

Kytke verkkokatkaisin paalle
Tarkasta verkkojannite
Tarkasta laitteen sulake

Ei tyhji6ta juotoksen
irrotustyokalussa

Tyhijio ei ole kytketty

jarjestelmaan

Juotoksen irrotussuutin

tukossa
Pumppu rikki

Kytke tyhjidletku tyhjidliitantaan
Huolla juotoksen irrotussuutin
puhdistustyokalulla

Riittdmétdn tyhjid juotoksen
irrotustyokalussa

Suodatinpanos

juotoksen irrotustydkalussa

taynna

Paasuodatin tdynna

Vaihda suodatinpanos
juotoksen irrotustydkalusta

Vaihda paasuodatinpanos
juotosasemasta

ei ilmaa kuumailmakolvissa

limaletkua ei ole kytketty

paikalleen

Paasuodatin tdynna

Liita tai tarkasta ilmaletku

Vaihda juotosasemassa oleva
paasuodatinpanos

Symbolit

A Huomio!

@ Lue kayttdopas!

Veda aina pistoke irti pistorasiasta,

:D_ ennen kuin alat tekemaan laittee-

seen liittyvia toita.

(L)

turvallinen tyopiste

ESD-turvallinen muotoilu ja ESD-

W Potentiaalin tasaus

CE-merkki

C€

Sulake

8 I Turvamuunnin
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Juottaminen

Juotosten irrotus

Kuumailma

134 ©-¢

Havittdminen

Al havita sahkoétyokalua tavallisen koti-
talousjatteen mukana! Vanhoja sahkoé- ja
elektroniikkalaitteita koskevan EU-direk-
tiivin 2012/19/EU ja sen maakohtaisten
sovellusten mukaisesti kaytetyt sdhko-
tydkalut on toimitettava ongelmajatteen
kerdyspisteeseen ja ohjattava ymparistoy-
stavalliseen kierratykseen.

Havita vaihdetut laiteosat, suodattimet
ja kaytosta poistetut laitteet omassa
maassasi voimassa olevien maaraysten
mukaisesti.



Alkuperdinen vaatimustenmukaisuusvakuutus

Korjausasema WR 2, WR 3M

Taten vakuutamme, ettd kuvatut tuotteet tayttavat seuraavien direktiivien maaraykset:

2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Sovelletut harmonisoidut standardit:
DIN EN 55014-1: 2012-05

DIN EN 55014-2: 2009-06

DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06
DIN EN 61000-3-3: 2012-07

C € Besigheim, 2014-03-21

B. Frihwald
Toimitusjohtaja

T. Fischer

Teknisten asiakirjojen laadintaan valtuutettu.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Tekninen paallikkd

DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 50581:2013-02

Ostajan on esitettdva mahdollisia puutteita koske-
vat vaatimukset vuoden sisalla laitteen toimitusa-
jankohdasta lukien. Tama ei pade §§ 478, 479

BGB (Saksa) mukaisiin ostajan regressioikeuksiin.

Vastaamme antamastamme takuusta vain silloin,
kun olemme antaneet laatu- tai kestavyystakuun
kirjallisesti ja ,takuu“-sanaa kayttamalla.

Takuu raukeaa, jos laitetta kaytetdan epaasianmu-
kaisesti tai epapatevat henkilot tekevat siihen liittyvia
tehtavia.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan!

Lisatietoja saat osoitteesta
www.weller-tools.com.

141



MNa tn 31KA cag ac@AaAsia

20G EUXOPIGTOUNE YIO TNV EUTTIOTOOUVN TTOU POG
Oeigare, ayopalovTag auTr) T GUCKEU).

Katé Tnv Kataokeur) TNPRONKav auoTnpég aTTaITAOEIG
T0I6TNTAG, WATE va e§ac@alideTal n dyoyn
A&IToupyia TNG CUOKEUNAG.

XEIPICHOU Kal TIG CUVNUUEVES
utrodeigelg ao@aAeiag mpIv Tn Béon o€
AeiToupyia Kol TTPoTOU APXICETE TNV Epyacia
HE TN CUOKEUN.
DuUAGETE QUTEG TIG 0DNYiES XEIPIOUOU £T01, WOTE
va gival TTPOoITEG G€ OAOUG TOUG XPrOTEG.

j AlaBdoTe TARPWG AUTEG TIG 0BNYiEg

AUTEG 01 00nYiEg XEIPIoPOU TEPIAaUBAvVOUV
ONMAVTIKEG TTANPOPOPIES, VIO VO PTTOPEITE Giyoupa
Kal owWoTA va BéoeTe TN oUCKeUN o€ AgiToupyia, va Tn
XEIPIOTEITE, VO TN CUVTNPRACETE Kal VA ETTISIOPBWOETE
ol id1o1 TUXOV aTTAEG BAGREG.

H ouokeur KaTaOKEUAOTNKE GUPPWVA PE TO
OnNMEPIVO ETTITTEDO TNG TEXVOAOYIOG Kal TOUG
avayvwpIoPEVOUG KAVOVEG TNG TEXVIKNAG ACQAAEING.
MapoN autd uttdpxel Kivduvog yia TpaupaTiogols
aTOHWV Kal UANIKEG {nIEG, OTaV DeV TTPOCELETE

TIG UTTOdEIEEIG aTPAAEiaG OTO OUVNUMEVO TEUXOG
ac@aleiag KaBwg Kai TIG TTPOEISOTTOINTIKEG UTTOBEIEEIG
€ QUTEG TIG 00NYiES XEIPIOPOU.

YTmodeigeig aopaAgiog

MNa Adyoug aopaAeiag dev
emTpETTETAI O TTAIdIA KAl
VEQPA ATOPA KATW TWV 16 £TWV
KaBwg Kal o€ AToud, T OTToIx
Oev eival €COIKEIWPEVA PE QUTES
TIG 0dnyieg AeIToupyiag, va
XPNOIMOTTOINOOUV TN CUCKEUT).
Ta TTaudid va emrnpouvTal,
WOoTE va eEac@aAIoTEl, TTWG dev
TTaifouV PE TN OUOKEUN.

AUTA N ouoKeur dev TTpoopileTal
yia xprion atoé droua
(oupTrepIAapBavouévwy Kai

TWV TTAIBIWY, PE TTEPIOPICUEVEG
(QPUOIKEG I TIVEUUATIKEG
IKAVOTNTEG 1] JE TTEPIOPICUEVEG
IKAvOTNTES aioBnong/avtiAnwng
I ME AQVETTOPKI) EUTTEIPIA KA/
QVETTAPKEIG YVWOEIG.

Mpogidotroinon! HAekTpotrAngia

A

AOyw pn evdedelypévng ouvdeong TnG Hovadag eAéyxou, UTTAPXEI Kivouvog
TPAUPATIONOU a1rd NAeKTpOTTANSia Kal HTTOPEi VO UTTOOTE {NUIG | CUOKEUNR.

AiaBAaoTe TIPOCEKTIKA OAEG TIG GUVNUPEVEG UTTODEIGEIG aoaAeiag, TIG UTTODEIEEIS aoPaAtiag ae
QUTEG TIG 00nYieg AeIToupyiag KaBwg Kal TIG 0dnyieg XEIPIOPOU TNG HOVADAG EAEyXOU TTPIV TN
B¢on o€ AsiToupyia TNG povadag eAEyXou Kal TIPOCESTE Ta PETPA TIPOPUAAENG TTOU

QVaQEPOVTOI EKE.
>uvdéaTe povo epyaieia WELLER.

g MEPITITWON EAATTWHATIKNG CUOKEUNG TUXOV EVEPYOI (NAEKTPOPOPOI) aywyoi PTTOPET
va BpiokovTal EAeUBEPOI i} 0 AYWYOG YEIWONG Va gival Xwpig AeIToupyia.
Ol €TTIOKEUEG TIPETTEN VA TTpAYUATOTIOIOUVTal aTTd dTopa ekraideupéva atd mn Weller.

Edv o aywyog oUvdeang Tou NAEKTPIKOU £PYOAEiOU €ival KATEGTPAUMPEVOG, TTPETTE VA
avTIKaTaoTaBei atrod £vav eIdIKA TTPOETOINATPEVO aywyd oUvOEaNG, 0 0TToiog diaTiBeTal pEow

NG opydvwang Tou GépPIG TTEAATWV.
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Mposidotroinon! Kivduvog eykauparog!

A Kard tn Aeitoupyia Tng povadag eAéyxou UTTApXEl KivBUVog EYKaUHATOG OTO £pyaAEgio
ouykOAAnong. Ta epyaAgia HETA TNV OTTEVEPYOTTOINON MTTOPEI VA EivVal OKOUA KAUTA YIX
HEYOAUTEPO XPOVIKO SidoTNHA.

EvarmobéreTe To epyaAeio ouykOAANONG o€ TTEPITITWAN PN xpriong Travrote otn Bdon
evatréBeong aoPaAeiag.
ZUVOEaTE KEVO Kal KAUTO aépa HOVO OTIG TIPOBAETTOUEVEG YI' QUTO OUVOEDEIG.

Mn deixveTal ye 1o €uBoAo Beppol aépa TTavw o€ ATopa 1 EUPAEKTA QVTIKEIPEVA.

Mpogidotroinon! NMupkayidg kai ékpngng!
Kivduvog Trupkayidg atré 1a KauTd epyaleia
Evamobérete 10 epyaAeio ouykOANONG O€ TTEPITITWON W XPrONG TTAvToTE OTn Bdon

£VOTTIO0EONG AOPAAEING.
Mn deixveTal ye 1o £puBoAo Bepuol aépa TTavw o€ ATopa R EUPAEKTA QVTIKEIPEVQ.

Kpatdre a eKPNKTIKA Kal EVQAEKTA AVTIKEIUEVA PAKPIG.
Mnv KaAUTITETE TN GUOKEUN.

Mposidotroinon! Kivduvog Tpaupartiopou
Katd 1n petagopd n cuokeur A TuxOV eEapTAPATA UTTOPET VO TTEGOUV KATW.

Xpnon oUu@WvVa PE TO OKOTTO TTPOOPICHOU

TpPo@oBoTikG yiao epyaleia ouykoAMnong WELLER.  XpNGILOTIOIEITE TN GUCKEUT HOVO OTOV E0WTEPIKO
XPNOILOTIOIEITE TO GTABUO ETTIOKEUNC ATTOKAEIOTIKG ~ XWPO. MPOCTaTEUETE T CUOKEUN OTTO TV UYpPaCial

oUPPWVA HE TO OKOTTO TIOU QVAQEPETAI OTIG kai Tnv dpeon nAiakn akTivoBoAia.
odnyieg Aeitoupyiag yia guykdAAnon Kai H xprion oup@wva Ye To OKOTTO TTPOOPICTHOU
atoKOAANCN KATW OTTO TIG AVOPEPOUEVEG £DW oupTrepIAapBAvEl Kal To Yeyovog, OTi
TIPOUTIOBETEIG. TNPEITE QUTES TIG 0dNYieg XEIPIOPOU,
EUQAEKTA 0épIa KOl Uypd BeV TTPOOEXETE OAa Ta GAAG CUVOBEUTIKG £yypaga,
A EMTPETTETAI VA AvaPPOPNOOoUV. TNPEITE TOUG £BVIKOUG KAVOVIOHOUS TTPOANYNG
H ouokeur) emTPETTETAI VO AEITOUPYEI ATUXNPATWY OTOV TOTTO XProNG.

HOVO pE CWOTA TOTTOBETNUEVEG Kal
TIPOBAETTOUEVEG VI’ QUTO KACETEG
@iATpOU.

AVTIKATOOTACTE TIG YEUATEG KOOETEG
@iATpOU.

Ouadeg xpnoTwv

AOYyWw TwV SIOPOPETIKWV ETTITTESWV KIVOUVOU Kal TWV TTIBAVWV ETTIKIVOUVWY KATOOTAOEWY OPITHEVA
BAuaTa epyaaiag emMTPETTETAI Va EKTEAOUVTAI HOVO aTT eKTTAIOEUPEVA EEEIDIKEUPEVA ATONA.

MNa auBaipeTeg TTpayuatotroiNuéveg aAAayég
oTn cuokeun dev avaAapBaveral atd Tov
KATOOKEUAOTH Kapia eubavn.

BApa gpyaciag Opadeg xpnoTwv

MpoeTTiAoyr TwWV TTOPAUETPWY GUYKOAANGNC Texvikd TTPOoWTTIKG e €10IKN EKTTAIdEUON
AvTIKATEOTOON TWV NAEKTPIKWY OVTAAAOKTIKWY EidIkeupévog nAekTpoAdyog

MpogeTmAoyn TwV XPOoVIKWY dlaaTnUdTwy auvtipnang| Eidiko¢ acg@aAgiag

XeIpIopog MpoowTTiKd XWwpig IBIAITEPES YVWTEIG

AMNayn @iATpou

XeIpIopog Texvika pabnreudpevol KATw atod TNV KabBodrynon Kai
AMNayn @iATpou emiBAewn evog eKTTAIOEUPEVOU TEXVIKOU
AVTIKOTEOTAGN TWV NAEKTPIKWY OVTOAAGKTIKWV
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©fon TNG CUCKEUNG O¢€ AgiToupyia

lpoaooxn!

lMpoaéére TiIc ekAaToTE 0ONYIES AgiTOUpYiag Twv
OUVOEDEUEVWY OUOKEUWV.

©€£0TE TN OUCKEUN O€ AgiToupyia. OTTWG
TTEPIypAQovTal 0To KEQAAaIo ,0£0n g€ AeiToupyia“.

EAéyEre, €dv n Téion Tou dikTUOU
A TAUTICETOI YE TNV TIUA OTNV TTIVaKida

TUTTOU.

2UVOEDTE TN OUOKEUN TNV TIPIda pévo oTav eival
QTTEVEPYOTTOINUEVN.

MeTd TNV EVEPYOTTOINON TNG CUOKEUNG EKTEAET

0 MIKPOETTECEPYATTAG £vav AUTOEAEYXO, KATA

Tov oTT0i0 GA0I 01 ToEIG BpiokovTal yia Aiyo o€
Aeitoupyia.

ZuyKOAANnon kai atrok6AAnon

EkTeAeiTe TIG epyacieg ouykOAANGNG cUPPWVa
HE TIG 0dNYieG AEITOUPYiaG TOU CUVOEDEPEVOU
epyaieiou ouykOAAnonG.
MeTaxeipion Twv akidwv ocuyk6AAnong
Katd tnv TpwTn Béppavon TpoaBéaTte oTn
ETTIKAOOITEPWVOUEVN aKida OUYKOAANGNG Aiyo
OUYKOAANTIKO KPAWa (KaAdr). AUTO aTTOPaKPUVEI
TUXOV 0EEIdWTEIG Kal pUTTAVON Adyw
aTroBrKeuong aTmod TNV akida cuykOAAnang.
210 dloAgippaTa TNG UYKOAANGNG Kal TIPIV TV
evaTréBean Tou euBdAou ouykdAAnong
TIPOCEXETE, Va €IVl N akida cUyYKOAANGNG KaAd
ETTIKAOOITEPWHEVN.
Mn xpnoiyoTroieital kavéva dIaBpwTIKG
gUAiTTaopa (UNKS kaBapiopou).
MpocéxeTe TTAVTOTE TN CWOTH TIPOCAPHPOYH TWV
aKidwv ouykOAANGNG.
EmAESTe TN Beppokpacia epyaaiag 600 To duvaTtd
M0 XapnAA.
EmAEETE TO peyaAUTEPO BuvaTo yia T xprion
HEyEBOG TNG aKidag GuyKOAANGNG.
EpTreipikdg kavovag: Mepitou 1600 peydAn, 6Trwg
n emM@Aveia oUYKOAANONG.
DpovTioTe yia pia peYAAn TTIQAVEIR UETAPOPAS

NG BeppdTnTag peTagy TNG aKidag GUYKOAANCNG
Kal Tou gnpeiou KOAANONG, ETTIKAGCITEPWVOVTOG
KaAd TNV akida cuykOAAnong.

ATTEVEPYOTIOIEITE O€ TTEPITTITWON HEYAAWY
BIAKOTTWY TNG epyaaiag To oUaTNUa oUYKOAANONG
1 Xxpnolpotroleite Tn Asitoupyia Tng Weller yia tn
Jeiwan TG Bepuokpaciag o€ TePITTITwon un
XpAong.

YYPAVETE TNV OKida PE TO GUYKOAANTIKG KpGua
(kaAdi), TTpoToU evaTroBéaeTe TO EUBOAO
OUYKOAANGNG yia HEYAAUTEPO XPOVIKS dIGaTNNA.
BdaATe To 0UYKOANTIKG KpGpa (kaAdi) atreubeiag
TIAvWw OTO Gnpeio KGAANaNG, 6xI 0TV akida
OUYKOAANONG.

AMNNGETE TIG aKidEG TUYKOAANDNG HE TO QVTIOTOIXO
epyaAeio.

Mnv e§aokeite kapia unxavikr duvaun Tavw aTnv
akida ouykOAANangG.

Ymédeién

O1 povadeg eAéyxou éxouv pubuioTei o€ éva
ueaaio péyeBog akidag ouykoAAnong. Mmopei va
umrdpéouv amokAioeis Abyw ardayrig akidag n
Abyw xpron d1apopETIKWV HOPPWY aKidwV.

ATTEVEPYOTTOINGN UTTEPPOPTWONG

Ma TNV atmo@uyr TNG UTTEPPOPTWONG Tou 0TaBUOU,
g€ TTEPITITWON UTTEPPOPTWONG PEIWVETAI QUTOPATA

n 10xUg.
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E¢iowon duvapikou

Aéyw TnG BIaQOPETIKAG eUENG TNG UTTODOXNG EYBUTPATWONG 3,5 mm
a ival duvaTég 4 TTapaAlAayég:

2kAnpn yeiwon Xwpig ouvdeopo (katdoTaan

| b TTapadoaong).
v b Egiowon duvapikol | Me ouvdeopo, aywyd egiowong otn
Jeoaia emTagr.

—— ’ —¥ ¢ | EAevBepo Me oUVBEGHO
Suvapikou

Ld —%z—_l_ d | MoAakid yeiwon Me oUvdeop0 Kal GUYKOAANUEVN
b avTioTaon. leiwon péow NG
€TMIAEYPEVNG avTioTOONG.

EktéAeon evnuépwong uAikoAoyiopikou (WR 3M)

Yméeién

H povada eAéyxou eivar e€omAiouévn ue pia 80pa dietrapng Mini USB. Na 1 xpron tng 6upag dierapng USB
eivar otn d1G6eor) oag Aoyiouiké tng Weller o éva
www.weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html, ue 1o orroio ummopeite va ekTeAéoeTe ia
evnuépwan Aoyiouikou (,Evnuépwaon Firmware*) otn povada eAéyxou oag.

PpovTida Kol CUVTAPNOT TNG CUCKEUNG

KaBapioTe Tov TTivaka XeIpIopoU e €va KatdAAnAo

Mposiomomon! Travi kaBapIoPoU O€ TTEPITITWON PUTTA
lpiv amé tnv mpayuarormoinon AAMAayH QiATPOU

£pyaoiwy aTn ouokeun BydAre To

pEUaTOAGTTTN G TV TIPida. EAéyxeTe TO QIATPO KEVOU TOKTIKA Yo pUTIAVOT Kal

€VOEXOUEVWG AVTIKATAGTACTE TO.
Mpogidotroinon! Mposidotroinon!

Xpnoiuoroieite uévo yvAaia KaraoTpogr) g avrAiag kevold Adyw epyaaiag
avrarakriké@ WELLER. XWPIG PiATpO.

Mpiv apxioeTe pe TIG Epyaaieg auykOAAnong,
eAEYETE, €AV ival TOTTOBETNPEVO TO KUPIO QiATPO!

Mpogidomoinon! Kivduvog

gykauparog! Ta Aspwpéva giATpa mpémel va petaxeipidovral
AMayn TnG akidag ouykGAAnang wg &IdIKa armoppiupara.
uévo ot Kpua KaTdoTaon ArmroouUpeTe Ta avrikaBioToUueva eéapriuara

AMayf Twv aKpoQUGILV m’g OUOKEUNG, Ta QiATpa 1 ng, TaAIEG guoxeuég
avappOYNONS Kl KABAPIGUGE HOVO oUu@WVa LE TOUG KavoVvIoUOUS TNG XWPAs 0ag.
0€ KAUTA KATAoTaoN e KaTGAANAO ®opdre karaAAnho e§omiopd mpooraoiag.
epyaAeio

AANAQYT) TWV OKPOPUOIiWY KAuToU

aépa pévo Pe katdAAnAo epyaAeio

KaBapiCete A aAN&leTe TO doyeio

OUAAOYAG TOU KAOGITEPOU POVO O€

KpUa KatdaTtaon
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MEVOU TWV TTAPAUETPWV

O¢gppokpacia eToipoTnTag (STANDBY) 3 KAron pevou » -1 -

MeTd TNV evepyoTToinan TnG AEIToupyiag ETTAVAQOPAG i} O€ TTEPITITWON XEIPIOKOU Tou TTARKTpou ECO
(WR 2), peivetal autépata n Beppokpacia atn Beppokpacia eToipdtnTag. H Tpayuatikhi Bepuokpacia
eupavigeTal avaBoafrvovTtag. Xtnv 086vn epgavigetal ,STANDBY® (eToigoTtnTa).

Xpovog emavagopds (SETBACK) g KAron pevou » -1 -

€ TTEPITITWAN KN XPriong Tou epyaAgiou
OUYKOAANGNG, PEILVETAI N BEPPOKPATia HETE TO - " ’
TTEPAG TOU PUBUICHEVOU XPOVOU ETTAVAPOPAG OTN 0 min Anevspvo'nompsvo (pUBuION
Beppokpaaia eToINOTNTAG. EpVOC”TGG'OU) -

TNV 086vn eugaviletal , SETBACK® (emavagopd).  ON Me Bdon evamoBeong pe ]
To matnua Tou AAKTpou ,UP / DOWN* A ECO didragn amevepyooinang perd

(WR 2) TeppariCel auTr) TNV KATEOTAON ETOINOTNTAG. gl\;zg:r::;ggJg:é;i?)&%owg

n Beppokpaacia aTn Beppokpaacia
€TOINOTNTAG

1-999 min | Xpévog eTravagpopdg, duvardtnTta
§eEXWPIOTAG pUBuIong

EmiAoyn | Mepiypaen

Avdhoya pe To epyaleio, ATTEVEPYOTTOIE O
S10KOTITNG dakTUAOU 1) n Bdon evatmobeong
ue BIGTagN aTrevepyoTToinang TNV KATAoTO0N
ETOINOTNTOG.

Xpovog AUTO OFF (auTopaTog XpOVOG ATTEVEPYOTTOINONG) g KAjon pevos » -1 -

2 TTEPITITWAN KN XPriong Tou epyaAeiou

Emidoyn | Mepiypaen
OUYKOAANGNG, OTTEVEPYOTTOIEITAI METE TO TTEPAG TOU Ll PIYPARI)

xpoévou AUTO-OFF 10 epyaAeio auykOAANong 0 min 's;g’;fg;gﬁ')n“évo (pubuion
O xp6vog AUTO OFF &ekivd, poAig evepyoTroinOei - " "
n Aeiroupyia €101HOTNTAG. H TTpaypaTIKNA 1-999 min g(ap;(c()*\)/gédeTO-OFF, puBuICOEVOQ

Beppokpacia eppavigetal avaBooBrivovtag Kai
XPNOIYEUE WG EvOEIEN UTTOAOITTNG BEPPOTNTAG.
>1nv 086vn epgavigetal ,OFF*. Katw a1méd Toug
50 °C (122 °F) epgavigetal otnv 006vn pia
avaBoofrivouca ypauun.

Oeppokpaciag-Offset (OFFSET) g KAjon pevos » -1 -

H mpayuartikr Beppokpaaia TnG akidag cuyKOAANGNG PTTOPET VO TIPOCAPUOCTEI IE TNV EICAYWYT MIAG
peTaTdImong TnG Beppokpaciag katd + 40 °C (+ 72 °F).

MNapdBupo Beppokpaciag (WINDOW) g KAfon pevos » -1 -

Me Bdon pia puBuiopévn, aoealiopévn Bepuokpaaia, utropei ye Tn BonBeia Tng Aeitoupyiag WINDOW
(AeiToupyia TTapaBupou) va pubuioTei Eva TTapaBupo Beppokpaaciag amd + 99 °C (+ 180 °F). MNa va
utropei va xpnaipotroin®ei n Aeitoupyia WINDOW, Trpétrel 0 oTaBuoGg €TMOKEUAG, META TN pUBUIOH TOU
TTapabupou Beppokpaciag, va KAEIOWOEI.

Movadeg Bepuokpaaiag (°C/°F) g KAjon pevos » -1 -

EmiAoyn Mepiypagn
°C KeAaiou
°F ®apevarr
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MEVOU TWV TTAPAMETPWV

MéyioTn Sidpkeia Beppou aépa (HAP On)

al KAfon pevou » -1 -

O XpoéVvog evepyoTroinong yia 1o pelpa Bepuol
aépa Tou HAP 200 ptropei va TreplopioTei o€
BrAuata Tou 1 a1mé 0 éwg 60 deutepoAetTTa. O
pUBNIoPEVOG XPOVOG gival PETA Kal yia T 3
KavaAia idIog.

MpowBnon kevou (VAC On)

H pUBuion epyooTaaciou givai 0 s (“OFF”), dnA. 10
peUpa TOU aépa EVEPYOTTOIEITAI OGO TO TTANKTPO
o710 €UBOoA0 BeppoU aépa fy O TTPOTIPETIKOG
TT0B0BIOKOTITNG Eival TTATNUEVOG.

Nepiypagn

Kapia opiopévn didpKeia
(pUBuIon epyoaTaagiou)
duvaToTNTa EEXWPIOTAG PUBUIONG

EmiAoyn
OFF

1-60 s

al KArjon pevou » -1 -

MNa va ammopeuxBei Eva TTPOwWPO ekivnua TnG
avTAiag A yia TNV eEao@AAion evog kaBoplouévou
Xpoévou TTpobEépuavang Tou onueiou KOAANONG,
JTTOpEi va pubuioTei pia kaBuoTépnon
EVEPYOTTOINONG.

EmiAoyn
0 sec

Meprypaepn

OFF: H Asitoupyia mpowBnong kevou
gival amevepyotroinuévn (pubuion
£pPY0O0TATIOU)

ON: Xpdvog Tpowbnong kevou,
puBuICduEVOG

1-9 sec

uvéxion kevou (VAC Off)

Ma va atmroeeuxBei To PPAgIpo Tou euBoAou
QATTOKOAANONG PTTOPET VO pUBUIOTET évag XpOvog
ouvéxiong Kevou.

(pubuion epyoatagiou 2 s)

AgiToupyia kKAeiSGparog

a1 KAron pevou » -1 -

EmmiAoyn
0 sec

Meprypaegn

OFF: H Aeitoupyia ouvéyiong kevou
gival atrevepyoTroinuévn (puBuion
£pPY0O0Tagiou)

ON: Xpbvog ouvéxiong kevou,
pUBUICOUEVOC EEXWPIOTA

1-5sec

a1 KAon pevou » -1 -

MeTd TNV evepyoTToinan Tou KAEIBWHATOG OTO
aTaBu6 GUYKOAANGNG UTTOPET VA YiVEl XEIPITPOG
AKOPA PHOVO TWV OKOAOUBWY TTARKTPWV:
WR 2: r1-|, r1'2-|,r2-| s ECO ,A|R
WR 3M: r1 T, r2-| , r3-| r1‘2'3-| B Pick Up ,AlR
‘OAeg o1 GAAeg puBpioelg dev PTTopoUv va aAAGEouv
TTAEOV PEXPI TO EeKAEIdWUA.
Ymoédei§n
Orav Ba mpérmel va uTTapxEl TTPAYLATIKA uévo Wia
Tiun Beppokpaaciag mpog emAoyr, TPETEl Ta
TANKTPQ X€IpIouOU (TTARKTPA OTaBEPS
Bepuokpaaiag) va pubuioToluv otnv idia Tiun
BepLokpaaiag.

KAgidwpa Tou oT080U GuykOAAnong

EmAéSTE B€pa pevou. ZTnv 086vn epaviceTal
LOFF*“. To ouupoAo Tou KA€IBIOU avaBoofrvel.
PuBuioTe Tov £mBupNTS TPIWAPIO KWBIKO
KA€IdWaTog (PeTagy 001-999) e 1o TARKTPO UP
/ DOWN.

WR 2: MatAoTe 10 TARKTPO 2 4 5 deuTepOAeTTTa.
WR 3M: MatAoTe 70 TAAKTPO 39 5
OeuTePOAETTTA.

O kwdIkdG atrobnkevETal.

To oUpPoAo Tou KAEIBIOU ep@avideTal. To KAEIdwua
eival evepyo. H évdeign epva oo KUPIO pevoU.

ZekAgidwpa Tou oTaOPOU oUYKOAANnONGg
1. EmA£ETE B€pa pevou. Ztnv 006vn epgavideTal
,ON*. To aUpBoAo Tou KA€IBIOU ep@aviceTal.

2. PuBpioTe ToV TRIPAPIO KWBIKO KAEIBWHATOG
Héow Twv TTARKTPWY UP / DOWN.

3. WR 2: MNatAoTe 10 TTAAKTPO 2.
WR 3M: MatAoTe 70 TTAAKTPO 3 7.
4. O oT10BuoG eival TWpa EekAeIdwPEVOG. H €vdeign
TTEPVA OTO KUPIO PEVOU.
Zexdoare Tov KwdIKO;

Arrorabeire mapakaAw aTo gépPIs meEAaTwv NG
eraipeiag pag: technical-service@weller-tools.com
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MEVOU TWV TTAPAUETPWV

& KAfon pevol » -2 -

Katwe@Aio pavoperpou (LEVEL)

Me auTr Tn Aeitoupyia UTTopei va opioTei

XPOVIKG dIAOTNPA GUVTHPNONG TOU £pyaAEiou
atrokOAAnong. Edw kabopidetal n TIiur o€

mbar, aTnv oTToia TO NAEKTPIKO JAVOUETPO O€
TIEPITITWON AEPWUEVOU GUCTANATOG Avappoenong
EVEPYOTTOIEI éva Prjvupa TTpogidoTroinong (n

LED tng avtAiag kevou aAAddel atrd Trpdaivn o€
KOKKIVN). H puBuiopévn Tipn e€aptartal atmé Ta
XPNOIMOTIOIoUPEVA aKPOPUCIa avappo@nong.
PuBuifopevn -400 mbar éwg -800 mbar

pUBuUIoN epyooTaaiou -600 mbar

1. To oloTnua (akideg kal GIATPO) TTPETTEN va gival
eAeUBepoO.

2. EmA£CTE TO Bépa pevou «Katwehio
HavOuETPOU» OTO PEVOU.

3. PuBpioTe Tnv Tipn mieong «Katw@Aio
davoéueTpouy pe 1o TARKTpo UP i DOWN.
H @wTodiodog (LED) Tou eAéyxou pUBuiong
avaBel evaAAag atd kOkkivn g€ TTpaoivn. Me
10 TMARKTPO UP augnate Tnv utrotrieon katd 50
£wg 80 mbar, cupTTIECTE TOV EUKAPTITO CWAR VA
KevoU Kal eAEYETE, €AV N Auyvia eAEyxou TTEpVA
atré TTPAaCIvVN O€ KOKKIVN.

Avayvwpion Tou otaBuou (Remote ID)

WR 3M

2 ¢ KGBe OTABUO PTTOPET VO KATAPEPIOTEN Hial
avayvwpion otaBuol (Remote ID), yia va ytropei
Va avayvwpIoTEl Je oaprveia péow Tng Bupag
Siemmagng USB.

a KAfon pevou » -2 -

Emidoyn | MNepiypaen

0-999 duvaTéTnTa {EXWPIOTAG PUBHIONG

BaBuovopnon (Factory Calibration Check FCC)

Me n Asitoupyia FCC ptropeite va eAEyEeTe

TNV akpiBeia Tng Beppokpaaciag Tou aTabuou

ETTIOKEUNG Kal EVOEXOUEVWG VO dIopBWOETE

TUXOV atrokAioeIg. IMa auTtd TTPETTEl VO JETPNOEI

n Beppokpacia TNG akidag cuykOAANONG YE pIa

€CWTEPIKA OUOKEUN PETPNONG TG BepUoKkpaaiag

KOl JE IO KOTAPEPIOUEVN OTO EPYOAEIO

guykOAANoNG akida PéTpnong TnG Beppokpaaiag.

Mpiv TN BaBuovéunon TPETTel va eTTIAEYEI TO

QAVTIOTOIXO KAVAAIL.

1. MepdoTe Tov aiodnTpa Beppokpaaiag (0,5
mm) TNG £EWTEPIKNAG CUOKEURG METPNONG TNG
Beppokpaciag péoa atnv akida péTpnong Tng
Beppokpaaiag.

2. EmIAéETE TO B€Pa pevou FCC aTo pevou 2.

3. a) NatAaTe 10 TTARKTPO DOWN. -> ETIAéyETOl TO
onueio Babuovounong 100 °C /210 °F.
b) MatAoTe 1o TAAKTPO UP. -> ETMAéyeTON TO
onueio Babuovounong 450 °C / 840 °F.
H akida ouykdAAnong Twpa Beppaiveral.
O éAeyxog pUBuIONG avaBoaBrvel, HOAIG N
Beppokpaaia eival oTabepn.

4. YUyKpPIVETE TIG ENPAVI{ONEVEG BEPUOKPATIES TNG
OUOKEUAG PETPNONG PE TNV €VOEIEN aTnV 0084vn.
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&l KAfon pevou » -2 -

5. WR 2: lMatroTe 10 TTARKTPO 1:2 4 (Set), yia va
emBeRaiIOETE TNV AAAaypévn TIPA.
WR 3M: MatAoTe 70 TARKTPO 1-2:3 7 (Set),
yla va emIRERBAIOETE TNV aAAayPEVN TIWA.
H ammékAion Tng Bepuokpaaiag €xel Twpa
undevioTei. H Babuovounon otoug 100 °C /210
°F /450 °C / 840 °F €xel Twpa oAoKANpwOEi.

6. Me 1o TARKTpOo UP 1} DOWN puBuioTe Tn
S10¢popa avapeoa oTnV TIA TTOU ep@avigeTal
oTnV eEWTEPIKA CUOKEUNR PETPNONG KaI OTNV TIWA
TIOU EPPAVICETAl GTO OTABUO ETTIOKEUAG.
Méyiotn duvaTn egiowan Beppokpaaciag + 40 °C
(70 °F).

WR 2: MNatAoTe 10 TARKTPO 24 , Vid VO
eykataAeiyere (EXIT) To Bépa pevou.

WR 3M: MatAoTe 70 TTAAKTPO 39 , yia va
eykataAeiyere (EXIT) To Bépa pevou.

7. WR 2: Me 10 TTARKTPO 2 4 eyKaTaAEiYTE TO
pevou 2.

WR 3M: Me 10 TAAKTPO - 3 q eyKaTaAEiYTE TO
pevou 2.



MEVOU TWV TTAPAMETPWV

Emavagopd Tng Babuovépnong oTig pubuiceig 3. ZTn ouvéxela TTATAOTE GUYXPOVWG Ta TTARKTPA
TOU £PYOOTACIOU UP kai DOWN. Ztnv 086vn gppavigetar ,FSE®
1. EMAEETE TO Bépa pevol FCC aTo pevou 2. (Factory Setting Enabled).

O oTaBuAdG ETTIOKEUAG €ival TWpa avda aTtn

2. WR 2: KpartioTe 10 TTANKTPO - 2 4 TTATNPEVO. BABHOVGLNGT TOU £pYOGTAGTOU.

WR 3M: KpatrioTe T0 TTAAKTPO [ 3 4 TTATNUEVO.

Evepyotroinon / Amrevepyotroinon Tou €181kou TTARKTpou (SP Button) 3 Kifon pevou » -2 -

WR 2

MeTd Tnv evepyoTroinon Tou €181koU TTARKTPOU - "
PTTOPET e QUTO Va TTEPAOEI KAVEIG YPNyopoTEpa OFF Arevepyorroinuévo (pUBpion
070 pevoU 1. H TeAeutaia emAeypévn Acitoupyia £pyo0Taciou)

aToBNKEVUETAI KATA TNV EYKATAAEIWN WE TO EISIKO ON EIBIkG TTARKTPO evepyoTTOINPEVO
TTARKTPO.

EmiAoyn | Mepiypaen

Evepyomroinon / Atrevepyotroinan tou mARkTpou ECO (ECO) (ECO) § KAjon pevos » -2 -

WR 2 Bdon evatréBeong.

MeTtd Tnv evepyotroinon Tou TTARKTpou ECO ptropei

He auTtd va e€avaykaaTei N AiIToupyia ETOINOTNTOG EmiAoyn | Mepiypaen

Kal yia 6Aa Ta kavaAia. H Tpdaoivn gwtodiodog OFF ATTEVEPYOTIOINUEVO (pUBHION

(LED) avaBel kai Ta kavaAia puBpidovTal otn ;
PUBHICUEVN BEPUOKPAGIT ETOINOTATAC. Z€ gpyooTaciou)

TEPITITWON XPAONG MIag BAoNng evammobeang pe ON IMAARKTpo ECO evepyotToinuévo
Si1dTagn atrevepyoTroinang emavagépetal (reset) n
AeiToupyia pe Tnv TTapaiafr) Tou epyaieiou atto Tn

KAgidwpa mAnkTpwv HAP 200 (HAP LOC) g KAAon pevol » -2 -

WR 3M EmiAoyn| Mepiypaepn

Me autr} Tn Aeimtoupyia uTropei va aAAGEel n OFF ATTEVEPYOTIOINUEVO (PUBRION
pPUBUIoUEVN OTTO TO EPYOOTACIO CUUTTEPIQPOPA TWV £pyooTaGioU)

TARKTPWY Tou guoAou HAP 200. "

To HAP 200 pe To TTpWTO TTATNUA TOU TTAAKTPOU ON HAP LOC evepyotroinuévo
€veEPYOTTOIEITAI KOI YE Eva OeUTEPO TTIATNUA TOU
TIANKTPOU OTTEVEPYOTTOIEITAI.

ZupTrepipopd pubuiong g KAAon pevos » -2 -

AuTA n Aeitoupyia kaBopPICel TN CUPTTEPIPOPA Emhoyi | Nepiypaon
Béppavaong Tou epyaigiou ouykOAANONG yia TNV ——

E€TTITEUEN TNG PUBUITPEVNG BEPUOKPATITG TOU Lo Apyni B¢puavon
epyaAeiou. HI priyopn Bépuavon
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Emavagopd oTig pubpioeig Tou epyooTaciou (FSE)

EmA&STe TO Bépa pevou FSE oTo pevod 1.
WR 2: KpaTAoTe T0 TTARKTPO - 2 4 TTaTnuévo.

1. Avoi&Te TO pEVOU €IBIKWV AEITOUPYIWY ,1* (TTATAOTE CUYXPOVWG YIa 2 BEUTEPOAETTTA TO TTANKTPO UP &
DOWN)

2. KpatAoTe 70 TAAKTPO [ 2 4 Tratnuévo.

3. ZTn ouvéxela TaTHoTe GUYXPOVWG Ta TIANKTpa UP kai DOWN. Z1nv 086vn epgavicetal ,FSE". (Factory
Setting Enabled).

O oTaBpAdG ETTIOKEUAG €ival TWpa avda aTIG pUBPICEIG TOU EpyoaTaaiou.

Emavagopd Twv TIpwyv pUBUIoNng OTIG pUBUICEIG TOU EPYOCTACIOU

1. AvoigTe TO PEVOU €IBIKWV AEITOUPYIWY ,2° (TTATAOTE GUYXPOVWG YIa 4 deuTePOAETTTA TO TTARKTPO UP &
DOWN)

2. EmA&gTe TO Bépa pevou ,,FCCH.
2. KpatAoTe 70 TARKTPO - 2 4 Tratnuévo.

4. Z1n ouvéxeia TTaTHoTE ouyXpovwg Ta TTARKTpa UP kat DOWN. Xtnv 086vn epgavidetar ,FSE". (Factory
Setting Enabled).

O oT0BuA6G ETTIOKEUNG gival Twpa ava OTIG pUBUICEIG TOU EpYOOTATIOU.

WR 3M: KpatioTe 70 TARKTPO - 3 4 TTaTtnuévo.

1. Avoi&Te TO pevoU €IBIKWV AeIToUpyIWY ,1* (TTATAOTE CUYXPOVWG YIa 2 BEUTEPOAETITA TO TTARKTPO UP &
DOWN)

2. MatAoTe 10 TAAKTPO - 3 4 KOI KPATAGTE TO TIATNHEVO.

3. Z1n ouvéxela TTatioTe ouyxpovwg Ta TTAAKTpa UP kat DOWN. Z1nv 086vn epgavi¢etar ,FSE®. (Factory
Setting Enabled).

O oToBuA6G ETTIOKEUNG gival Twpa §ava OTIG pUBUIcEIG TOU EpYOOTATiOU.

Etravagopd Twv TIHWV pUBJIoNg OTIG pUBUIcEIG TOU EpYOOTOTIOU

1. Avoi&Te TO pEVOU €IBIKWV AEITOUPYIWY ,2° (TTATAOTE CUYXPOVWG YIa 4 BEUTEPOAETTTA TO TTARKTPO UP &
DOWN)

2. EmAégTe 1O BéPa pevou ,,FCCH.
2. MatAoTe 10 TAAKTPO - 3 4 KOl KPATAGTE TO TIATNUEVO.

4. ¥1n guvéxela TTaTRoTe auyxpovwg Ta TTARKTpa UP kat DOWN. Ztnv 086vn epgavigetal ,FSE". (Factory
Setting Enabled).

O oTaBpO6G ETTIOKEUAG €ival TWpa avda aTIG pUBPICEIG TOU EpyoaTaaiou.
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Texvikd oToixeia

2T0BNOG ETTIOKEUNG WR 3M WR 2
Alaotdoeig M x M x 'Y (mm) 273 x 235 x 102
Aiaotdoeig M x I x Y (Inch) 10.75x 9.25 x 4.02
Taon dikTUou 230 V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
KaravaAwaon ioxuog 400 W 300 W
Kartnyopia mrpooTaciag I, TrepiBAnua avTioTaTIKO
I, EpyaAeio ouykdAAnong
Ac@aAeia 1,6 A

Aidragn pooTaciag atmd utreppelpa 230 V; 2,0
A

120 V;4,0A

Bepuokpaciag (E¢aptdTal amd 10
epyaAeio) °C
Beppokpaciag (E¢aptdral até 1o
epyaAeio) °F

50 - 450 (550)
150-850  (999)

AkpiBeia Beppokpaiag °C +9
AkpiBeia Beppokpaiag °F 17
AkpiBeia Beppokpaiag Kautég aépag | + 30
°C

AkpiBeia Beppokpaiag Kautég aépag | + 54
°F

21aBepdTnTa Bepuokpaaiag °C +2
Z1aBepdTnTa Bepuokpaciag °F +4

E¢iowon duvapikou

Méow utrodoxng epuaudTwong 3,5 mm oTnv Tiow TTAEUP&

TNG CUOKEUNG.

(KatdoTtaon mapddoong pe okAnpn yeiwon, Buopatolpevog

OUVOEOHOG N BUCHOTWHEVOG)

006vn

LCD

Oupa dieTrapng USB

H povada éAeyxou gival e§oTTAICHEVN PE Pia BUpa
diemmagrg USB yia evnuépwaon UAIKOAOYIOHIKOU
TIAPOUETPOTTIOINGT KAl ETTITAPNON.

AvtAia (AlakoTTTOpEVN AgIToupyia
(30/30) s)

Méyiotn utrotrieon 0,7 bar
Méyiotn petapepopuevn moootnTa 18 I/min
Kautég aépag péy. 15 I/min

Mpo6oBeTn avtAia kevou

Méyiotn utrotrieon 0,5 bar
Méyiotn petapepopuevn moootnTa 1,7 I/min
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Mnviparta kai dpon cQaApaTwy

MAvVUHA/Z0PTTTWHA

MeavA aitia

MéTpa TTPOG AVTIMETWITION

‘Evdeign «- - -»

To gpyaAeio dev avayvwpioTnKe
EpyaAeio eAatTwpartikd

EAéyEte Tn 00VOEON TOU
epyaAgiou oTn oUOKEUR

EAéygTte TO oUVOEdEPEVO
£pyaAeio

Kapia Asitoupyia 086vng (086vn
oBnoT)

Agev uttdpyel Tdon dIkTUoU

Avoigte 10 dIOKATITN TOU
peUpaTOg
EAéyEte TV TGON TOU dIKTUOU

EAéyEre TNV ao@dAeia TG
OUOKEUAG

Kavéva kevo oTo gpyaAeio
atmokO6AANong

Kevo pn ouvdedepévo
AKPOPUCIO OTTOKOAANGNG
Ppaypévo

AvTAia EAATTWHATIKN

ZuvdEaTe TOV EUKAUTITO CWARvVa
Kevou oTn oUvdeon Kevou

ZuvTnpAoTE TO aKPOPUGIO
QTTOKOAANGNG PE TO EpyaAgio

kaBapioyol
AVETTOPKEG KEVO OTO pyaAeio Kaoéta @iktpou oT1o epyalsio ANGETE TNV KAGETA QIATPOU OTO
atmrok6AANoNg atmokdAANoNG yepdaTn epyaheio atmokdAAnong
Kupio @iAtpo yeudto AMGETE TO €vBETO TOU KUPIOU

@iATpOU OTO OTABUS
auykéAAnang

KaBoAou aépag oTo €uBoAo
Beppol aépa

EUkauTTTog wARvag aépa un
OuVOEDEUEVOG
Kupio @iAtpo yepdro

ZUuvOEOTE 1 eANEYETE TOV
€UKAUTITO CWARVa

AMGETE TO €vBETO TOU KUPIOU
@iATpou 07O OTABUO
auykéAAnang

ZUpBoAa

A Mpoooxn!

@ AiaBdaoTe TIg 0dnyieg xelpiopou!

JUyKOAAnon

Mpiv atmod Tnv ekTéAEON KABE Epyaciag

:D_ 0T GUOKEUN TPARATE TIAVTOTE TO PIG

aTtd TNV TTPIda TOu PEUPATOG.

ATTOKOAANON

(L)

ESD oupBardg oxediaouog kar ESD
oupBaTr Béon epyaaiag

Kautég aépag

W E€iowaon duvauikol

KG&B0 OIKIOKWY ATTOPPIMPATWY! Z0uewva

C€  =nuace

Améoupon
Mnv TTeTdTe Ta NAEKTPIKG EPYaAEia OTOV
|

e TNV eupwTraikn odnyia 2012/19/

EU repi NAEKTPIKWV KOl NAEKTPOVIKWV

Acpdheia

OUOKEUWV KOl TNV EVOWPATWOT| TNG OTO
€0VIKS Bikalo, Ta NAEKTPIKA epyaAeia

8 | MeTaoxnuaTioTg ac@aAeiag
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TIPETTE VO CUANEYOVTOI EEXWPIOTA KOl VOl
ETMOTPEPOVTAI YIa avaKUKAWON HE TPOTTO
@INIKS TTPOG TO TTEPIBAAAOV. ATTOCUPETE Ta
avTIKaBIoToUPEVa EEOPTANOTA TNG CUOKEUNG,

Ta QIATPA A TIG TTANIEG CUOKEUEG OUNPWVT
ME TOUG KavoVvIoUOUG TNG XWPAG 00G.



F'viocia ARAwon moTéTNTAg

Z1a0pog emokeung WR 2, WR 3M

AnAWVoupE, OTI TA XAPOKTNPIOKEVA TTPOIOGVTA TTANPOUV TIG SIATAEEIG TV AKOAOUBWY 0dNYIWV:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG

E@appoopéva evapuoviopéva TTpoTuTIa:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2012-07 DIN EN 50581:2013-02

C € Besigheim, 2014-03-21

bras?”

B. Frihwald T. Fischer
Aleublvwyv Z0pBoulog Texvikog Aleubuvtig
EgouaiodoTnpévog yia TNV KatdpTion Tou TEXVIKOU GaKEAOU.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Eyyunon

O1 agIWoEIg Tou ayopaaTh yia TUXOV EAQTTWHATA H eyyunon ekTiTITel O€ TIEPITITWON AKATAAANANG
TTapaypd@ovTal HETE aTré £va £T0G aTTd TNV Xprong Kai étav TTpayuaToTroienkav eePRAEoEIg
TTapGdoan oTov ayopaoTr). AuTo Oev IOXUE! yia aTTé pn EIBIKEUPEVA GTONA.

QAVAYWYIKEG AgIWOEIG TOU ayopaaTh oUPPWVa PE
v §§ 478, 479 BGB.

Ma pia eyyunon 1ou divoupe @EPOUPE TNV EuBUVN
pévo, éTav n eyyunon moldTnTag 1 n eyyunon
avToxng £xel O0BEi aTTO EPAG YPATITA KAl PE TN
XPAON Tou 6pou «eyyunon».

Me em@UAAEN TOU DIKAIWPATOG TEXVIKWY aAAaywv!

MAnpogopnBeite TTapakaAw oTn dievBuvon
www.weller-tools.com.

153



Giivenlik onlemleri

Bu cihazi satin alarak gostermis oldugunuz giiven
icin size tesekkir ederiz.

Uretimde, cihazin kusursuz fonksiyon durumunu
garantileyen en yogdun kalite gereksinimleri temel
alinmistir.

Cihazi calistirmadan ve kullanmaya
A baslamadan 6nce bu kullanim

kilavuzunu ve ekteki giivenlik
uyarilarini okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu bitin kullanicilarin
erisebilecegdi bir yerde muhafaza ediniz.

Bu kullanim kilavuzunda, cihazi giivenli ve uygun
sekilde calistirmaniz, kullanmaniz, bekleme moduna
almaniz ve basit arizalari giderebilmeniz igin 6nemli
bilgiler mevcuttur.

Cihaz glincel teknolojiye uygun olarak, kabul edilmis
glvenlik teknolojisi kurallarina gore Uretilmigtir.

Buna ragmen kullanim kilavuzu ile birlikte génderilen
Givenlik Uyarilar Kitapgigi‘'ndaki glivenlik uyarilarini
ve bu kilavuzdaki uyarilari dikkate almadiginiz tak-
dirde sahislarin yaralanma/6lim tehlikesi ve maddi
hasar meydana gelme tehlikesi s6z konusudur.

Giivenlik uyarilar

Guvenlik nedenlerinden dolayi
cocuklarin, 16 yas altindaki
genglerin ve bu igletim kilavuzu
hakkinda bilgi sahibi olma-

yan kisilerin aleti kullanmasi
yasaktir. Cocuklarin cihaz ile
oynamamalarini teminen, de-
netim altinda bulundurulmasi
gerekir.

Bu alet (gocuklar dahil) sinirli
fiziksel, algisal veya mental
yetkinlige sahip kisilerin veya
deneyim veya bilgi eksikligi bu-
lunan Kigilerin kullanimina uygun
degildir.

Uyari! Elektrik carpmasi

A Usuliine uygun olarak yapilmayan kumanda cihazi baglantilarinda elektrik carpmasi
sonucu yaralanma tehlikesi vardir ve cihaz zarar gorebilir.
Kontrol Uinitesini isletme almadan énce; ekteki glivenlik uyarilarini, bu kullanim kilavuzundaki
glvenlik uyarilarini ve kontrol Unitenizin talimatlarinda yer alan uyarilari eksiksiz sekilde
okuyunuz ve bu belgelerde belirtilen koruyucu 6nlemleri dikkate aliniz.

Sadece WELLER aletleri baglanmalidir.

Cihaz arizali ise aktif hatlar agikta olabilir veya topraklama hatti calismiyor olabilir.
Onarim galismalari Weller tarafindan egitilmis personelce gergeklestirilmelidir.

Elektrikli aletin baglanti hatti hasar gérmisse bu hat 6zel olarak hazirlanmis ve musteri
hizmetleri departmanindan temin edilebilen baglanti hattiyla degistirilmelidir.

Uyari! Yanma tehlikesi

Kumanda cihazinin kullanimi sirasinda lehim aletinde yanma tehlikesi ortaya
cikacaktir. Aletleri kapatildiktan sonra bir siire daha sicak olabilir.

Havya aletini kullanmadiginda her zaman givenlikli goze yerlestiriniz.
Vakum ve sicak hava beslemeleri sadece 6ngoriilen baglanti noktalarindan baglanmalidir.

Sicak hava pistonu kisilere veya yanici cisimlere dogrultulmamalidir.
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Giivenlik onlemleri

Uyari! Yangin ve patlama tehlikesi!

Sicak aletler nedeniyle yanma tehlikesi
Havya aletini kullanmadiginda her zaman guvenlikli géze yerlestiriniz.

Sicak hava pistonu kisilere veya yanici cisimlere dogrultulmamaldir.
Patlayici ve yanici cisimler uzak tutulmahdir.

Aletin izeri ortilmemelidir.

Uyari! Yaralanma tehlikesi

A

Nakliye sirasinda cihaz veya pargalar asagdi disebilir.

WELLER lehim aletlerine yonelik besleme unitesi.
Onarim istasyonu sadece igletim kilavuzunda
belirtilen lehimleme ve lehim ¢6zme amaglariyla
burada belirtilen kosullara uygun olarak
kullaniimalidir.

Yanici gazlarin ve sivilarin emilmesi
yasaktir.

Bu alet sadece dogru yerlestiriimis ve
kullanimi 6ngértlmus filtre kartuslari
ile birlikte kullaniimahdir.

Dolan filtre kartuslari degistiriimelidir.

A

Alet sadece kapali mekanlarda kullaniimahdir.
Neme ve dogrudan gelen giines i1sinlarina karsi
korunmalidir.

Amaca uygun kullanim sunlari da igerir
Bu kullanim kilavuzunu dikkate almaniz,
Diger bitlin dokiimanlari dikkate almaniz,
Kullanim yerinde ulusal kaza 6nleme yonetmeli-
klerini dikkate almaniz.
Cihazda kendi yaptiginiz degisiklikler igin Uretici
sorumluluk kabul etmez.

Kullanici gruplari

Farkli diizeyde riskler ve tehlike potansiyelleri nedeniyle bazi calisma adimlari sadece egitimli uzmanlar

tarafindan yuratulebilir.

Caligma adimi

Kullanici gruplan

Lehim parametresi bilgisi

Teknik egitimli uzman personel

Elektrikli yedek pargalarin degistirilmesi

Uzman elektrik teknisyeni

Bakim araliklari bilgisi

Guvenlik uzmani

Kullanim Uzman olmayan galisan

Filtre degisimi

Kullanim Teknik egitim gorenler, egitimli uzmanlarin gézetimin-
Filtre degigimi de ve talimatiyla galigabilir

Elektrikli yedek parcalarin degistiriimesi
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Giivenlik onlemleri

Cihaz igletime alma

Dikkat! Sebeke geriliminin tip etiketi izerindeki
Bagli cihazlarin ilgili kullanim kilavuzlarini A verilerle uyumlu olup olmadigini kontrol

dikkate aliniz. edin.
Cihazi, ,isletime alma* bolimiinde agiklanan Aleti sadece kapali iken prize takin.
sekilde galistiriniz. Cihazi agtiktan sonra mikro iglemci, bitin

segmanlarin kisa sureli isletimde oldugdu bir self
test yaratar.

Lehimleme ve lehim gikartma

Lehim galismalarini, bagladiginiz lehim aletinin blyikligunde.
kullanim kilavuzuna gére yapiniz. Havya ucunu iyice kalaylayarak, havya ucu ile
Havya uglarinin kullaniimasi havya noktasi arasinda genis bir is1 aktariminin
ilk 1sitma isleminden énce, lehimlenebilir segmeli olmasini saglayiniz.
havya ucunu lehim ile islatiniz. Bu islem, havya Uzun sireli galisma molalarinda, havya sistemini
ucunda depolanmadan kaynaklanan oksit kapatiniz veya kullaniimadidinda aletin sicakligini
katmanlarini ve dlzensizlikleri ortadan kaldirir. dusuren Weller fonksiyonunu devreye sokunuz.
Havya aralarinda ve havya gubugunu Havya gubuklari uzun sire kalacaksa uglarini
yerlestirmeden 6nce havya ucunun iyice lehim ile islatiniz.
kalaylanmis oldugundan emin olunuz. Lehimi havya ucuna degil, dogrudan havya yerine
Cok agresif igerikte eritken maddeler uygulayiniz.
(yumusaticilar) kullanmayiniz. Havya uglarini ilgili alet ile degisiriniz.
Havya uglarinin her zaman usuliine uygun Havya ucuna mekanik giic uygulamayiniz.

konumda olmasina dikkat ediniz.

Miimkiin oldugunca distik bir calisma sicaklii Dikkat

seginiz. Kumanda cihazlari ortalama bir havya ucu
L - blyikligine gére ayarlanmistir. Ug dedisikligi
Uygulama igin mmkin olan en biilylk havya ucu veya baska ug bicimleri kullanimi dolayisiyla
formunu kullaniniz _ o sapmalar olusabili.

Yaklasik hesap: Yakl. havya (lehim) dosegi

Asin yiik kapatmasi

istasyonun asiri yilkklienmesini engellemek igin
asir yik durumunda gu¢ otomatik olarak azaltilir.

Potansiyel dengelemesi

3,5 mm'lik circirli fis yuvasinin farkl kumandalari sayesinde 4

_a varyant mimkindur:
S

Usulline uygun Fissiz (teslimat durumu).
topraklanmig

b | Potansiyel deng- Fis, orta kontakta dengeleme hatti ile.
elemesi

c | Potansiyelsiz Fisli

d | Usuliine gore Fis ve direng lehimli. Topraklama segi-

toprakli (yumusak len direng lzerinden.
topraklanmis)
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Giivenlik onlemleri

Yazihim giincellemesini gergeklestirmek (WR 3M)

Dikkat

Kontrol (initesi bir mini USB arabirimi ile donatiimigtir. USB arabirimini kullanmak igin
www.weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html (izerinde bir Weller yazilimi mevcuttur,
bununla kontrol (initenizde bir yazilim giincellemesi (,Firmware Updater”) yiiriitebilirsiniz.

temizligi ve bakimi

Kumanda panelini kilenme durumunda bir temizlik

Uyari! bezi ile temizleyiniz.
Aletin kendinde bir ¢alisma yapmadan Filtre degisimi

onee fisi prizden gekin. Vakum filtresi dlizenli olarak kirlenme bakimindan

kontrol edilmeli ve gerekirse degistiriimelidir.

Uyari! )
Sadece orijinal WELLER yedek Uyaril

pargalari kullaniimalidir. Filtresiz galisildiginda vakum pompasi tahrip olur.
Lehim ¢aligmalarina baglamadan 6nce ana
filtrenin takil olup olmadigini kontrol ediniz!

Uyari! Yanma tehlikesi
Lehim ucu degisimi sadece soguk Kirlenmis filtreler 6zel atik olarak islem gér-

durumda yapilmalidir melidir.
Emme ucu degisimi ve temizlik Degistirdiginiz cihaz pargalari, filtre veya eski
calismalari sadece sicak durumda cihazlar llkenizdeki yénetmeliklere gbre imha

uygun bir alet kullanilarak ediniz.
yapiimalidir Uygun koruyucu donanim giyilmelidir.

Sicak hava ucu degisimi sadece
uygun bir alet kullanilarak
yapilmalidir

Kalay toplama haznesi sadece

soguk durumda temizlenmeli veya
degistirilmelidir

Bekleme Sicakligi (STANDBY) g Meni arama » -1-

Setback fonksiyonu kapatildiginda veya ECO tusuna (WR 2) basildiginda otomatik olarak bekleme
sicakligina inilir. Fiili sicaklik yanip sénerek gosterilir. Ekranda ,STANDBY" yazisi gérindr.

Setback siiresi (SETBACK) g Meni arama » -1 -

Lehim aleti kullaniimadiginda sicaklik, ayarlanan

| T Opsiyon | Tanim
bekleme siiresi dolduktan sonra bekleme modu

sicakligina distralir 0 min Etkinligini kaldirma (fabrika ayari)
Ekranda ,SETBACK" yazisi gérundr. ON Havya birakildiktan sonra kumanda
Bu Standby durumunu sonlandirmak igin ,UP / aItI|%_| ile derhal Standby sicakliga
DOWN* veya ECO (WR 2) tuslarina basiimalidir. geehir

1-999 min | Setback stiresi, miinferit olarak

Alete bagli olarak parmak salteri veya kumanda ayarlanabilir

althgr bekleme durumunu devreden gikartir.
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Parametre mentisi

AUTO-OFF siiresi (otomatik kapatma siiresi) g Menii arama » -1 -

Lehim aleti kullanlln_ladlg_jmda AUTO-OFF sdresi Opsiyon | Tanim

dolduktan sonra lehim cihazi kapatilr. - AT :

Bekleme fonksiyonu etkinlestiridigi anda AUTO 0 min Etkinligini kaldirma (fabrika ayari)
iyonu etki irildigi - ; -

OFF suresi baslatilir. Fiili sicaklik, yanip sénerek 1-999 min IAUTt?l_.OFF slresi, bireysel ayar-

gosterilir ve arta kalan 1s1 gostergesi gorevini anabiiir.

gorur. Ekranda ,OFF* yazisi gorindr. 50 °C (122
°F) altinda ekranda yanip sénen bir ¢izgi gérinur

Sicaklik-Offset (OFFSET) g Meni arama » -1 -

Gergek lehim havyasi sicakhg, sicaklik ofseti girilerek + 40 °C'ye (+ 72 °F) uyarlanabilir.

Sicaklik araligi (WINDOW) g Meni arama » -1 -

Ayarlanmisg, kilitlenmis bir sicakliktan, WINDOW fonksiyonu yardimi ile £ 99 °C (+ 180 °F)'lik bir sicaklik
penceresi ayarlanabilir. WINDOW fonksiyonunu kullanabilmek igin, sicaklik penceresi ayarlandiktan
sonra onarim istasyonu kilitli durumda olmalidir.

Sicaklik tiniteleri (°C/°F) 3 Meni arama » -1 -

Opsiyon Tanim

°C Santigrat

°F Fahrenheit

Maks. sicak hava siiresi (HAP On) g Meni arama » -1 -
HAP 200 sicak hava akimi igin agik kalma stresi, Opsiyon | Tanim
0 - 60 s araliginda 1 birimlik kademeler halinde OFF ire t | p
sinirlandirilabilir. Ayarlanan sire her 3 kanal igin sure @animianmadi
de aynidr. (fzibrlka. ayarl) _
Fabrika ayari 0 s (,OFF*) bigimindedir, yani sicak 1-60s mnferit olarak ayarianabilir

hava pistonundaki tusa veya istege bagh ayak
salterine basildigi surece hava akimi devreye
sokulur.

On galistirma vakumu (VAC On) g Meni arama » -1 -

Pompanin zamanindan 6nce galismaya
baglamasini engellemek veya lehim yerine yonelik
tanimlanmis bir 6n i1sitma siiresini garanti etmek
icin bir devreye girme gecikmesi ayarlanabilir

Opsiyon | Tanim

0 sec OFF: On caligtirma vakum fonksiyonu
kapalidir (fabrika ayari)

1-9sec | ON: On galistirma vakum siiresi,
kisisel olarak
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Parametre meniisi

Sonradan galistirma vakumu (VAC Off) g Ment arama » -1 -

Lehim ¢ikarma havyasinin damlamasini engel-
lemek igin bir sonradan c¢alistirma vakum siresi
ayarlanabilir.

(fabrika ayari 2 s)

Opsiyon | Tanim

0 sec OFF: Sonradan galistirma vakum
fonksiyonu kapalidir (fabrika ayari)

1-5sec | ON: Sonradan calistirma vakum sire-
si, kisisel olarak ayarlanabilir

kilitteme fonksiyonu ® g Meniiarama » -1 -

Kilitteme acildiktan sonra lehim istasyonunda
sadece asagidaki tuslar kullanilabilir:

WR2: 14, r129,r24,ECO,AR

WR 3M: r1 T r2-| , r3-| r1'2'3-| y Pick Up ,A|R
Diger butlin ayarlar, kilitteme agilana kadar
degistirilemez.

Dikkat

Gergekten sadece bir sicaklik degerinin secilebilir
olmasini istiyorsaniz, kumanda tuslarini (sabit
sicaklik tuslari) ayni sicaklik degerine
ayarlamalisiniz.

Lehimleme istasyonu kilitlenmelidir

Meni noktasi segilebilir. Ekranda ,OFF* yazisi
goruntilenir. Anahtar semboll yanip séner.
istenen (i¢ basamakli kilittleme kodu (001 ile
999 arasinda) YUKARI / ASAGI tusu yardimiyla
ayarlanmalidir.

WR 2: - 24 tusunu 5 saniye basili tutunuz.
WR 3M: 34 tusunu 5 saniye basili tutunuz.
Kod hafizaya alinir.

Anahtar semboll goruntilenir. Kilitleme aktiftir.
Gosterge ana menlye geger.

Lehim istasyonu kilidini agmak

1. Meni noktasi segilebilir. Ekranda ,ON® yazisi
goruntilenir. Anahtar semboll gérintilenir.

2. Bu li¢ basamakl kilitteme kodu YUKARI /
ASAGI tuslar aracilidiyla ayarlanmalidir.

3.WR 2: 2 tusuna basiniz.
WR 3M: 3+ tusuna basiniz.

4. istasyon aclilir. Gésterge ana meniiye geger.

Kodu unuttunuz mu?

Litfen miisteri hizmetlerine bagvurunuz:
technical-service@weller-tools.com

Manometre esigi (LEVEL) g Meni arama » -2 -

Bu fonksiyon ile lehim ¢6zme aletinin bakim araligi
tanimlanabilir. Burada ilgili deger mbar cinsinden
belirlenir ve elektrikli manometre kirlenmis emme
sistemi i¢in bir ikaz bildiriminde bulunur (vakum
pompasi LED'i yesilden kirmiziya déner). Ayar-
lanan deger kullanilan emme uglarina baghdir.

Ayarlanabilir -400 mbar Bitig siniri -800

mbar
fabrika ayari -600 mbar
1. Sistem (uclar ve filtreler) acik olmalidir.

2. Menti iginden ,Manometre esigi“ meni noktasi
secilmelidir.

3. ,Manometre esigi“ basin¢ degeri YUKARI veya
ASAGI tusu ile ayarlanmalidir. Ayar kontrolii
LED'i kirmizidan yesile doner. YUKARI tusu
ile vakum degeri 50 ila 80 mbar degerine
arttinlmali, vakum hortumu sikistiriimali ve
kontrol lambasinin yesilden kirmiziya dontip
dénmedigi kontrol edilmelidir.

istasyon tanima (Remote ID)

WR 3M

istasyonu USB arayiizii lizerinden benzersiz
bigimde tanimlayabilmek igin her istasyona bir
istasyon kodu (Remote ID) atanabilir.

al Menl arama » -2 -

Opsiyon | Tanim

0-999

munferit olarak ayarlanabilir
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Parametre mentisi

Kalibrasyon (Factory Calibration Check FCC)

FCC fonksiyonu ile onarim istasyonunun isi has-
sasiyeti kontrol edilebilir ve muhtemel sapmalar
dengelenebilir. Bunun igin lehim havyasi sicakligi,
harici bir sicaklik 6lgiim cihazi ve lehim aletine
uygun bir sicaklik dlgim ucu ile dlglilmelidir. Kalib-
rasyondan 6nce ilgili kanal segilmelidir.
1. Harici sicaklik 6lgim cihazinin sicaklik hissedi-
cisini (0,5 mm) sicaklik 6lgiim ucuna takiniz.

2. Meni 2'de FCC meni noktasini seginiz.

3. a) DOWN tusuna basiniz. -> Kalibrasyon
noktasi 100 °C / 210 °F segilir.
b) UP tusuna basiniz. -> Kalibrasyon noktasi
450 °C / 840 °F segilir.
Simdi lehim ucu isitilir. Sicaklik sabit oldugu
anda ayar kontrolu yanip soner.

4. Olgiim cihazinda gésterilen sicakliklari ekranda-
ki gosterge ile karsilastiriniz.

5. WR 2: Degistirilen degeri onaylamak igin 1-2
7 (Set) tusuna basiniz.
WR 3M: Degistirilen degeri onaylamak igin
r1-2:3q (Set) tusuna basiniz.
Sicaklik farki 0‘a geriye alinir. 100 °C /
210 °F / 450 °C / 840 °F kalibrasyonu artik
tamamlanmistir.

Etkinlestirme / Ozel tusun etkinligini kaldirma (SP Button)

al Menl arama » -2 -

6. UP veya DOWN tusu ile harici 6lgiim cihazinda
gosterilen deg@er ve istasyonda gdsterilen
deger arasindaki farki onarim istasyonunda
ayarlayiniz.

MUmkin olan azami sicaklik farki + 40 °C (+
70 °F).

WR 2: Menli noktasindan gikmak igin 2 4
tusuna basiniz (EXIT).

WR 3M: Menu noktasindan gikmak igin 3 q
tusuna basiniz (EXIT).

7.WR 2: 2 tusu ile Meni 2'den gikiniz.
WR 3M: 3+ tusu ile Menl 2'den gikiniz.

Kalibrasyonun fabrika ayarlarina geri alinmasi

1. Menu 2'de FCC meni noktasini seginiz.

2. WR 2: 24 tusunu basil tutunuz.

WR 3M: 34 tusunu basili tutunuz.

3. Ardindan UP ve DOWN tuslarina ayni anda
basiniz. Ekranda ,FSE* (Factory Setting Enab-
led) gorindr.

Onarim istasyonu simdi tekrar fabrika kalibra-
syonuna geri alind1.

al Meni arama » -2 -

WR 2

Ozel tus etkinlestirildikten sonra bu tus ile Menii
1‘e hizl bir gegis yapilabilir. Son segcilen fonksiy-
ondan 6zel tus ile ¢ikilirken bu fonksiyon hafizaya
alinir.

Etkinlestirme / ECO tusunun (ECO) etkinligini kaldirma (ECO)

Opsiy- | Tanim
on
OFF Etkinligini kaldirma (fabrika ayari)

ON Ozel tus etkinlestirildi

3l Menli arama » -2 -

WR 2

ECO tusu etkinlestirildikten sonra bu tus ile tim
kanallar i¢in Standby modu zorla ayarlanabilir.
Yesil LED yanar ve kanallar ayarlanmig olan
Standby sicakligina getirilir. Kumanda althigi
kullanildigi zaman alet altliktan alindiginda bu
fonksiyon geri alinir.
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Opsiy- | Tanim
on
OFF Etkinligini kaldirma (fabrika ayari)

ON ECO tusu etkinlestirildi




Parametre meniisi

Tus kilidi HAP 200 (HAP LOC) 4 Menii arama » -2 -

WR 3M ] ) . o ) Opsiyon| Tanim
Bu fonksiyon ile, HAP 200 pistonu icin fabrikada OFF Etkinligini kaldirma (fabrika ayari)
ayarlanan aktarma orani degistirilebilir.

HAP 200, tusa ilk kez basildiginda agilir ve birkez ~ ON HAP LOC etkinlestirildi
daha basildiginda kapatilir.

Performans Modu g Meni arama » -2 -

Fonksiyon, lehim aletinin ayarlanan alet sicakligina

Opsiyon | Tanim
ulasmak igin 1sitma tutumunu belirlemektedir. psly

LO yavas Isitma
HI hizl isitma

Fabrika ayarlarina geri alma (FSE)

Meni 1‘de FSE men( noktasini seginiz.

WR 2: 24 tusunu basil tutunuz.
1. Ozel fonksiyon mendisii ,1“ agiimalidir (UP & DOWN tuslarinin ikisi de 2 saniye basili tutulmalidir)
2. 1 24 tusunu basili tutunuz.

3. Ardindan UP ve DOWN tuslarina ayni anda basiniz. Ekranda ,FSE" yazisi gérunir. (Factory Setting
Enabled).

Onarim istasyonu simdi tekrar fabrika ayarlarina geri alindi.

Ayarlanan degerlerin fabrika ayarlarina geri alinmasi

1. Ozel fonksiyon meniisii ,2“ agiimalidir (UP & DOWN tuslarinin ikisi de 4 saniye basili tutulmalidir)
2. Menu noktasi ,FCC* segilmelidir.

2. 24 tusunu basili tutunuz.

4. Ardindan UP ve DOWN tuslarina ayni anda basiniz. Ekranda ,FSE" yazisi gorinir. (Factory Setting
Enabled).

Onarim istasyonu simdi tekrar fabrika ayarlarina geri alindi.

WR 3M: 3+ tusunu basili tutunuz.
1. Ozel fonksiyon meniisii ,1“ agiimalidir (UP & DOWN tuslarinin ikisi de 2 saniye basili tutulmalidir)
2. 1 37 tusuna basiniz ve tusu basili tutunuz.

3. Ardindan UP ve DOWN tuslarina ayni anda basiniz. Ekranda ,FSE* yazisi gérunur. (Factory Setting
Enabled).

Onarim istasyonu simdi tekrar fabrika ayarlarina geri alindi.

Ayarlanan degerlerin fabrika ayarlarina geri alinmasi

1. Ozel fonksiyon meniisii ,2“ agiimalidir (UP & DOWN tuslarinin ikisi de 4 saniye basili tutulmalidir)
2. Menu noktasi ,FCC* segilmelidir.

2. 1 37 tusuna basiniz ve tusu basili tutunuz.

4. Ardindan UP ve DOWN tuslarina ayni anda basiniz. Ekranda ,FSE" yazisi goriinur. (Factory Setting
Enabled).

Onarim istasyonu simdi tekrar fabrika ayarlarina geri alindi.
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Teknik Veriler

Onarim istasyonu

WR 3M WR 2

Boyutlar U x G x Y (mm)
Boyutlar U x G x Y (Inch)

273 x 235 x 102
10.75 x 9.25 x 4.02

Sebeke gerilimi

230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz

Gug tuketimi 400 W 300 W
Koruma sinifi I, gbvde antistatik
Ill, Havya aleti
Sigorta Asiri akim tetikleyicisi 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V; 4,0A

Sicaklik (Alete bagl) °C
Sicaklik (Alete bagli) °F

50-450  (550)
150-850  (999)

Isi hassasiyeti °C +9
Ist hassasiyeti °F 17
IsI hassasiyeti Sicak hava °C + 30
IsI hassasiyeti Sicak hava °F + 54
Sicaklik sabitligi °C +2
Sicaklik sabitligi °F +4

Potansiyel dengelemesi

Cihazin arka tarafindaki 3,5 mm‘lik circirli fis yuvasi Gzerinden.
(Teslimat durumu tam topraklanmistir, stereo jak takilmamistir)

Ekran

LCD

USB arabirim

Kontrol Unitesinde aygit yazilmi glincellemesi, -
parametreleme ve izleme icin bir USB arabirimi
bulunmaktadir.

Pompa (Devre disi birakma isletimi

(30/30) s)

Maks. vakum 0,7 bar
Maks. besleme miktari 18 I/min
Maks. sicak hava 15 I/min

llave vakum pompasi

Maks. vakum 0,5 bar -
Maks. besleme miktari 1,7 I/min
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Hata mesajlar ve hata giderme

Mesaj/Belirti

Olasi neden

Yardim 6nlemleri

Gosterge - - -

Alet taninmadi
Alet arizali

Cihazdaki alet baglantisi kontrol
edilmelidir

Bagl alet kontrol edilmelidir

Ekran fonksiyonu yok (Ekran
kapalr)

Sebeke gerilimi yok

Sebeke salteri agilmalidir
Sebeke gerilimi kontrol
edilmelidir

Cihaz sigortasi kontrol
edilmelidir

Lehim gikarma aletinde vakum
yok

Vakum bagl degil
Lehim ¢ikarma memesi tikali
Pompa arizali

Vakum hortumunu vakum
baglantisina baglayin
Lehim ¢ikarma memesinin
temizleme aleti ile bakimi
yapilmalidir

Lehim gikarma aletinde vakum
yetersiz

Lehim ¢ikarma aletindeki filtre
kartusu dolu

Ana filtre dolu

Lehim ¢ikarma aletindeki filtre
kartusunu degistirin

Lehim istasyonundaki ana filtre
elemanini degistirin

Sicak hava pistonunda hava yok

Hava hortumu baglanmadi
Ana filtre dolu

Hava hortumu baglanmali veya
kontrol edilmelidir

Lehim istasyonundaki ana filtre
takimi degistirilmelidir

Semboller

A Dikkat!

Kullanim kilavuzu mutlaka
okunmahdir!

Alette herhangi bir calisma

:D_ gergeklestirmeden 6nce mutlaka

ESD uyumlu tasarim ve ESD uyum-
lu galisma alani

aletin fisini prizden ¢ekin.

W Potansiyel dengelemesi

43

CE isareti

Sigorta

Glvenlik transformatori

" Lehimleme

" Lehim s6kme
Sicak hava
imha etme

e
2

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢op kutusuna
atmayiniz! Kullaniimis elektrikli aletle-

ri, elektrik ve elektronikli eski cihazlar
hakkindaki 2012/19/EU Avrupa yonerge-
lerine gore ve bu yodnergeler ulusal hukuk
kurallarina gore uyarlanarak, ayri olarak
toplanmali ve gevre sartlarina uygun bir
sekilde tekrar degerlendirmeye gonderil-
melidir.

Degistirdiginiz cihaz pargalari, filtre veya
eski cihazlari Ulkenizdeki yonetmeliklere
g6re imha ediniz.
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Orijinal uygunluk beyani

Onarim istasyonu WR 2, WR 3M

Adi gegen Urlinlerin, asagida yer alan yonergelerdeki gereklilikleri kargiladigini beyan ederiz:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG

Kullanilan uyumlulastiriimis standartlar:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2012-07 DIN EN 50581:2013-02

C € Besigheim, 2014-03-21

bras?”

B. Frihwald T. Fischer
Sirket muduri Teknik mudir
Teknik belgelerin olusturulmasi igin tam yetkiye sahiptir.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Saticinin garanti talepleri teslimattan sonra bir yil Teknik degisiklik yapma hakki saklidir!
icinde zaman agimina ugrar. Bu durum §§ 478, Litfen adresinden bilgi aliniz
479 BGB'ye gore saticinin muracaat hakki igin www.weller-tools.com.

gegerli degildir.

Verdigimiz garanti, sadece yapi veya dayaniklilik
garantisi, ,Garanti“ terimi altinda tarafimizdan
yazili olarak belirtiimisse gecerlidir.

Garanti, yanlis kullanim sonucu ve yetkisi olmayan
kisiler tarafindan midahaleler gerceklestirildigi
taktirde iptal olur.
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Strale 2
74354 Besigheim

Tel: +49 (0)7143 580-0
Fax: +49 (0)7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.l.
Viale Europa 80
20090 Cusago (Ml)

Tel: +39 (02)9033101
Fax: +39 (02)90394231

FRANCE

Apex Tool Group SNC
25 Avenue Maurice Chevalier
77832 Ozoir-la-Ferriére

Tel: +33(0)1.64.43.22.00
Fax: +33(0)1.64.43.21.62

GREAT BRITAIN

Apex Tool Group (UK Operations) Ltd

4th Floor Pennine House
Washington, Tyne & Wear
NE37 1LY

Tel: +44 (0) 191 419 7700
Fax: +44 (0) 191 417 9421

www.weller-tools.com

SWEDEN

Apex Tool Group AB
Fabriksgatan 4
531 30 Lidkoping

Tel: +46 (0) 510 77 71 720

SWITZERLAND

Apex Tool Switzerland Sarl
Crét-St-Tombet 15
2022 Bevaix

Tel: +41 (0) 24 426 12 06
Fax: +41 (0) 24 425 09 77

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Tel: +1(800)688-8949
Fax: +1(800)234-0472

CANADA

Apex Tools — Canada
5925 McLaughlin Rd.

Mississauga, Ontario L5R 1B8

Tel. +1(905)501-4785
Fax. +1 (905) 387-2640

AUSTRALIA

Apex Tools

P.O. Box 366, 519 Nurigong Street
Albury, N.S.W. 2640

Australia

Tel: +61 (2)6058-0300
Fax: +61 (2)6021-7403

INDIA

Apex Tool Group India Pvt. Ltd.
Regus business centre

Level 2, Elegance, Room no. 214
Mathura Road, Jasola

New Dehli - 110025

CHINA

Apex Tool Group

A-8 building

No. 38 Dongsheng Road
Heqing Industrial Park, Pudong
Shanghai 201201

Tel: +86 (21)60880288
Fax: +86 (21)60880289

SOUTH EAST ASIA

Apex Power Tools India Pvt. Ltd.
Gala No. 1, Plot No. 5

S. No. 234, 235 & 245

India land Global Industrial Park
(Next to Tata Johnson Control)
Taluka-Mulsi, Phase-I

Hinjawadi Pune (411057)
Maharashtra, India
toolsindia@apextoolgroup.com
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